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Naszywki haftowane na zamowienie: szyte naszywki z logo z tkaniny na
mundury, dla zespotéw i marek
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Details

Haftowane naszywki na zamodwienie to emblematy z logo wyszywane ni¢mi poliestrowymi
na bazie z diagonalu lub filcu. Kazda ma krawedz merrow, cieta na goraco albo laserowo
oraz podktad do przyszycia, termoprzylepny lub haczykowy. Sprawdzaja sie przy petnych
logotypach, wyrazistym liternictwie i identyfikatorach mundurowych. Cienkie linie,
gradienty i zdjecia nalezy wykonac jako naszywki tkane lub drukowane. llos¢, termin
realizacji i ostateczna specyfikacja sa potwierdzane na etapie wyceny i prébki.

Kto zamawia szyte naszywki z logo i czego potrzebuje kazdy
kupujacy? T

Cztery grupy kupujacych majg rézne wymagania: kupujgcy mundury i odziez markowg, druzyny i
rodziny, kolekcjonerzy i mate marki oraz uzytkownicy naszywek taktycznych lub identyfikacyjnych.



Kupujacy Najwyzszy priorytet Czego nie obiecywac

Kupujacy mundury, marki i Wierne odwzorowanie logo, termin, ,Nigdy nie odpada” bez testéw
stowarzyszenia powtarzalne dodatkowe zaméwienia prania

. . . Przygotowanie graﬁ.kl, ’.‘a.SZVWka 100 % odtworzenie rysunku
Druzyny, szkoty i rodziny termoprzylepna do istniejgcego dziecka

stroju, faczny koszt

Kolekcjonerzy i mate marki Pojedyncze duze naszywki na plecy Haft fotorealistyczny
Uzytkownlcy.naszywek Kolor tkaniny, czcionka, podkiad z Zggdnosc ze specyﬁkgqq
taktycznych i wojskowg bez dowoddw

rzepem dotyczacych nici i tkaniny

identyfikacyjnych
Kazda grupa moze miec inne problemy. Kupujacy mundury traca czas, gdy powtdrne zaméwienie
odbiega od pierwszej partii. Rodzinom trudno przeksztatci¢ rysunek w uzyteczng grafike.
Kolekcjonerzy muszg przed zamowieniem potwierdzi¢ minimalng ilos¢.

Dlaczego zamdwienia na naszywki zawodza, choc¢ projekt
prébny wyglada dobrze? 1

Wiekszos¢ skarg nie dotyczy tego, czy logo da sie wyhaftowad. Skupiajg sie na trzech problemach:
kleju, ktéry puszcza, gotowej naszywce niezgodnej z zaakceptowang grafikg oraz dostawie, ktéra nie
dociera na wydarzenie.

Rozwigzaniem jest uzgodnienie specyfikacji, zanim cokolwiek zostanie wyhaftowane:

* Przed digitalizacjq sprawdz czytelnos¢ wzgledem minimalnej wysokosci tekstu.

» Dopasuj podktad do tkaniny odziezy i czestotliwosci prania.

* Rozpocznij produkcje dopiero po podpisaniu prébki na poziomie Sciegéw, z wyszczegdlnieniem
rozmiaru, koloréw nici, obrzeza i podktadu.

» Podaj date wysytki oddzielnie od czasu transportu przewoznika.

Cena, minimalna ilos¢ i termin realizacji tego produktu sg wyceniane dla kazdego projektu, a nie
obiecywane z gory.



Spis tresci

e Kto zamawia szyte naszywki z logo?

¢ Dlaczego zamoéwienia na naszywki zawodzg?
e Czym jest naszywka z logo z tkaniny?

* Jak okresli¢ specyfikacje czystej naszywki?

e Ktdry rodzaj naszywki pasuje?
e Co potwierdzi¢ przed zaptata?

* Najwazniejsze wnioski
e Gotowi na wycene?

Czym doktadnie jest haftowana naszywka z logo z tkaniny
na zamowienie? 1

To samodzielny emblemat wykonywany w czterech etapach. Najpierw nici poliestrowe lub wiskozowe
sg wyszywane na bazie z diagonalu albo filcu ze stabilizatorem. Nastepnie naszywka jest wycinana do
ksztattu, a jej krawedz wykanczana. Na koncu dodaje sie podktad, aby mozna jg byto przymocowac do
odziezy, czapki lub torby.

Stosuje sie trzy rodzaje $ciegéw. Sciegi stebnowe tworza cienkie kontury. Sciegi satynowe tworza
obramowania i liternictwo. Sciegi wypetniajace pokrywaja duze powierzchnie. Najpierw uktada sie
podktad Sciegowy, aby utrzymac baze ptasko.

Stopien pokrycia decyduje zaréwno o wygladzie, jak i koszcie. Signature Patches™ opisuje dwa
poziomy: do 75 % pokrycia, przy ktérym diagonal pozostaje widoczny, oraz 76-100 % pokrycia, czyli
catkowicie wyszytg powierzchnie, grubszg i sztywniejsza.

Gesto$¢ ma dwie strony. Northwest Custom Apparel® zauwaza, ze wysoka gesto$¢ na matych
naszywkach ,,powoduje odksztatcenie tkaniny”, podczas gdy niska gestos¢ na duzych naszywkach
,Wyglada rzadko”. Dla poréwnania wykonawca w r/Machine_Embroidery™ odnotowat 30,782 $ciegéw i



okoto 90 minut pracy maszyny dla catkowicie wypetnionego projektu o wielkosci 4 cali.

Zadna norma nie okreéla gestosci wypetnienia naszywki. ASTM D6193-16(2025)"%, opublikowana 1
listopada 2025, klasyfikuje $ciegi i szwy stosowane w wyrobach szytych. ,Merrow” to nazwa handlowa
$ciegu obrebiajgcego w klasie 500. Dlatego zamdwienie powinno okres$la¢ szerokos¢ obrzeza w
milimetrach, a nie tylko ,krawedz merrow”.

Jak okre 'I ¢ specyfikacje naszywki, ktdéra bedzie sie czysto
wyszywac? T

Krok 1: sprawdz rozmiar i czytelnosc¢ przed digitalizacja

Zacznij od najmniejszej litery, a nie od obrysu logo. Przewodnik zakupowy Ruixing z 2026"" podaje

czytelny tekst haftowany na poziomie 3,5-4,0 mm, wobec 1,5-2,0 mm dla mikroliternictwa tkanego o
wysokiej gestosci. Specyfikacja Panda Patches™ podaje minimalne wysoko$ci wedtug stylu kroju
pisma:

e Okoto 4 mm dla czytelnego bezszeryfowego kroju.
e Okoto 8 mm dla krojéw szeryfowych.
e Okoto 10 mm dla krojéw dekoracyjnych.

Cienkie kreski spadaja ponizej przyblizonej szerokosci nici wynoszacej 1 mm. Jesli tekst jest mnigjszy,
powieksz naszywke, upros¢ kréj pisma albo wybierz naszywke tkana.

Nastepnie dobierz rozmiar naszywki do miejsca jej noszenia. The Eagle Patches™ sugeruje
nastepujgce rozmiary:

e Mate akcenty: 1x1 to 1,5%2 cala.
e Lewa piers: 2,5x3 to 3x4 cala.

e Rekawy: 2x3 to 3,5x4 cala.

e Tyt kurtki: 8x10 to 10x12 cala.

World Emblem™ wycenia wedtug wzoru (szeroko$¢ + wysokos$¢) + 2. Ogranicza takze projekty do 15
koloréw nici, wliczajac obrzeze. W pierwszym zapytaniu podaj zaréwno rozmiar, jak i liczbe koloréw.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd6193162025

Krok 2: dopasuj podktad i obrzeze do odziezy

Wybieraj podktad wedtug tkaniny i prania, a nie przyzwyczajenia. Podktad do przyszycia jest
standardem dla rzeczy czesto pranych. Zapiecie haczykowo-petelkowe sprawdza sie przy wymiennych
identyfikatorach. Naprasowanka dziata na bawetnie, dzinsie i diagonalu odpornych na temperature.
World Emblem odradza podktad termozgrzewalny dla niektérych nylondw, jedwabiu, skéry, wetny,
polaru i tkanin impregnowanych, poniewaz chemikalia wykonczeniowe uniemozliwiajg zwigzanie kleju.

Odpowiednie Trwatos¢
Podktad powr deklarowana przez Na co uwazad
tkaniny
dostawce
Do przyszycia Wszysltkle: w tym D’fugotrwa’fe, . Wymaga pracy przy
nylon i skora wielokrotne pranie Szyciu
Odchodzi na czapkach,
Naprasowanka Bawetna, dzins, Okoto 20-30 pranh przy polarze i tkaninach
(termozgrzewalna) diagonal prasowaniu domowym powlekanych;

niedostepna dla PVC

Panel petelkowy musi
Wielokrotna wymiana  odpowiada¢ rozmiarowi
naszywki

Zalezy od panelu

Haczykowo-petelkowy odziezy

Ustawienia kleju réznig sie zaleznie od dostawcy, dlatego wpisz je do zamdéwienia:

* Ruixing podaje prase przemystowa ustawiong na 150-160°C przez 15 sekund pod ci$nieniem
4-5 bar. Deklaruje 50+ prah domowych i docelowg site odrywania 25 N/cm.

e Panda Patches okresla dla wtasnego kleju 350°F (175°C) przez 25-30 sekund.

e Northwest Custom Apparel ocenia podktad prasowany domowym zelazkiem na okoto 20-30
pran.

Owl Badges™ zauwaza, ze formowane PVC nie moze mie¢ podktadu termoprzylepnego. W przypadku
prania przemystowego po termozgrzewaniu dodaj obwodowy $cieg zabezpieczajacy.



Obrzeze decyduje, ile grafiki przetrwa. ChinaPatchFactory™® podaje typowe szerokoéci: merrow
3,0-4,0 mm, satyna laserowa 2,0-2,5 mm i ciecie na gorgco 1,0-1,5 mm. Zauwaza takze, ze obrzeze
merrow o szerokosci 3 mm zajmuje 6 mm catkowitej szerokosci, co ogranicza naszywke o wielkosci
1,5 cala. Stosuj merrow do két, owali, prostokatdw i prostych tarcz. Stosuj ciecie na goragco lub
laserowe przy ostrych naroznikach i ksztattach konturowych. Te szerokosci wynikajg z doswiadczenia
producenta, a nie z tolerancji ASTM.

Krok 3: sprawdz wstepnie plik graficzny

Przeslij pliki Al, EPS, PDF lub SVG. Pliki rastrowe powinny mie¢ co najmniej 300 dpi. Qinghan Label™”
zaleca pliki wektorowe dla czystych krawedzi oraz odniesienia Pantone (PMS) dla doktadnosci koloréw,
poniewaz ekranowe RGB nie odpowiada bibliotece nici.

Podaj gotowy wymiar zewnetrzny wraz z obrzezem. Zmiana rozmiaru po digitalizacji nie jest prostym
skalowaniem. Powiekszenie pliku Sciegowego o wiecej niz okoto 10-20 % zmniejsza pokrycie, a
pomniejszenie naktada Sciegi, dlatego naszywka po zmianie rozmiaru wymaga nowego pliku. Na tym
etapie oznacz zdjecia, gradienty i cienkie linie. Nalezy przenies¢ je do naszywek tkanych lub
drukowanych, zamiast wymusza¢ wiekszg gestosc Sciegow.



Krok 4: zatwierdz fizyczna probke, a nastepnie zamroz plik sciegowy

Zdigitalizowana symulacja pokazuje uktad. Tylko wyszyta prébka pokazuje sztywnos¢, zawijanie,
zapadniete Sciegi i kolor w rzeczywistym Swietle. Na pierwszej sztuce sprawdz rozmiar, wysokos¢
tekstu, kolejnos¢ koloréw, szerokos¢ obrzeza i luzne nici z tytu.

Czestym problemem zgtaszanym w r/Machine_Embroidery"® jest zapadanie sie matego biatego
liternictwa w ciemnym wypetnieniu. Zwykle naprawia sie to kolorem tkaniny bazowej i odstepami
wypetnienia, a nie kolejng warstwg sciegéw. Po zatwierdzeniu prébki plik Sciegowy (DST) zostaje
zablokowany i na hali produkcyjnej nie dodaje sie Sciegdw.

Terminy prébki i produkcji seryjnej dla tego produktu sg potwierdzane w wycenie. Oba sg liczone od
zatwierdzenia proofu i nie obejmuja kosztéw transportu.



Krok 5: przeprowadz kontrole wedtug mierzalnych kryteridow

Kontrola dziata tylko wtedy, gdy wady mozna zmierzy¢. Ruixing kontroluje na poziomie AQL 2,5
gtéwnych / 4,0 drobnych wedtug prébkowania ISO 2859-1. Ten poziom jest wyborem kontraktowym
kupujgcego, a nie wymogiem haftu. Jesli zamdwienie tego wymaga, odpornos¢ koloréw na pranie
mozna badac zgodnie z ISO 105-C06.

Zapisz kryteria odrzucenia jako wartosci liczbowe, aby wadliwa partia zostata wykonana ponownie, a
nie przeceniona. Typowe kryteria to widoczne konce nici dtuzsze niz uzgodniona dtugos¢, przesuniecie
tekstu ponad uzgodniong liczbe milimetréw, brakujgce Sciegi i niewtasciwy podktad.




Haftowana, tkana, PVC, szenilowa czy drukowana: ktdra
naszywka pasuje? T

Kupujacy szukajacy niestandardowych naszywek haftowanych zwykle pordwnujg procesy, a nie marki.
Poréwnanie 2026 firmy Atlanta Vinyl** pokazuje, ze czytelny tekst ma wielko$¢ okoto 1/4 in przy

haftowaniu i PVC, natomiast w przypadku tkania - 1/8 in.

Najmniejszy

Typ czytelny tekst Mocne strony Ograniczenie

Wypukta faktura, L o

Haftowana ~1/4in klasyczny wyglad Bez zdjgc ! gradllen'gow, geste

wypetnienia stajg sie sztywne

munduru

Tkana ~1/8in Dr.obn_y tekst, cienki | Ptaska, bez wypuktej faktury
miekKki

PVC ~1/4in Odporna na wode, dobra B.ra.k wersji termoprzylepnej;
na zewnatrz ciezsza od tkaniny

Szenila Tylko grube litery \c/\éillgelgg kurtki w stylu Mata szczegdtowos¢

o : - . : Ptaska; moze blakng¢ przy
Nadruk/sublimacja Poziom zdjeciowy Petny kolor i gradienty uzytkowaniu
Jako ogdlna zasada: wybieraj haft do jednolitych logo i napisow na mundurach, czapkach i odziezy
klubowej. Do drobnego tekstu wybieraj technike tkang, a do naszywek, ktére maja by¢ narazone na
wilgo¢ lub uzywane na zewnatrz, PVC.

Co nalezy potwierdzi¢ przed zaptata? 1

Produkty dla dzieci

Jesli naszywki trafiajg na produkty przeznaczone gtéwnie dla dzieci w wieku 12 i mtodszych, liczy sie
kazdy komponent. 16 CFR 1252.1%% ponownie wskazuje limit CPSIA wynoszacy 100 ppm catkowite;
zawartosci otowiu. 16 CFR 1307.3* ogranicza wymienione ftalany do 0,1 % w zabawkach dzieciecych
i artykutach do opieki nad dzie¢mi. Wytyczne CPSC dotyczace otowiu® dodajg, ze zwolnienia
materiatowe znoszg obowigzek badan, a nie limit, i nadal wymagany jest Certyfikat Produktu
Dzieciecego.

Nici rzadko zawieraja plastyfikatory. Badania sg najwazniejsze dla klejéw, powtok i czesci PVC. Norma
palnosci 16 CFR 1610 dotyczy tkaniny odziezy, a nie luznej naszywki, zgodnie z wytycznymi CPSC
dotyczacymi odziezy™',

Odziez robocza trudnopalna

REED Manufacturing” przywotuje ASTM F1506 zatacznik X1.2.5 dotyczacy emblematdw, ktére nie sg
trudnopalne. Na zewnetrznej stronie odziezy o klasie ochrony przed tukiem elektrycznym kazdy moze
zajmowac nie wiecej niz 16 in?, a facznie nie wiecej niz 40 in% in. Wytyczne NFPA 2112 zalecaja nie
wiecej niz pie¢ takich emblematéw, a ich zasada dotyczgca nici szwéw wytgcza haft. To zalecenia, a
nie automatyczna zgodnos¢. Certyfikacja pozostaje po stronie producenta odziezy.


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD

Cta, deklaracje materiatéw z recyklingu i odbidr

Haftowane emblematy nalezg do kodu HTS 5810. Podsumowanie HTS Textile School” wskazuje 14,1

% dla 5810.10.00.00 i ostrzega, ze stawki tabelaryczne nie obejmujg cet z sekcji 301. Dla kontekstu
dane OEC™® pokazuja, ze USA sprowadzity haft o wartosci $118M w 2024 i wyeksportowaty $8.78M..

Chiny dostarczyty $35.9M tego importu.

W przypadku deklaracji ,nici z recyklingu” komunikat OEKO-TEX z 2026 wprowadzit nowe zasady
STANDARD 100 od 1 czerwca 2026. Podaj certyfikat nici i date jego wygasniecia. Nie sktadaj ogdinego
oswiadczenia obejmujacego zaréwno naszywke, jak i klej.

Odrzucic¢ lub wykona¢ ponownie,

Element Wpisac do arkusza potwierdzenia jesli
Rozmiar i Gotowy wymiar zewnetrzny, obszar haftu, Rozmiar lub orientacja rézni sie od
ksztatt zdjecie orientacji projektu prébnego
Kolory Numery Pantone lub nici, liczba koloréw  Kolor zastgpiono bez zatwierdzenia
Obrzeze Rodzaj krawedzi i szerokos¢ w mm Zmieniono rodzaj krawedzi
Podktad Rodzaj oraz temperatura, czas | cisnienie Brakuje podktadu albo jest niewtasciwy

prasowania
Dtugos¢ koncdw nici, przesuniecie tekstu  Przekroczono uzgodnione limity lub

JakosC sciegow w mm brakuje sciegéw

Dostawa Data ex works, oddzielnie od transportu Optata ekspresowa nie Jest zwracana po
przekroczeniu terminu

Projekt prébny bez tych pdl jest tylko obrazkiem. Zachowaj zatwierdzong probke i plik sciegowy jako

wzorzec do domdwien, aby nastepna partia powstata z tego samego pliku. Format pakowania,

szczegoty kartonu i masa jednostkowa sg potwierdzane w wycenie, a nie zaktadane tutaj.



https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf

Najwazniejsze wnioski dla kupujacych naszywki T

* Haft wymaga wiekszego tekstu niz tkanie. — okoto 1/4 cala wobec 1/8 cala minimalnej
czytelnej wysokosci (Zrédto)

Naszywki dzieciece maja bezwzgledny limit otowiu. — 100 ppm catkowitej zawartosci
otowiu na komponent (Zrddto)

Wytyczne ograniczaja rozmiar emblematow nieognioodpornych na odziezy z ochrona
przed tukiem elektrycznym. — 16 in2 kazdy, 40 in? tacznie (Zrédto)

Podane cto nie jest stawka po dostarczeniu. — 14,1 % dla HTS 5810.10, z wytaczeniem
sekcji 301 (Zrédto)

USA polegaja na imporcie haftu. — import $118M wobec eksportu $8.78M w 2024 (Zrédto)

Gotowi zamieni¢ logo w naszywke gotowa do haftowania? 1

Dobre zaméwienie na naszywki zapada przed uruchomieniem maszyny. Oznacza to tekst dobrany do
nici, podktad dopasowany do tkaniny, obrzeze dobrane do ksztattu oraz podpisany projekt prébny,
ktdry staje sie standardem odbioru. Minimalna ilos¢, termin prdbki, termin produkcji seryjnej i
pakowanie sg potwierdzane dla kazdego projektu w wycenie, aby przed podjeciem decyzji
poréwnywac réwnowazne oferty.

Przeslij logo, docelowy rozmiar, tkanine odziezy i ilos¢, aby otrzymac projekt probny pliku
sciegowego oraz wycene.

"ISignature Patches: Poziomy pokrycia i metoda wyceny wedtug rozmiaru. €
®INorthwest Custom Apparel: Wptyw gestosci éciegdw i trwato$¢ naprasowanki. €
®r/Machine_Embroidery: Liczba $ciegéw i czas realizacji naszywki o wielkosci 4 cali. €
M9IASTM D6193-16(2025): Standardowa praktyka dotyczaca $ciegdw i szwéw. €
przewodnik Ruixing: Wysoko$¢ tekstu, ustawienia prasy, AQL i orientacyjne terminy. €
12Specyfikacja Panda Patches: Minimalne wysokoéci krojéw pisma i ustawienia kleju. €
3The Eagle Patches: Zalecane rozmiary naszywek wedtug miejsca umieszczenia. €
M\World Emblem: Wzér wymiarowania, limit koloréw i ograniczenia podktadu. €

"lowl Badges: Dlaczego PVC nie moze mie¢ podktadu termoprzylepnego. €
“¥lChinaPatchFactory: Szerokosci obrzezy i kompromisy przy matych naszywkach. €
1Qinghan Label: Wytyczne dotyczace plikéw wektorowych i Pantone. €
“®lr/Machine_Embroidery: Zapadniete biate liternictwo na ciemnym wypetnieniu. €

#Atlanta Vinyl: Czytelne wysoko$ci tekstu wedtug rodzaju naszywki. €

2116 CFR 1252.1: Limit otowiu CPSIA 100 ppm CPSIA. ¢


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1

116 CFR 1307.3: Limit ftalanéw 0,1 %. €

4ICPSC: catkowita zawarto$¢ otowiu: Zwolnienia znosza badania, a nie limit. €
Phyytycznymi CPSC dotyczacymi odziezy: Zakres palnosci 16 CFR 1610.

P!IREED Manufacturing: Wytyczne dotyczace powierzchni emblematéw ASTM F1506 i NFPA 2112.
PTextile School: Stawki celne HTS 5810, z wytgczeniem sekcji 301. €

PBIOEC: Import i eksport haftu USA, 2024. ¢

PIOEKO-TEX: Zasady STANDARD 100 obowigzujgce od czerwca 2026. €

Product Option



