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Details

Niestandardowe trawione tabliczki znamionowe urzadzen ze stali nierdzewnej zawieraja
dane znamionowe, seryjne, zgodnosci i bezpieczefnstwa, ktore musza pozostac czytelne
przez caty okres eksploatacji maszyny. Aby to osiagnac, okresl cztery kwestie. W
pomieszczeniach stosuj 304, a wszedzie tam, gdzie wystepuja chlorki — 316. Zagteb
oznaczenie w metalu. W urzadzeniach narazonych na drgania stosuj mocowanie
mechaniczne. Wpisz testy odbiorcze do zamodwienia zakupu przed zatwierdzeniem
pierwszej sztuki.

Kto okresla wymagania dla tabliczek znamionowych
urzadzen i jakie warunki musza one wytrzymac? 1

Osoby kupujace te tabliczki czytaja rysunki techniczne. U producentéw OEM maszyn, rozdzielnic,



urzadzeh morskich, spozywczych, farmaceutycznych, HVAC lub kottéw inzynier projektu albo aplikacji
decyduje, co ma zawierac tabliczka i jakie Srodowisko ma przetrwac. Dziaty zakupdw i jakosci
dostawcéw poréwnujg nastepnie dostawcoéw pod czterema wzgledami: identyfikowalnego materiatu,
zgodnosci z rysunkiem, powtarzalnosci miedzy prébka a produkcjg oraz dokumentacji. Z wynikiem
Zyjg zespoty jakosci, EHS i serwisu terenowego. Tabliczka musi pozostac czytelna podczas audytu,
zgtoszenia gwarancyjnego lub blokady energetycznej po latach od wysytki. Jeden przewodnik dla
kupujacego™ opisuje tabliczke znamionowa jako ,trwaty interfejs miedzy produktem, uzytkownikiem
kohcowym, technikiem terenowym i organem regulacyjnym”.

Typowe zlecenia obejmuja tabliczki znamionowe dla nowego modelu maszyny, tabliczki eksportowe
wymagajgce oznaczenia CE i danych elektrycznych, tabliczki seryjne i majatkowe dla urzadzen
morskich lub przybrzeznych, tabliczki dla stref zmywania na liniach spozywczych i farmaceutycznych
oraz tabliczki zamienne, gdy starsza etykieta wyblakta przed audytem. Wykonawcy utrzymania ruchu
oraz dystrybutorzy zawordw i pomp zamawiajg ten sam produkt w mniejszych partiach do paneli
sterowania, skrzynek przetacznikowych i zaworéw. Dekoracyjne tabliczki na drzwi i tabliczki
upominkowe to inny zakup. Ta strona dotyczy wytgcznie identyfikacji urzadzen.

Dlaczego , trwate” tabliczki ze stali nierdzewnej nadal staja
sie nieczytelne? 1

Wiekszos$¢ uszkodzonych tabliczek znamionowych nie zawodzi z powodu stali. Zamodwienie zakupu,
ktére podaje jedynie ,tabliczka znamionowa ze stali nierdzewnej”, pozwala dostawcy wybra¢
najtanszy gatunek, najptytsze oznaczenie i najprostszy montaz. Kazdy z tych wyboréw ma znany tryb
awarii. Najstabszym ogniwem jest tusz powierzchniowy. Metal Marker” zauwaza, ze stalowa
zawieszka z nadrukiem sitodrukowym moze po kilku miesigcach, gdy tusz sie zetrze, stac sie ,(bardzo
trwatg) pustg zawieszka”.

Chlorki pogarszajg problem. Woda morska zawiera srednio okoto 35,000 ppm chlorkéw. Detroit Name
Plate Etching™ podaje réwnowaznik odpornosci na korozje wzerowg (PREN) okoto 23-28 dla 316 i
18-20 dla 304. Ostrzega, ze w strefach rozbryzgowych wzery na tabliczkach 304 moga zastonic
trawione numery seryjne.

Drgania atakujg od tylnej strony tabliczki. W sprezarkach i maszynach obrotowych linie spoiny
klejowej stabna™ az krawedzie unoszj sie, a tabliczka odpada, zabierajgc ze soba dane seryjne i
bezpieczenstwa.

Podmiana gatunku to trzecie ryzyko. HXD Nameplate™ ostrzega, ze niekt6rzy dostawcy zastepuja tani
201 gatunkiem 304 oraz ze takie tabliczki moga rdzewiec i blakng¢ po 1-2 latach na zewnatrz. W
kazdym przypadku koszt znacznie wykracza poza sama tabliczke: utrata identyfikowalnosci, spory
gwarancyjne, ryzyko niezgodnosci i robocizna zwigzana z wymiang w terenie.

Rozwigzaniem jest traktowanie tabliczki znamionowej jako czesci inzynierskiej. Oznacza to okreslony
stop wsparty atestem hutniczym, oznaczenie zagtebione w metalu, metode montazu dobrang do
drgan i chemii srodowiska oraz testy odbiorcze wpisane do zaméwienia zakupu. Dalsza czes$¢ strony
omawia te specyfikacje w kolejnosci, w jakiej faktycznie przebiega projekt.



Spis tresci

» Kto okresla wymagania dla tabliczek znamionowych urzgdzen i jakie warunki muszg one
wytrzymac?

e Dlaczego ,trwate"” tabliczki ze stali nierdzewnej nadal stajg sie nieczytelne?

e Czym jest niestandardowa trawiona tabliczka znamionowa urzgdzenia ze stali nierdzewnej?

* Jak okresli¢ tabliczke znamionowa, ktéra pozostanie czytelna przez caty okres eksploatacji
urzgdzenia?

e Ktéry proces znakowania i gatunek pasujg do Twojego zastosowania?

e O czym powinien pamieta¢ kazdy kupujacy tabliczki znamionowe?

» Gotowi okresli¢ tabliczke, ktéra przetrwa maszyne?

Czym jest niestandardowa trawiona tabliczka znamionowa
urzadzenia ze stali nierdzewnej? 1

To tabliczka wycieta z blachy nierdzewnej, z tekstem, logo i grafikg wykonanymi metoda trawienia
fotochemicznego. Fotorezyst jest naswietlany przez przygotowana grafike, niechroniony metal zostaje
rozpuszczony, a zagtebienia sg zwykle wypetniane kolorem dla kontrastu. Dane zmienne, takie jak
numery seryjne albo kody QR i Data Matrix, mozna dodac laserowo po trawieniu, dzieki czemu jeden
trawiony projekt bazowy obstuguje cata serie produkcyjna.

Przewodnik dla kupujgcego dotyczacy trawienia™ podaje typowg gtebokos¢ trawienia okoto
0,0015-0,004 in. Wymienia materiat 304 i 316 o grubosci od 0,018 to 0,125 in, z jasniejszym
wykonczeniem #4 lub matowym wykonczeniem #2B.

Nazwy gatunkéw powinny odpowiadac opublikowanej normie, a nie okresleniu katalogowemu.
Zgodnie z ASTM A240/A240M™, typ 304 (UNS S30400) zawiera 18,0-20,0 % chromu i 8,0-11,0 %
niklu. Typ 316 (UNS S31600) zawiera dodatkowo 2,00-3,00 % molibdenu, pierwiastka zwiekszajgcego
odpornos¢ na chlorki, a typ 316L (UNS S31603) ogranicza zawartos¢ wegla do 0,030 %.



https://www.astm.org/a0240_a0240m-25a.html

Na etapie wyceny istotne sa dwie granice. Po pierwsze, nie zaktadaj, ze sztywna trawiona tabliczka
metalowa ma klase UL 969; ta norma dotyczy gtéwnie elastycznych systeméw etykiet. Po drugie,
specyfikacje wojskowe, takie jak MIL-DTL-15024 i MIL-STD-130, majg zastosowanie tylko wtedy, gdy
wskazuje je rysunek lub umowa, jak wyjasnia Specialty Nameplate™ .

Jak okresli¢ tabliczke znamionowa, ktdra pozostanie
czytelna przez caty okres eksploatacji urzadzenia? 1

Ponizsze szes¢ krokdw odpowiada kolejnosci rzeczywistego projektu: tres¢, materiat, grafika,
produkcja, kontrola i dostawa. Wczesne decyzje — pola danych i gatunek — ograniczajg pézniejsze
mozliwosci dotyczace rozmiaru tabliczki, procesu i montazu. Zamrazaj kazdy krok przed przejsciem do
nastepnego.

Krok 1: Ustal pola danych, rozmiar i czytelnos¢

Zacznij od tego, co musi zawiera¢ tabliczka. Wedtug Red Safety IDs™, NFPA 79 sekcja 16.4.1 wymaga
wyraznych, trwatych oznaczehn na maszynach przemystowych, ktére pozostajg widoczne po instalaciji.
NEC 670,3(A) wymienia napiecie zasilania, liczbe faz, czestotliwo$¢, prad petnego obcigzenia oraz
znamionowa wytrzymatos¢ zwarciowg (SCCR). Tabliczki CE zwykle zawierajg symbol CE o wysokosci
co najmniej 5 mm, a takze producenta, oznaczenie maszyny, numer seryjny i rok budowy.

Tresci bezpieczenstwa majg wtasny format. Zgodnie z OSHA 1910,145 stowa sygnatowe powinny by¢
czytelne z odlegtosci okoto 5 stép™®. ANSI 2535.4™ okredla kodowanie koloréw i hierarchie stéw
sygnatowych, a komunikacja zagrozen OSHA wymaga, aby komunikaty pozostawaty czytelne we
wszystkich racjonalnie przewidywalnych warunkach uzycia.

Wymaganie Pola do umieszczenia na rysunku Kontrola odbiorcza

Napiecie, liczba faz, czestotliwos¢, prad

petnego obcigzenia, SCCR, wartos¢ Kontrola kazdego pola wzgledem

Dane elektryczne NEC

670,3(A) zabezpieczenia nadpragdowego rysunku elektrycznego

NEPA 79 16.4.1 Wszystk.le oznaczenia urzadzen Czytelne w pozycji m.(_)ntazowej |
sterowniczych pod katem obserwacji

Tabliczka maszynowa  Znak CE =5 mm, nazwa i adres Zmierz wysokos¢ znaku na

CE producenta, model, numer seryjny, rok pierwszej sztuce

OSHA 1910,145 / ANSI  Stowo sygnatowe, kolory, tekst Czytelne z okoto 5 ft; kolory

Z535.4 zagrozenia zgodne z norma

MIL-STD-130 (tylko jesli Dane czytelne dla cztowieka oraz 2D Klasa kodu zgodna z ISO/IEC

okreslono w umowie) Data Matrix 15415, gdy wymaga tego rysunek

Wpisz na rysunku minimalng wysokos¢ znakdéw, odlegtos¢ obserwacji i kat obserwacji. Brak wartosci
SCCR lub pradu petnego obcigzenia traktuj jako blokade dopuszczenia, poniewaz niekompletna
tabliczka elektryczna jest zwykle wykrywana podczas certyfikacji, gdy poprawki kosztujg najwiece;.
Rozmiar znakdw i liczba wierszy okreslajg rowniez obrys tabliczki, dlatego rozmiar ustal po
skompletowaniu listy danych, a nie wczesniej.



Krok 2: Ustal gatunek, grubos¢, wykonczenie i montaz

Dobierz gatunek do medium eksploatacyjnego, a nie na podstawie prostego podziatu na zastosowanie
wewnetrzne i zewnetrzne. Hallmark Nameplate™ wskazuje dwie kwestie: najlepszy metal na tabliczke
zalezy od srodowiska pracy, a 316 zawiera molibden zwiekszajacy odpornos¢ na chlorki.

Kryterium decyzji 304 (EN 1,4301) 316/ 316L (EN 1,4401)
Srodowisko morskie, offshore, chemiczne,
zmywanie w przemysle spozywczym i
medycznym

Wewnatrz, przemyst ogéiny,

Typowa eksploatacja umiarkowana korozja

Ryzyko wzeréw od wody

L . morskiej, soli odladzajacej | Zalecany, lecz moze n | plami¢, jesli
Narazenie na chlorki orskiej, soli odladzajgcej lub alecany, lecz moze nadal plamic, jes

chlorowanych srodkéw pozostawi sie skorupe solng
czyszczacych
Koszt wzgledny Nizszy ﬁVyzszy; uzasadniony tam, gdzie awaria jest
osztowna
Elementy ztaczne 304 lub lepsze Osprzet 316, z izolacjg metali réznoimiennych
Dokumentacja Atest hutniczy zgodny z ASTM Ates"g hutniczy zgodny z ASTM A240; PMI dla
A240 partii krytycznych

316 nie jest odporny na korozje bezwzglednie; zapewnia jedynie wiekszy margines. Gdy nie ma soli,
kontaktu chemicznego ani zmywania, zwykle wystarczy 304, a budzet lepiej przeznaczy¢ na gtebsze
oznaczenie lub lepszy montaz. EN 1,4301 i 1,4401 mozna zestawic¢ z 304 i 316, ale certyfikat
wystawiony w jednym systemie nie zastepuje certyfikatu wymaganego w drugim.

Montaz decyduje, czy tabliczka przetrwa na urzgdzeniu narazonym na drgania. Klej nadaje sie do
gtadkich, cienkich tabliczek o niskich drganiach. W sprezarkach i maszynach obrotowych nity lub
$ruby przechodzace przez sztywng tabliczke czynig z niej element konstrukcyjny. Detroit Name Plate
Etching wskazuje do tego celu stal nierdzewng o grubosci okoto 0,040 in..

Dobieraj klase elementéw ztgcznych réwnie starannie jak klase tabliczki. Zwykte sruby moga rdzewiec



i plami¢ powierzchnie™ wokét otwordw, nawet gdy sama tabliczka jest odporna na warunki
atmosferyczne. Zamocowanie tabliczki do metalu réznoimiennego™® moze rozpocza¢ korozje
galwaniczna, a na obudowach elektrycznych przewodzaca metalowa tabliczka wymaga izolacji albo
nieprzewodzacych dystanséw.

Przy montazu klejowym sprawdZ w karcie danych samej taSmy kompatybilne podtoza — powtoke
proszkowg, powierzchnie zaolejone i niskie temperatury — wymagania dotyczace energii
powierzchniowej oraz czas utwardzania. Stowo ,trwate” uzyte przez dostawce nie jest zamiennikiem
tych danych.

® wpuste

Krok 3: Zweryfikuj grafike przed naswietlaniem

Produkcja zaczyna sie od grafiki wektorowej lub pliku DXF, nigdy od wyrenderowanej makiety.
Czcionki sg zamieniane na krzywe. Przed wykonaniem fotonarzedzia sprawdza sie wzgledem
wybranego procesu: minimalne szerokosci linii, bezpieczne marginesy, odlegtosci otworéw od
krawedzi i strefy bez trawienia wokét zagie¢. Scianki boczne po trawieniu nie sg idealnie pionowe,
dlatego bardzo drobny tekst szeryfowy nalezy projektowac z uwzglednieniem tego zwezenia.

Pliki danych zmiennych wymagajg osobnej kontroli: zakreséw numerdéw seryjnych, wykrywania
duplikatéw i zawartosci kodéw. Gdy wymaga tego rysunek, kody Data Matrix klasyfikuje sie wedtug
ISO/IEC 15415 lub AS9132™. Po wytrawieniu lub znakowaniu laserowym metalu literéwki nie mozna
poprawi¢. Z tego powodu termin realizacji liczy sie od zatwierdzenia grafiki i materiatu, a nie od daty
zapytania.
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MAX FLOW 150 m*h
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VoUTaGE | 380V
FREQUENCY | SDHz
Eeri e

DESIGN / ARTWORK ETCHING PROCESS FINAL PRODUCT

Krok 4: Kontroluj gtebokos¢ trawienia, wypetnienie i krawedzie w produkcji

Gtebokos¢ trawienia jest parametrem, przy ktérym prébki i produkcja najczesciej sie rozchodza, a dwa
opublikowane punkty odniesienia pokazuja ten zakres. SITAPRESS™ podaje dla swojej linii minimalna
gtebokos¢ trawienia 0,05 mm, tolerancje gtebokosSci £0,01 mm oraz badanie w mgle solnej EN ISO
9227. przewodnik po urzadzeniach do trawienia™® podaje szybkosci trawienia w chlorku zelazowym
przy okoto 45°C rzedu 28-40 um/min dla 304 oraz 25-35 um/min dla 316, a gtebokosci 0,05-0,10 mm
opisuje jako gotowe do wypetnienia kolorem w identyfikacji urzadzen.

Sg to okna procesowe poszczegolnych dostawcow, a nie norma, dlatego gtebokos¢ musi znalez¢ sie
na rysunku. HXD opisuje, co dzieje sie w przeciwnym razie: uzgodniong gtebokos¢ 0,2 mm
dostarczono jako 0,1 mm, przez co tekst szybko sie start.”.

Wypetnienie kolorem znajduje sie w zagtebieniu, a nadmiar jest usuwany z powierzchni. Wypetnienie
zwieksza kontrast, ale zuzywa sie szybciej niz metal, dlatego krytyczne dane powinny pozostac
czytelne z samego zagtebienia.

Obrysy tabliczek sg wykrawane, ciete CNC lub laserowo, a nastepnie gratowane. Stryker Tough™”

zauwaza, ze zadziorowane krawedzie zatrzymujg wilgo€ i zanieczyszczenia, wiec korozja zaczyna sie
pod tabliczka. W przypadku opisanym przez dostawce konwencjonalnie ciete tabliczki 316 wykazaty
wzery krawedziowe po 18 miesigcach. W przypadku tabliczek zewnetrznych nie pozwalaj pomijac
gratowania w pilnych zleceniach.



Krok 5: Skontroluj i zweryfikuj przed dopuszczeniem

Minimalne kontrole dopuszczeniowe obejmuja wymiary, gtebokos¢ trawienia zmierzong miernikiem
lub na przekroju, poréwnanie kazdego znaku z rysunkiem, krawedzie i otwory bez zadzioréw, unikalne
numery seryjne oraz atest hutniczy wystany z partia.

Sam wtasciwy gatunek nie zapobiega rdzy powierzchniowej. Ocena laboratoryjna Marynarki Wojennej
USA, CARDIVNSWC-TR-62-00-05 (czerwiec 2005), jest cytowana przez Camcode™®. Wykazata plamy
rdzy na tabliczkach etykietowych 304 i 316, skupione w obszarach grawerowanych,
najprawdopodobniej z powodu czastek zelaza pozostawionych przez narzedzia grawerskie.
Czyszczenie i pasywacja po znakowaniu, na przyktad zgodnie z ASTM A967, ograniczajg to ryzyko.

Jesli potrzebujesz potwierdzenia odpornosci Srodowiskowej, wpisz do zamdéwienia metode badania
(ASTM B117 lub EN ISO 9227), liczbe godzin i kryterium zaliczenia. Nie akceptuj samego stwierdzenia
~przetestowano w mgle solnej”. Pamietaj o dwdch ograniczeniach: godziny testu przyspieszonego nie
sg rownowazne latom eksploatacji przybrzeznej, a certyfikacja ISO 9001:2015 obejmuje procesy
dostawcy, nie dowodzac, ze konkretna tabliczka wytrzymuje mgte solna.

Minimalna wielko$¢ zamdéwienia, termin realizacji, masa jednostkowa i plan testéw dla Twojej czesci
nie s tutaj publikowane. Sg potwierdzane pisemnie na etapie wyceny i prébkowania.



Krok 6: Pakuj, montuj i zamawiaj ponownie bez odchylen

Juz na etapie wyceny uzgodnij opakowanie, ochrone powierzchni i oznaczanie numeru czesci, aby
gotowe powierzchnie dotarty bez zarysowan, a kazda partia pozostata identyfikowalna wzgledem
swoich zapiséw procesowych.

Podczas montazu potwierdzZ moment dokrecenia elementéw ztgcznych albo utwardzenie kleju, usun
opitki zelaza z powierzchni tabliczki i zapisz numery seryjne w pliku srodka trwatego. Nigdy nie
rozjasniaj stali nierdzewnej szczotka druciang ze stali weglowej; wbite zelazo powoduje takie same
plamy rdzy jak wokét grawerowania.

Wymien tabliczke, gdy jej tekst staje sie nieczytelny z okreslonej odlegtosci, gdy wzery docierajg do
otworéw montazowych, gdy rdza sptywa z elementéw ztgcznych albo gdy zmieniajg sie dane
znamionowe. Przy ponownych zamdwieniach zachowaj zatwierdzonga prébke i karte procesu. Zmieniaj
wytgcznie zmienne dane znakowane laserowo na trawionej bazie, aby stata grafika nigdy nie
wymagata ponownego oprzyrzgdowania.



Ktory proces znakowania i gatunek pasuja do Twojego
zastosowania? 1T

Opublikowane wartosci okresu uzytkowania znacznie sie réznig, dlatego zapisuj ich zrédta zamiast je
usredniac. Hallmark ocenia trwatos¢ grawerowania i tfoczenia na 20 lat na zewnatrz oraz wskazuje, ze
trawienie chemiczne jest zwykle okreélane na 5-10 eksploatacji.*?. Metal Marker™ podaje podobne
wartoéci: okoto 5-10 dla tabliczek trawionych oraz 20 lat dla ttoczonej stali nierdzewnej. Seton””
podaje 3-6 Sredniej trwatosci zewnetrznej dla swojej katalogowej tabliczki 0,030 in 304; deklaracja
,do 2700°F” opisuje metal, a nie wypetnienie, tusz ani klej, ktére zawodzg w znacznie nizszych
temperaturach.

Proces Najlepsze zastosowanie Uwagi
Trawienie fotochemiczne + Stata grafika, drobne detale, = Koszt przygotowania fotonarzedzia;
wypetnienie kolorem kolor marki, wieksze partie okresl gtebokos$¢ i system wypetnienia

Koszt jednostkowy niewiele spada wraz
z wolumenem; wyzarzone oznaczenia

Znakowanie lub

. Prototypy, numery seryjne,
grawerowanie laserem ypy y senl

Swiattowodowym kody QR UID sg ptytkie
. Gtebsze ciecia, mate partie, Wolniejsze; drobne detale ogranicza
Grawerowanie obrotowe . .
zmienny tekst rozmiar frezu

Tusz powierzchniowy; nie powinien by¢

Wewnetrzna grafika jedynym oznaczeniem w trudnych

Sitodruk
petnokolorowa

warunkach
. — Duze serie tabliczek z Koszt wykrojnika; dane zmienne sg
Ttoczenie lub wybijanie . . . .
identycznymi danymi niepraktyczne

Dobierz proces znakowania do zastosowania. Zaktady morskie i chemiczne wymagaja 316 z
trawieniem i wypetnieniem oraz numeréw seryjnych wykonanych laserem lub metoda grawerowania
punktowego (dot-peen). Prototypy i jednorazowe tabliczki z numerami seryjnymi najlepiej nadajg sie
do znakowania laserowego lub grawerowania. Tysigce identycznych tabliczek, ktére mogg zostac



pomalowane, nadajg sie do ttoczenia, a kolorowa grafika do uzytku wewnatrz pomieszczen, narazona
na niewielkie zuzycie, moze by¢ wykonana sitodrukiem. W zaméwieniach obronnych stosuj normy
MIL-DTL-15024 i MIL-STD-130 wytgcznie wtedy, gdy wymaga tego kontrakt.™.

Zapytanie ofertowe, ktére dostawcy mogg poréwnac na réwnych zasadach, powinno okresla¢:
gatunek, grubos¢, wykonczenie, obrys i promien naroznikéw, proces i wypetnienie, minimalng
gtebokos¢, dane zmienne, metode montazu, Srodowisko pracy, metode badania i ilos¢. Wyslij ten sam
rysunek kazdemu kandydatowi na dostawce.

O czym powinien pamietac kazdy kupujacy tabliczki
znamionowe? T

e 316 uzasadnia wyzsza cene tam, gdzie wystepuja chlorki. — PREN okoto 23-28 dla 316
wobec 18-20 dla 304; woda morska zawiera okoto 35,000 ppm chlorkéw (Zrddto)

e Metoda znakowania, a nie metal bazowy, okresla okres czytelnosci. — Trawienie jest
zwykle okre$lane na 5-10; grawerowanie i tloczenie oceniane sa na 20 lat na zewnatrz (Zrédto)

* Gltebokos$¢ musi by¢ wpisana na rysunku. — Jeden opublikowany punkt odniesienia to
minimalna gteboko$¢ =0,05 mm z tolerancja +0,01 mm (Zrddto)

¢ Podmiana gatunku ujawnia sie w ciagu kilku sezonow. — 201 sprzedawany jako 304
moze rdzewie¢ i blaknaé¢ po 1-2 latach na zewnatrz (Zrédto)

e Tabliczki CE potrzebuja mierzalnego znaku. — Symbol CE o wysokosci co najmniej 5 mm
na trwatej tabliczce (Zrédto)

e Szacunki rynkowe obejmuja rozne kategorie. — USD 1,25 miliarda USD dla tabliczek
znamionowych ze stali nierdzewnej w 2025 (Zrddto) wobec USD 4,8 miliarda USD dla wszystkich
tabliczek znamionowych (Zrédto)

Gotowi okreslic¢ tabliczke, ktdéra przetrwa maszyne? 1

Tabliczka znamionowa spetnia swoje zadanie, gdy jej dane nadal mozna odczyta¢ podczas ostatniego
audytu w cyklu zycia urzadzenia, a nie wtedy, gdy dobrze wyglada w dniu dostawy. Taki wynik wynika
z decyzji, ktére mozna zweryfikowac. Wybierz gatunek dopasowany do chemii srodowiska i uzyskaj
atest hutniczy. Zagteb oznaczenie w metalu na okreslong gtebokosc. Uzyj osprzetu montazowego,
ktéry nie skoroduje jako pierwszy. Wpisz metody badan i kryteria zaliczenia do zaméwienia zakupu.
Zachowaj pierwszg sztuke jako wzorzec dla kazdego ponownego zamdwienia.

Popros o wycene: wyslij rysunek lub DXF, ilo$¢, Srodowisko pracy i wszelkie wymagane normy.
Przed prébkowaniem przedstawimy do oceny proponowany gatunek, proces, gtebokos¢, montaz, plan
testdw, minimalng wielkos¢ zamdwienia, termin realizacji i mase jednostkowa.

Mprzewodnik ZSYISHANG dla kupujacego: Tabliczka znamionowa jako trwaty interfejs; wskazdwki
dotyczace plikéw wektorowych.

PIMetal Marker — metalowe tabliczki znamionowe: Zawieszki sitodrukowe traca tusz i staja sie puste.
P

BIMorskie zawieszki DNPE DNPE 316: Chlorki w wodzie morskiej i poréwnanie PREN dla 304 oraz 316.
(_)

“IAwarie terenowe DNPE: Odrywanie kleju pod wptywem drgan; zalecane mocowanie mechaniczne. €



BIHXD Nameplate: Podmiana 201 na -304 i zbyt ptytka gteboko$¢ trawienia produkcyjnego. €

“Przewodnik dla kupujacego dotyczacy trawienia: Gteboko$¢ trawienia, grubosci materiatu oraz
wykonczenia #4 i #2B.

"INASTM A240/A240M-25a: Specyfikacja sktadu chemicznego nierdzewnych ptyt, blach i tasm.
“”Specialty Nameplate: Odniesienia do MIL-DTL-15024G, MIL-STD-130, ISO/IEC 15415 i AS9132. ¢

“IRed Safety IDs: Wymagania dotyczace danych na tabliczkach znamionowych NFPA 79, NEC 670 i CE.
(_!

loznakowanie zgodnosci Metal Marker: Odlegto$¢ czytelnosci stéw sygnatowych OSHA 1910.145.
"Normy DNPE: Czytelno$¢ komunikacji zagrozeh OSHA i formatowanie ANSI Z535.4. ¢
"Hallmark Nameplate: Dobér zalezny od $rodowiska i oceny okresu uzytkowania wedtug procesu.

"SIBrand Signages: Elementy ztaczne bez odpowiedniej klasy rdzewieja i plamia tabliczki zewnetrzne.
P

“IMetal Grafix: Kontakt metali réznoimiennych moze powodowa¢ korozje. €
I3ISITAPRESS: Deklaracje dostawcy dotyczace gtebokosci trawienia, tolerancji i EN 1SO 9227. «

1¥przewodnik Etchmachinery po trawieniu: Szybkosci trawienia w chlorku zelazowym i przyktady
gtebokosci. €

1Stryker Tough: Zadziorowane krawedzie zatrzymuja wilgo¢; przypadek dostawcy dotyczacy wzeréw
krawedziowych. ¢

"®IBjata ksiega Camcode: Cytuje raport Marynarki Wojennej o rdzy w obszarach grawerowanych. ¢
“IMateriaty Metal Marker: Poréwnanie trwatosci zewnetrznej tabliczek trawionych i ttoczonych. €

Seton: Katalogowa trwato$¢ zewnetrzna tabliczki 304 i deklaracja temperatury. ¢

Product Option



