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Details

Niestandardowe metalowe naklejki transferowe to cienkie logo z elektroformowanego
niklu, umieszczone na przezroczystej folii wyrownujacej i pokryte klejem czutym na nacisk.
Logo przykiada sie do czystej, gtadkiej powierzchni, a nastepnie zdziera folie. Pozostaja
tylko metalowe linie, bez tta i bez widocznej krawedzi naklejki. W przypadku Twojego
projektu grubos¢, wykonczenie, klasa kleju, MOQ i czas realizacji sa potwierdzane przy
wycenie i wykonaniu probki.

Kto uzywa metalowych logo transferowych i na jakich
produktach? T

Wiekszos¢ kupujacych ten produkt zna juz szukang nazwe. Sa to menedzerowie marek, inzynierowie
opakowan i kupcy w firmach produkujgcych perfumy, kosmetyki, pudetka prezentowe, mate AGD,



elektronike uzytkowa i naczynia do napojow. Chcg logo wygladajacego jak zintegrowany element
metalowy, a nie etykieta. Specyfikacje dostawcow opisujg konstrukcje jako 2 warstwy: petny
metalowy logotyp oraz przezroczysta ,maske referencyjng” uzywang wytgcznie do pozycjonowania i
usuwang po aplikacji specyfikacja naklejek elektroformowanych Qianxi™. Kupujacy zadajg pytania
techniczne: czy to nikiel, czy folia metalowa, jaki klej zastosowano, jaka jest grubos¢, czy logo
dopasuje sie do barku butelki i jaka jest minimalna wielkos¢ zamdwienia?

Druga grupa szuka inaczej. Mate firmy z USA, marki pojazddw i witryn sklepowych oraz niezalezni
tworcy czesto wyszukujg hasto ,metallic transfer decals”. Poréwnujg one winylowg folie w kolorze
chromu lub ztota z zaktaddw drukarskich. Taka folia wyglgda metalicznie, ale nie jest niklem, dlatego
ta strona traktuje jg jako osobng opcje, zamiast miesza¢ oba rozwigzania. Przy matych seriach
sprawdz, jak wybrany materiat przenosi sie na zakrzywione elementy i katowe krawedzie, zanim
zatwierdzisz projekt.

Dlaczego zamdwienia na metalowe logo zawodza i jak temu
zapobiec? 1T

Problemem jest nazewnictwo. Kupujacy stosujg wymiennie okreslenia ,chrom”, ,folia metalowa”,
,farba metaliczna” i ,transfer metalowy”, lecz kazde oznacza inny proces. Srebrng naklejke mozna
wykonac przez druk farbg metaliczna, uzycie metalizowanego materiatu wierzchniego albo hot
stamping folig metalowa. Ttoczona folia metalowa lezy na samym wierzchu bez warstwy ochronnej,
wiec szybciej wyciera sie od breloka lub kartonu transportowego niz druk laminowany przewodnik po
srebrnych naklejkach 40VER4™, Jedli zambwisz niewtasciwy proces, logo dotrze ptaskie wizualnie.

Sprawdz przeniesienie i przyczepnosc przed produkcja. Upewnij sie, ze przezroczysta folia
odrywa kazdy detal od papieru nosnego bez rozdarcia nosnika i bez uszkodzenia kleju. Sprawdz na
rzeczywistym elemencie, czy nie ma odstajgcych krawedzi, potwierdz, ze klej nadaje sie do danej
powierzchni, i ocen sprezynowanie metalu na krzywiznach. Uwzglednij te kontrole w zatwierdzaniu
probki.

Rozwigzaniem jest ustalenie procesu przed negocjowaniem ceny. Potwierdz
elektroformowanie niklu, okresl podtoze i Srodowisko uzytkowania, zatwierdz fizyczng prébke na
rzeczywistym elemencie i odbierz produkcje seryjng wedtug mierzalnych kontroli. Dalsza czes¢ strony
prowadzi zgodnie z tg kolejnoscia.



Spis tresci

e Kto uzywa metalowych logo transferowych i na jakich produktach?

¢ Dlaczego zamédwienia na metalowe logo zawodzg i jak temu zapobiec?

e Czym doktadnie jest niestandardowa metalowa naklejka transferowa?

* Jak okresli¢ specyfikacje, zatwierdzi¢ i aplikowa¢ metalowe logo transferowe?
e Ktdéra opcja metaliczna pasuje do produktu i budzetu?

e Najwazniejsze informacje dla kupujgcych metalowe logo
e Gotowi umiesci¢ prawdziwe metalowe logo na swoim produkcie?

Czym doktadnie jest niestandardowa metalowa naklejka
transferowa? 1

Metalowa naklejka transferowa to logo niklowe tworzone przez elektroformowanie lub galwanizacje, a
nie wycinane z zadrukowanej folii. Logo ma akrylowy klej samoprzylepny i jest dostarczane na
przezroczystej folii transferowej. Poniewaz metalowe sg wytacznie linie, po usunieciu folii nic nie
otacza logo. Jeden dostawca opisuje rezultat jako ,,3D ttoczone metalowe naklejki transferowe z
trwatej folii niklowej”, z klejem 3M strona Cusmytrims o metalowych naklejkach™®. Powigzany proces
obejmuje trawienie stali nierdzewnej, a nastepnie pokrycie jej niklem i chromem. Opublikowane etapy
obejmuja polerowanie, odttuszczanie i naswietlanie, a nastepnie galwanizacje, klejenie, wymiane
membrany, kontrole, ciecie i pakowanie opis procesu 4customize'™. Zaden z tych proceséw nie ma
normy produktowej ISO ani ASTM. Ponizsze dane sg specyfikacjami dostawcow, a nie normg
branzowa.

Specyfikacja Informacje referencyjne i kontrole Twoj projekt

100 % czysty nikiel (Qianxi); folia niklowa Konstrukcja niklowa

Materiat (Cusmytrims) potwierdzona w wycenie



standardowo 0,1-0,15 mm (Qianxi); okoto 0,16
Grubos¢ mm po wykonczeniu (Cusmytrims); 0,045-0,12
mm (przewodnik materiatowy JTT)

~Mocny klej 3M” (Qianxi); 3M 467/7533
(Cusmytrims)

Zmierzona i zapisana na
zatwierdzonej probce

Klej Model kleju podany w wycenie

Minimalna wielko$¢

o PotwierdZz minimalng ilo$¢ przy wycenie Do wycen
zamowienia a przy wy yceny

PotwierdZ harmonogram prébek i produkg;ji

Czas produkgji seryjnej Do wyceny
Ograniczenia Bez gradientdw; maksymalnie trzy kolory na  Sprawdzane podczas
kolorystyczne logo (CMYK Printed™) przygotowania pliku do druku

Opublikowane przez dostawcéw zakresy grubosci sg rézne. PotwierdZ grubos¢ na zatwierdzonej
probce, zamiast traktowacé wartos¢ referencyjng jako parametr projektu. Ograniczenie koloréw ma
najwieksze znaczenie przy decyzjach dotyczacych grafiki. Logo elektroformowane uzywajg gotowych
wykonczen w kolorach niklowych, a nie dowolnego dopasowania Pantone, dlatego grafiki
petnokolorowe lub z gradientami lepiej przenie$¢ na opcje nadrukowana.

Rozmiar i czytelnos¢

Cienkie linie decydujg o tym, czy elektroformowanie przynosi zysk, czy strate. Minimalng stabilng
szeroko$¢ linii musi potwierdzi¢ inzynieria przed zaméwieniem, a zbyt cienkie linie s3 pogrubiane do
wykonalnej szerokosci. Kupujacy powinien zatwierdzi¢ rzeczywista czes¢, jak podaje uwaga
inzynierska Taizhida™®. Jedna ze stron ze specyfikacja transferéw metalicznych ustala minimalng

wysokos¢ czcionki 3 mm (0,12 in). Traktuj to jako punkt wyjscia do sprawdzenia, a nie jako limit dla
niklu. Mate czcionki utrudniaja tez aplikacje. Sprawdz, czy kazda mata litera odchodzi czysto od
papieru nosnego. Wewnetrzne kontrformy liter, kropki i roztgczone akcenty stajg sie osobnymi
metalowymi wyspami, ktére musza utrzymac folia i klej.




Wykonczenie powierzchni i warstwa klejaca

Dostawcy oferujg wykonczenia w jasnym srebrze, ztocie, rézowym ztocie, macie i szczotkowaniu.
Zatwierdz kolor na fizycznym wzorniku, poniewaz metalicznego potysku nie da sie odtworzy¢ na
probce CMYK. Klej jest zwykle akrylem klasy 3M 467. Jeden dostawca deklaruje odpornos¢ cieplng
okoto 150°C dla 3M 467/7533 (Cusmytrims). Zweryfikuj te deklaracje w karcie technicznej samego
kleju, a nie w materiatach marketingowych. Wartosci z karty podsumowano ponize;.

Opublikowana wartos¢

wiasciwosé¢ 3M 467MP Warunek i zrodto

typowa
Catkowita grubosc¢ tasmy 0,06 mm 98;24[513652; 3MTDS, wrzesien
Odrywanie pod katem 90°, stal 10 N/em 22°C, czas kondycjonowania 72 h,
nierdzewna ASTM D3330
Odrywanie po 100 h zanurzenia 9,5 N/cm 22°C, stal nierdzewna; 3M TDS,
w wodzie ’ czerwiec 2024%%
Odrywanie po 7 w wilgotnosci 11,9 N/cm 32°C /90 % RH, stal nierdzewna
Odrywanie po ekspozycji UV 11,4 N/cm 2,000 h, ASTM G154 Cykl 1
L 204°C krotkotrwale; 149°C Minuty do godzin wobec dni do
Odpornosc¢ temperaturowa .
dtugotrwale tygodni
o optymalnie 21-38°C; nie . 131
Temperatura aplikacji ponizej 10°C karta danych 3M, wrzesien 2022

3M podaje, ze te wartosci sg typowe i ,nie powinny by¢ uzywane do celéw specyfikacyjnych”. Opisuja
tasme na stali nierdzewnej, a nie gotowe logo niklowe na Twoim produkcie. Sita odrywania réwniez
znacznie zalezy od podtoza. Karta wydajnosci 3M podaje okoto 10 N/cm na stali nierdzewnej, okoto 7
N/cm na aluminium i jedynie okoto 2,4 N/cm na ABS dane podtoza 3M 467MP“*, Tworzywa o niskiej
energii powierzchniowej i powtoki proszkowe wymagajg wiec wtasnych préb. Karta 2022 podaje tez,
ze tasma jest uzywana przez branze tabliczek znamionowych i ma uznanie UL oraz AGA. Uznanie
dotyczy komponentu tasmy, nie kazdej etykiety niklowej wykonanej z jej uzyciem.



Jak okresli¢ specyfikacje, zatwierdzic¢ i aplikowac¢ metalowe
logo transferowe? 1

Krok 1: Ustal wymagania

Zapisz podtoze, jego krzywizne, zastosowanie wewnatrz lub na zewnatrz, temperature maksymailna,
metode czyszczenia i ewentualny kontakt ze skéra. Transfery metalowe aplikuje sie na zimno przez
docisk. Nigdy nie wgrzewaj ich w tkanine; odziez wymaga zamiast tego chromowanej folii
termotransferowej. Nie opublikowano danych dotyczacych cykli zmywarki dla tych etykiet, a wartos¢
wodna 3M pochodzi z zanurzenia statycznego. Dla naczyh do napojéw okresl ,mycie reczne”, chyba
ze w zamdwieniu zapisano test cykliczny.

Zgodnos¢ zalezy od zastosowania. ROHS ma zastosowanie, gdy etykieta trafia na sprzet elektryczny
lub elektroniczny wprowadzany na rynek UE Dyrektywa UE RoHS 2011/65". Wyroby przeznaczone do
bezposredniego i dtugotrwatego kontaktu ze skérg nie moga uwalniac¢ wiecej niz 0,5 pug/cm? niklu
tygodniowo, zgodnie z badaniem EN 1811 REACH, zatgcznik XVII, pozycja 27"%. Etykieta na pudetku
prezentowym lub panelu urzadzenia nie podlega automatycznie temu limitowi. Jesli logo zawiera
informacje bezpieczenstwa, UL 969 wydanie 6, opublikowane 28 lipca 2025, obejmuje trwate tabliczki
znamionowe i oznaczenia UL 969 wyd. 6 (ANSI)™”. W takim przypadku catg konstrukcje nalezy ocenic¢
na docelowej powierzchni.

Krok 2: Sprawdz plik graficzny przed produkcja

Dostarcz grafike wektorowg (Al, EPS, PDF lub CDR) z fontami zamienionymi na krzywe. Podaj wymiary
w milimetrach, oznacz wykonczenie kazdego elementu, a odniesienie Pantone podaj wytacznie jako
wskazdéwke kierunkowaq. Bitmapy sg obrazami referencyjnymi, a nie plikami produkcyjnymi. Zatwierdz
wymiary na proofie przed produkcja.



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011L0065-20160715
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32006R1907
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025

Krok 3: Najpierw probka, potem produkcja

Sekwencja produkcji obejmuje: rysunek inzynierski, folie lub maske, elektroformowanie lub trawienie,
wykonczenie powierzchni, laminowanie klejem, wymiane folii transferowej oraz ciecie na pojedyncze
sztuki lub arkusze. Gruba, wypukta grafika wymaga zestawu form narzedziowych z ptyta bazowa okoto
0,2 mm (Cusmytrims), co wydtuza pierwsze zamdwienie. Galwanizacja zuzywa chemikalia i wytwarza
Scieki, dlatego musi odbywac sie w zaktadzie posiadajacym pozwolenie na zrzut sciekdw. Terminy
probek, potrzeby w zakresie form i czas realizacji produkcji seryjnej dla Twojego projektu podano w
wycenie i potwierdzimy po zatwierdzeniu prébki.

Krok 4: Odbierz serie wedtug mierzalnych kontroli

Kontrola Metoda Podstawa odbioru
Wymi Suwmiarka na prébkowanych Wartosci w milimetrach na podpisane;
ymiary o
sztukach probie
Grubos¢ Mikrometr dla kazdej partii Wzértosc Zapisana na zatwierdzonej
prébce
Odspajanie foli Przenie$ prébne sztuki na panel Kazda linia si¢ przenosi; nic nie pozostaje
testowy na podktadzie
Aplikuj na rzeczywiste podtoze, Zachowanie uzgodnione podczas
Przyczepnos¢ odczekaj zgodnie z kartg techniczng prédbkowania; ASTM D3330 to metoda dla
kleju, nastepnie odrywaj i obserwuj  tasmy, nie specyfikacja etykiety
. . Poréwnanie obok siebie w tym Podpisana probka fizyczna, nie ekran ani
Wykonczenie i kolor Lo )
samym Swietle préba CMYK

Zadziory, wyptyw kleju oraz wykroje nacinajgce metalowe linie réwniez nalezy obja¢ kontrolg
wizualng. Testy mgty solnej, scierania lub przecierania alkoholem wykonuje sie wytgcznie wtedy, gdy
sg zapisane w zamdwieniu zakupu. Dostawa powinna obejmowac zatwierdzong grafike, modele
materiatu i kleju, zdjecia partii oraz zmierzong grubos¢. Dokumenty UL, REACH lub RoHS uznawaj za
dostarczone wytacznie wtedy, gdy zawierajg numery raportéw dla tej partii.



A

Krok 5: Aplikacja na miejscu

Stosuj metode aplikacji na zimno opublikowang przez dostawcéw i nie podgrzewaj logo.

1. Oczys¢ powierzchnie neutralnym Srodkiem i doktadnie ja osusz. Alkohol izopropylowy nadaje sie
do szkta; unikaj srodkéw do szyb na bazie amoniaku.

2. Pracuj, gdy powierzchnia ma temperature miedzy 21°C a 38°C, i nigdy ponizej 10°C, zgodnie z
powyzszymi zaleceniami 3M.

3. Odklej przezroczysta folie z logo od papieru podktadowego, a nastepnie wyréwnaj ja, uzywajac
folii jako prowadnicy.

4. Dociskaj rakla od srodka na zewnatrz, aby usuna¢ powietrze.

5. Mocno przetrzyj folie, a nastepnie zdejmuj ja powoli pod ostrym katem, aby logo nie uniosto sie
razem z nig wskazéwki aplikacji JTT?2,

6. Ponownie docisnij cienkie linie, a nastepnie pozwdl klejowi zbudowaé wigzanie przed
obcigzeniem lub myciem. Czas okresla karta techniczna kleju.

Ktora opcja metaliczna pasuje do produktu i budzetu? 1

Opcja

Transfer z
elektroformowanego
niklu

Transfer foliowy

Konstrukcja Zaleta
- Prawdziwy
ﬁﬁ:ﬂ) ?Nlclemlflej metal, bez tfa,
akrylow'y dopasowuje sie
' . do fagodnych
przezroczysta folia K .
rzywizn
Folia metalowa na Jasn
warstwie metgliczn
transferowej lub y
UV wyglad

Najlepsze

Ograniczenie .
zastosowanie

Bez gradientéw Perfumy,
9 ' .. kosmetyki, pudetka
ograniczona paleta
. prezentowe,
kolorow :
elektronika
Sktonnos¢ do Promocie
blakniecia i o akowjar'"a
odksztatcania z P
sezonowe

czasem



Folia Laptopy, promocje,

Winyl chromowany lub metalizowana lub Petny kolor, Wyglqda . krétkotrwate
. . metalicznie, ale )
metaliczny farba metaliczna, drobny tekst o kalkomanie
nie jest metalem L
wykrawana pojazdow
Petnokolorowy Brak metalowe
Transfer UV DTF transfer Doktadny kolor i grubosci i !Etyklety na butelki
maty tekst lustrzanego i kartony
drukowany UV ) .
wykonczenia
Trawiona ptyta stalowa , Trwatos¢ . Tabliczki
Ptyta trawiona lub . Sztywna, ciezsza, :
lub anodowana przemystowa i . znamionowe
I anodowana wycena projektowa ,
aluminiowa zewnetrzna urzadzen

Deklaracje trwatosci wymagaja tej samej ostroznosci. Jeden dostawca twierdzi, ze transfery niklowe
»hie odksztatcajg sie ani nie blakng”, natomiast transfery ze ztotej folii metalowej sg ,,podatne na
blakniecie i odksztatcanie z czasem” Golden Mouth: folia metalowa a nikiel®®. Lustrzane i
szczotkowane winyle metaliczne sg oceniane na 3-5 ekspozycji UV na zewnatrz oraz prace od —20°C
do +80°C specyfikacje metaliczne StickerNation®". Producenci folii oceniajg kolory metaliczne nizej
niz standardowe. Metaliczny ORACAL 651 jest oceniany na 4 wobec 6 dla koloréw standardowych przy
ekspozycji pionowej Hoosier Decal o danych ORAFOL™?, Zadna z tych wartosci nie jest niezaleznym
testem zywotnosci etykiet niklowych, dlatego zweryfikuj je na wtasnym elemencie.

Dla kontekstu rynkowego jeden analityk wycenia rynek kalkomanii metalowych na USD 1,3 miliarda w
2025 i prognozuje roczny wzrost 3,6 % do USD 2,0 miliarda do 2036 raport FMI o rynku kalkomanii
metalowych®., Inny wycenia te samg kategorie na USD 3,12 miliarda w 2026 (Packaging Market
Insights). Oba raporty inaczej definiujg rynek, dlatego zadna z wartosci nie mierzy wytgcznie
metalowych naklejek transferowych.

Co zawrzed¢ w zapytaniu ofertowym

Wyslij grafike wektorowa, docelowy rozmiar w milimetrach, progi ilosciowe, wykonczenie kazdego
elementu oraz zdjecia lub prébke podtoza. Dodaj srodowisko eksploatacji (temperatura, pranie,
ekspozycja na zewnatrz, kontakt ze skérg), preferowana klase kleju i wymagane dokumenty
potwierdzajgce zgodnos¢ wraz z numerami raportéw. Okresl tez pakowanie. Transfery tatwo ulegaja
zgnieceniu. Popros o ptaskie arkusze przektadane sztywng tektura, bez zginania. Przy ponownych
zamowieniach przechowuj podpisang prébke, model kleju i zdjecia partii, aby kolejna seria byta
zgodna z pierwsza.



Najwazniejsze informacje dla kupujacych metalowe logo T

¢ Prawdziwe transfery metalowe to cienki nikiel, nie drukowane srebro — 0,045-0,12
mm w macierzy materiatowej jednego dostawcy (Zrddto)

* Dane dotyczace kleju sa typowe, a nie limitem specyfikacji — 10 N/cm odrywania pod
katem 90° na stali nierdzewnej przy 22°C (Zrédto)

e Obudowy z tworzyw wymagaja wtasnej proby przyczepnosci — okoto 2,4 N/cm na ABS
wobec okoto 10 N/cm na stali nierdzewnej (Zrddto)

¢ Winyl metaliczny starzeje sie szybciej niz kolory standardowe — metaliczny ORACAL
651 4 wobec 6 dla koloréw standardowych (Zrédto)

* Produkty majace kontakt ze skdra podlegaja unijnemu limitowi uwalniania niklu — 0,5
Hg/cm? tygodniowo (Zrédto)

* Rynek kalkomanii metalowych jest niewielki, ale rosnie — USD 1,3 miliarda w 2025, 3,6
%, CAGR 2026-2036 (Zrddto)

Gotowi umiesci¢ prawdziwe metalowe logo na swoim
produkcie? T

Logo w technice metalowego transferu odnosi sukces, gdy proces, podtoze i klej s ustalone przed
ceng, a produkcja seryjna jest akceptowana na podstawie podpisanej fizycznej probki. Spodziewaj sie
prawdziwego niklu, czystego wyglagdu bez krawedzi i dobrej odpornosci na tagodne krzywizny. Nie
oczekuj gradientéw, nieograniczonej liczby koloréw ani niesprawdzonych deklaracji o odpornosci na
zmywarke. Logo wyceniamy na podstawie Twojej rzeczywistej grafiki i elementu, a grubos¢,
wykonczenie, model kleju, MOQ i czas realizacji sa podawane na piSmie. Wyslij grafike wektorowa,
docelowy rozmiar w milimetrach, podtoze i ilos¢, aby otrzymac wycene oraz fizyczna
probke.



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:32006R1907

WSpecyfikacja naklejek elektroformowanych Qianxi: Konstrukcja 2-warstwowa, materiat niklowy i
gruboscé. €

BIAOVER4 - przewodnik po srebrnych naklejkach: Trzy procesy srebrzenia, zachowanie folii podczas
$cierania. €

“IStrona Cusmytrims z metalowymi naklejkami: Naklejki niklowe, klej 3M 467/7533, instrukcje
uzytkowania. €

"opis procesu 4customize: Etapy produkcji: trawienie oraz galwanizacja niklowo-chromowa. €
®lorzewodnik materiatowy JTT: Zakres grubosci niklu i elastycznoé¢ na cylindrach.

PICMYK Printed: Bez gradientéw; maksymalnie trzy kolory na logo. €

Inota inzynieryjna Taizhida: Minimalna szeroko$¢ linii potwierdzana przez dziat techniczny przed

zamdwieniem. €
MI3M TDS, wrzesieh 2024: Typowe wartosci grubosci, odrywania i temperatury 467MP.
123M TDS, czerwiec 2024: Utrzymanie sity odrywania po wodzie, wilgotnosci i ekspozycji UV. ¢

Mlarta danych 3M, wrzesieh 2022: Temperatura aplikacji, zastosowanie do tabliczek znamionowych,
uznanie UL/AGA. €

“ldane podtoza 3M 467MP: Przyczepnos$¢ przy odrywaniu na stali nierdzewnej, aluminium i ABS.
"Ipyrektywa UE RoHS 2011/65: Substancje ograniczone w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.
BIREACH, zatacznik XVII, pozycja 27: Limit uwalniania niklu przy dtugotrwatym kontakcie ze skéra. €

YL 969 wyd. 6 (ANSI): Norma dla trwatych tabliczek znamionowych i etykiet oznaczeniowych, lipiec
2025.

M®\wskazowki aplikacji JTT: Zdejmuj folie transferowa powoli pod ostrym katem. «

?Golden Mouth: folia metalowa a nikiel: Poréwnanie dostawcéw dotyczgce blakniecia i odksztatcen.
P

Hspecyfikacje metaliczne StickerNation: Trwato$¢ UV i zakres temperatur winylu metalicznego. €

#Ho0sier Decal 0 danych ORAFOL: Trwato$¢ zewnetrzna koloréw metalicznych wobec
standardowych. €
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raport FMI o rynku kalkomanii metalowych: Wartos¢ rynku 2025 i prognoza wzrostu 2026-2036. <

Product Option



