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Niestandardowe naklejki UV DTF: kalkomanie transferowe na zimno do
tumblerow, szkta, akrylu i twardych przedmiotow
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Details

Niestandardowe naklejki UV DTF to petnokolorowe kalkomanie transferowe. Sa drukowane
warstwami CMYK, bieli i lakieru utwardzanymi UV na dwuczesciowej folii A/B, a nastepnie
dociskane do gtadkich, twardych powierzchni. Nie wymagaja prasy termicznej, wody ani
wybierania wzoru. Nadaja sie do szkta, ceramiki, metalu, akrylu i sztywnego plastiku. Nie
sa przeznaczone do tkanin, silikonu ani do wielokrotnych cykli w zmywarce.

Kto zamawia te naklejki. Nabywcy niestandardowych naklejek transferowych UV DTF zwykle dzielg
sie na cztery grupy:

Mali sprzedawcy na Etsy, Shopify lub TikTok Shop potrzebuja logo, nazw zapachéw albo imion
klientéw na tumblerach, stoikach na swiece i butelkach kosmetycznych o pojemnosci 20-40 oz. Chcg
to zrobi¢ bez kupowania prasy termicznej.

Drukarnie i firmy reklamowe chca doda¢ SKU produktéw twardych dla obstugiwanych juz klientéw.



Kawiarnie, salony, sitownie i zespoty eventowe potrzebuja jednego znaku marki na kubkach, butelkach
i akrylowych tabliczkach QR na krétkie kampanie.

Klienci indywidualni zamawiajg kubki z imieniem, upominki imprezowe albo kalkomanie na laptopy ku
pamieci zwierzat w matych iloSciach.

Przy powtérnych zamdwieniach sprawdz, jak naklejka przenosi sie na rzeczywisty produkt, zanim
zaplanujesz partie. Przy ponownym zamdwieniu uzywaj tej samej zatwierdzonej grafiki logo i tej same;j
natozonej probki.

Problem. Naklejka, ktéra wyglada idealnie w chwili wysytki, moze nie przetrwa¢ w kuchni klienta.
Przed zatwierdzeniem probki sprawdz unoszenie sie krawedzi oraz ocen czystos¢ powierzchni, site
nacisku przy aplikacji, fakture powtoki i zgodnos¢ z podtozem.

Dlaczego to kosztuje. Usterka kosztuje znacznie wiecej niz sama folia. Sprawdz, czy naklejka
odchodzi od no$nika bez rozrywania oraz czy nadruk nie ma niepozgdanych biatych obwddek ani
ziarnistosci. Te kontrole pomagajg zachowac czysty, bezramkowy wyglad, ktérego oczekujesz.

Podejscie na tej stronie. Traktuj kazde zamdwienie jako trzy elementy razem: projekt, podtoze i
metode aplikacji.

Przed wydrukowaniem jakiejkolwiek partii potwierdZ docelowg powierzchnie, jej krzywizne oraz
warunki uzytkowania.

Nastepnie sprawdz warstwe bieli i uzgodnij pisemne kryteria zaliczenia/odrzucenia.

Cena, MOQ i czas produkcji sg okreslone w wycenie. To, jak naklejka sprawdza sie na twoim
produkcie, potwierdza dopiero fizyczny test probki, a nie deklaracja z katalogu.

Spis tresci

e Czym sa niestandardowe naklejki UV DTF i czym rdznig sie od winylu?




o Ktére powierzchnie, rozmiary i wykonczenia rzeczywiscie sie utrzymajg?

* Jak przygotowad grafike, aby krawedzie drukowaty sie czysto?

¢ Jak produkuje sie kalkomanie transferowe UV DTF?

* Jak aplikowac i pielegnowa¢ kalkomanie UV DTF?

* Jak sprawdzac prébki i odbierad partie?

e Ktdra opcja pasuje do projektu: UV DTF, winyl czy druk bezposSredni?

Co potwierdzi¢ w kwestii opakowania, terminu realizacji i ponownych zamdwien?
Najwazniejsze wnioski: co ma znaczenie przed zaméwieniem

Gotowi zweryfikowad projekt na wtasnym przedmiocie?

Czym sa niestandardowe naklejki UV DTF i czym roznia sie
od winylu? T

UV DTF oznacza bezposredni druk UV na folii. Projekt jest drukowany na folii A atramentem
utwardzalnym UV, a kazda warstwa jest natychmiast utwardzana. Nastepnie na wydruk laminuje sie
klejgca folie B. Aby go nanies$¢, zdejmujesz podktad, dociskasz kalkomanie do przedmiotu i powoli
unosisz folie transportowga. Na przedmiocie pozostaje tylko nadrukowany obraz. Przewodnik po
sprzecie z 2026 opisuje konstrukcje jako biaty atrament, kolor CMYK i ochronny lakier na folii
dwuwarstwowej, z ,bez koniecznosci uzycia ciepta, wody ani obrébki wstepnej”®.

W pordwnaniu z DTF do odziezy. DTF do odziezy to inny produkt. Wykorzystuje pigment na bazie
wody, proszek termotopliwy i prase termiczng na tkaninie. Poréwnanie producenta drukarek
umieszcza UV DTF na szkle, metalu, plastiku, drewnie, ceramice i akrylu. Wskazuje na wypukte,
ttoczone wrazenie oraz wyzsza odpornos¢ na $cieranie niz w przypadku tekstylnego DTF™.

W porownaniu z drukowanym winylem. Widoczna réznica polega na tym, ze UV DTF nie
pozostawia przezroczystego obramowania podktadu. Fizyczna réznica jest taka, ze utwardzony
atrament UV jest dos¢ sztywny. Na ciasnych krzywiznach, takich jak kubki, praktycy zauwazajg, ze ta
sztywna warstwa moze dziata¢ jak sprezyna i unosi¢ krawedzie'™. Dlatego krzywizna przedmiotu
powinna znalez¢ sie w kazdym zapytaniu ofertowym.

Wielkos¢ rynku. Kategoria rosnie, ale szacunki jej wielkosci znacznie sie réznia. Publiczne
podsumowanie QY Research™ prognozuje wzrost globalnego rynku UV DTF z US$247 milionéw w 2025
do US$483 milionéw do 2032, przy CAGR 10,2 %. Inne ptatne raporty réznig sie mniej wiecej o rzad
wielkosci, poniewaz inaczej definiujg rynek. Kazdg pojedynczg liczbe traktuj jako opinie jednego
analityka.

Porownywanie naklejek. Sprawdz zgodnos¢ powierzchni, zadrukowane krawedzie i wymagania
pielegnacyjne, zamiast wybiera¢ wytgcznie na podstawie ceny katalogowej. Fizyczna prébka pomoze
oceni¢, czy naklejka pasuje do twojego produktu.

Ktdre powierzchnie, rozmiary i wykonczenia rzeczywiscie sie
utrzymaja? 1

To, czy kalkomania sie przyklei, zalezy bardziej od powierzchni niz od wydruku. Przewodnik
kompatybilnosci z 2026 wskazuje, ze najlepiej trzymajg sie gtadkie, uszczelnione i nieporowate
materiaty. Unoszenie sie krawedzi niemal zawsze przypisuje stabemu czyszczeniu, zbyt niskiemu
naciskowi, materiatom porowatym albo plastikom o niskiej energii powierzchniowej uzywanym bez
primera™", Ten sam przewodnik podaje trzy praktyczne zasady:



Aplikuj w temperaturze okoto 65-80°F (18-27°C).
Przed aplikacjg pozwdl schtodzonym przedmiotom ogrzac sie i catkowicie wyschnac.

Traktuj pozycjonowanie jako trwate, poniewaz UV DTF trudno czysto usungc.

Przewidywana

Powierzchnia Potwierdz prébka

przydatnosc
Szkto, ceramika szkliwiona Dobre na gtadkich, Promien krzywizny; oczekiwanie mycia
czystych obszarach recznego

Tekstura powtoki; kondensacja podczas
uzytkowania

Pozostatosci srodka antyadhezyjnego;

Stal nierdzewna, gtadkie powtoki  Dobre

Akryl, ABS i inne sztywne Dobre

tworzywa PP/PE wymagajg testu primera
Uszczelnione gtadkie drewno, . . : . o
. . Wykohczenie uszczelniacza; narazenie

pokrywy laptopow, etui na Zwykle wykonalne . SR
telefony na ciepto i zginanie
Teksturowana powtoka proszkowa,
chropowaty kamien, Stabe Drobne detale czesto nie wigzg sie
nieuszczelnione drewno

. . : : o Uzyj procesu do tekstylidw lub
Tkanina, silikon, miekka guma Nieodpowiednie

materiatéw elastycznych

Uzywaj tej tabeli do wstepnej oceny powierzchni, a nie jako gwarancji. Powtoki réznig sie miedzy
dostawcami tumblerédw, a nawet miedzy partiami tego samego dostawcy. Jesli przedmiot znajduje sie
pomiedzy dwoma wierszami, przetestuj probke na rzeczywistej czesci produkcyjnej z partii powtoki,
ktérg bedziesz wysytac.

Rozmiar i czytelnos¢. Podaj rozmiar jako wymiary gotowej grafiki, a nie obszaru roboczego, aby
puste marginesy nie byty drukowane ani wyceniane. Zacznij od tekstu podstawowego o wysokosci
wielkich liter nie mniejszej niz okoto 2 mm. Unikaj wtosowych linii ciefszych, niz drukarka moze
podtozy¢ biatym atramentem. Rzeczywiste minima wynikaja z wydrukowanej préby RIP na konkretnej
folii i atramencie. W przypadku owinie¢ tumblera podaj wysokos¢ drukowalng i obwdd, aby uktad
uwzgledniat zwezenie.



Opcje wykonczenia i podktadu. Mozesz wybrac kilka warstw kalkomanii:
Lakier: btyszczacy lub matowy. Lakier wypukty dodaje wspomniany wczesniej efekt ttoczenia.

Warstwa bieli: kontroluje krycie. Uzyj petnej bieli pod kolorem na ciemnych lub przezroczystych

przedmiotach. Uzyj czesciowej bieli, aby uzyskac efekt nadruku na jasnych powierzchniach. Pomin biel
dla efektdw potprzezroczystych.

Klejgca folia B: zapewnia przyczepnos¢. Site jej wigzania z przedmiotem sprawdza sie podczas
probkowania, a nie zaktada z gory.




Jak przygotowac grafike, aby krawedzie drukowaty sie
czysto? T

Wiekszos¢ widocznych wad zaczyna sie w pliku. Producenci sprzetu podaja standard grafiki CMYK
wynoszacy okoto 300 DPI na przezroczystym tle, z warstwg biatego atramentu wydzielong w
oprogramowaniu RIP. Sprawdz, czy warstwa biata ma lekki choke. Oznacza to odsuniecie jej do
wewnatrz od krawedzi koloru, tak aby drobne przesuniecia rejestracji pozostawaty ukryte, zamiast
pojawiac sie jako aureola. Miekkie, rozmyte krawedzie i pdtprzezroczyste gradienty to kolejna czesta
putapka, poniewaz biata warstwa zamienia je w blady pierscien.

Kontrola Wymaganie Dlaczego to wazne

Tryb I.<oIoru,|/ CMYK, okoto 300 DPI lub wektor Zapoblega miekkim lub rozpikselowanym

rozdzielczos¢ krawedziom

Tio Przezroczyste, bez przypadkowych Przypadkowe piksele drukujg sie jako
pikseli biate kropki

Warstwa bieli Oddzielona i zwezona do $rodka Ukrywa btedne pasowanie bieli do koloru

Krawedzie i efekty Tw§rqle krawedzie; sptaszcz cienie | Miekkie krawedzie tworzg biatg aureole
poswiaty

:\ilrz?ijénnlejszy tekst | E(r)(’;\évileerdzone na wydrukowanej Cienkie kreski pekaja podczas odklejania

Wyslij pliki z nastepujgcymi informacjami:

Gotowy rozmiar kazdego projektu.

llos¢ na projekt.

Kolor przedmiotu, na ktéry trafia kazda kalkomania.
Wszelkie obszary, ktére musza pozostac przezroczyste.

Popros o pisemng notatke z preflightu i proof przed drukiem. Projekt, ktéry nie przejdzie kontroli,
nalezy poprawi¢, a nie drukowa¢ bez zmian i p6zniej obwinia¢ aplikacje klienta.



Jak produkuje sie kalkomanie transferowe UV DTF? T

Produkcja przebiega w pieciu kontrolowanych etapach:

1. Druk. Drukarka naktada CMYK, nastepnie biel, a potem lakier btyszczacy lub matowy na folie A.
Wbudowana lampa UV utwardza kazdg warstwe podczas druku.

2. Laminowanie. Klejaca folia B jest dociskana do utwardzonego wydruku bez uzycia ciepta. Do serii
uzywaj laminatora na zimno; reczna rakla jest realna tylko przy pojedynczych arkuszach.

3. Ciecie. Arkusze sg przycinane lub nacinane wokot kazdego projektu.

4. Sprawdzenie utwardzenia. Wydruk, ktéry nadal jest lepki w dotyku, jest niedostatecznie
utwardzony. Podczas transferu bedzie sie rysowat, blaknat lub rwat.

5. Inspekcja. Kazdy arkusz jest sprawdzany przed pakowaniem.

Przewodniki rozwigzywania problemdéw tgczg te etapy ze zgtoszeniami z uzytkowania. Projekty, ktére
traca kolor lub tatwo sie rysuja, zwykle wynikajg z niedostatecznego utwardzenia tuszu, stabego
przylegania w miejscach o duzym zuzyciu lub ostrych érodkéw chemicznych™. Ustalenie parametréw
tuszu, folii, mocy lamp i predkosci druku ma wieksze znaczenie niz marka drukarki. Przed
zatwierdzeniem ustawien produkcyjnych sprawdz odbitke kontrolng pod katem ziarnistosci.



Jak aplikowac i pielegnowac¢ kalkomanie UV DTF? 1

Aplikacja odbywa sie recznie bez uzycia ciepta, wiec osoba aplikujgca kontroluje znaczng czes¢
wyniku. Jeden dostawca ujmuje jg w czterech krokach: przygotuj powierzchnie, odklej folie, ustaw i
dociénij od $rodka na zewnatrz**. W praktyce:

1. Wyczys¢ obszar alkoholem izopropylowym i niestrzepiacg sie Sciereczka, a nastepnie pozostaw
do wyschniecia. Olej ze skéry jest gtdéwna przyczyng pdzniejszego unoszenia sie krawedzi.

2. Zdejmij podktad ale pozostaw gdrng folie transportowa. Nie dotykaj kleju.

3. Ustaw i docisnij rakla od srodka na zewnatrz. Na zakrzywionych przedmiotach roluj od jednej
strony zamiast ktas¢ caty arkusz naraz.

4. Usun folie transportowa powoli pod matym katem, okoto 45°. Jesli cze$¢ obrazu sie unosi,
ponownie potdz folie transportowq i jeszcze raz docisnij.

5. Odczekaj 24 przed pierwszym myciem, aby klej mégt w petni zwigzac.

Lepkie krawedzie. Sprawdz, czy na szkle nie ma cienkiego lepkiego pierscienia wokét naklejki, tam
gdzie klej wystaje nieco poza obraz. Uzgodnij sposéb postepowania z tym przed natozeniem partii,
zamiast dtubac przy krawedzi.

Pranie i temperatura. Zasady pielegnacji jednego z dostawcé4w wyznaczajg praktyczne granice:
poczekaj 24 godz. przed pierwszym praniem; tylko pranie reczne; bez moczenia, wybielaczy i
mikrofaléwki™. Unikaj tez dtugiej ekspozycji na stoice i wysokiej temperatury.

Jak dtugo wytrzymuja. Przewodnik po trwatosci podaje orientacyjne zakresy oparte na
doswiadczeniu sprzedawcoéw: okoto 3-5 lat w pomieszczeniach i 2-3 lat na zewnatrz, w zaleznosci od
nastonecznienia, wilgotnosci i $cierania™®. Sa to dane z do$wiadczenia, a nie wynik standaryzowanego
testu. Odporno$¢ na zmywarke ani trwatos¢ nie sg deklarowane dla tych naklejek, chyba ze przejda
test na twoim produkcie.



Jak sprawdzac prébki i odbierac partie? 1

Kupujacy i dostawca powinni uzgodni¢ kryteria odbioru przed produkcja. Ponizsze kontrole obejmuja
odchodzenie od nosnika, rejestracje, utwardzanie, laminowanie, przyczepnos¢ krawedzi i zamierzone
zastosowanie, z kryteriami zaliczenia i niezaliczenia, ktére mozesz wpisa¢ do zamédwienia zakupu.

Test Metoda Warunek zaliczenia

Natéz na docelowy przedmiot, docisnij,
Test odklejania powoli unies folie transportowg pod
katem okoto 45°

Poréwnaj krawedzie z zatwierdzonym  Brak biatego obrysu poza uzgodniong

Zadna cze$¢ obrazu nie odchodzi z
folig transportowa

Pasowanie bieli

proofem przy dobrym sSwietle tolerancja
Kontrola utwardzenia Test dotykowy | lekka proba Suche, nielepkie, bez przetarc
paznokciem
Laminowanie Sprawdz arkusze przed odklejaniem Brak pec_herzy, zagniecen ani |
przyciecia wchodzacego w grafike
Obserwacja krawedzi Obserwuj naniesione probki przez Brak unoszenia sig kra!wed2| na
24-72 docelowej powierzchni
Symulacja Cykle mycia recznego; zmywarka tylko, Wyniki zapisane; deklaracje
uzytkowania jesli jest wymagana ograniczone do tego, co przeszto test

Prowadzenie zapisow. Zapisuj wyniki dla kazdej kombinacji powierzchni, partii atramentu i partii
folii. Zachowaj jedng zatwierdzong naniesiong prébke jako wzorzec dla ponownych zamdwien.

Deklaracje testowe dostawcy. Traktuj autotesty dostawcéw jako dane marketingowe. Jeden
dostawca podaje 100 my¢ recznych i 30 cykli w zmywarce na gérnej pétce na szkle bez unoszenia
krawedzi, a takze 36-48 w tescie blakniecia w oknie. Wyniki te zaleza od wtasnego atramentu, lakieru
i kleju tego dostawcy™. Wyniki dla Twojego projektu sg raportowane dopiero po przetestowaniu
probek.




Ktdra opcja pasuje do projektu: UV DTF, winyl czy druk
bezposredni? 1

. . . Widoczny p . .
Opcja Najlepsze zastosowanie podkiad Gtéwne ograniczenie
Kalkomanie Wiele projektéw, mate serie, ) Koniecznos¢ mycia recznego;
. Brak; tylko
transferowe UV zakrzywione twarde chropowate lub elastyczne
. obraz . .
DTF przedmioty powierzchnie zawodza
Drukowane . . o Tak, krawedZz Widoczne obramowanie;
, . Ptaskie opakowania, stoiki, o . :
etykiety winylowe . . folii lub odklejanie krawedzi na
, automatyczne etykietowanie : !

lub papierowe papieru chropowatych przedmiotach
Bezpodredni druk Sj’fa’ra.pozyqa, przedmioty Wymaga sprzetlu,. ' )
UV ptaskie lub trzymane w Brak op.rzyrzadowanla. i konfiguracji

oprzyrzadowaniu kazdego przedmiotu

Duze powtarzalne serie Konfiguracja na kolor; stabe
Sitodruk P ' Brak dopasowanie do grafiki

kolory dodatkowe . .

fotograficznej

DTF do odziezy lub Koszulki i tekstylia Brak Wymaga prasy termicznej; nie do

transfer termiczny twardych przedmiotéw
Kiedy wybra¢ UV DTF. Najlepiej sprawdza sie przy wielu projektach w matych ilosciach kazdy, gdy
przedmioty sa zakrzywione lub juz wykonczone oraz gdy nie ma dostepnej prasy termicznej.

Kiedy wybrac druk bezposredni. Wybierz go, gdy oznaczenie ma trwale przylegac jak farba.
Potwierdz wykonczenie na fizycznej prébce, aby wyglad natozonej naklejki odpowiadat oczekiwaniom
klienta.

Kiedy wybrac etykiety. Wybierz etykiety, gdy potrzebujesz paneli z tekstem regulacyjnym albo
automatycznej aplikacji.

Zgodnos¢ wymaga osobnej kontroli. Niektérzy producenci atramentéw publikujg komunikaty o
zgodnosci. Lawson na przyktad podaje, ze jego atramenty UV DTF uzyskaty certyfikacje CPSIA oraz
California Proposition 65%, Taka deklaracja dotyczy wytgcznie okre$lonego atramentu. Nie obejmuje
gotowej kalkomanii, powierzchni ani zastosowania. Przewodniki dla kupujacych wymieniajg przepisy
do sprawdzenia: REACH, RoHS, EN 71-3 dla produktéw dzieciecych oraz FDA 21 CFR 175.300 dla
powtok majacych posredni kontakt z zywnoscig™?". Zalecaja tez zadanie kart SDS. Nie sktadaj
deklaracji zgodnosci dla tej kalkomanii, jesli dokumenty nie odpowiadajg partii atramentu i
zastosowaniu koncowemu. Nigdy nie umieszczaj kalkomanii na wewnetrznych powierzchniach
majacych kontakt z zywnoscia. Licencjonowane postacie wymagajg zgody witasciciela praw.

Co potwierdzi¢ w kwestii opakowania, terminu realizacji i
ponownych zamowien? 1

Pakowanie. Przed aplikacjg arkusze UV DTF sg wrazliwe na ciepto, $wiatto i zginanie. Opakowanie
powinno utrzymywac arkusze ptasko, w cieniu i chtodzie podczas transportu. Dotacz instrukcje
pielegnacji dla uzytkownika kohcowego: odczekaj 24, myj recznie, bez zmywarki, mikrofaléwki ani
szorstkich gabek, i nie stosuj do tkanin.

Czas realizacji. Czas produkcji, MOQ, masa jednostkowa i format opakowania sg okreslone w
pisemnej wycenie. SprawdzZ takze harmonogram wysyiki i poréwnaj go z datg premiery lub



wydarzenia, zanim zatwierdzisz prébke.

Ponowne zamowienia. Miedzy zamdwieniami zachowaj niezmienne trzy rzeczy:
Zatwierdzong wersje pliku, w tym warstwe bieli.

Zatwierdzong naniesiong prébke.

Notatke o powierzchni i partii powtoki, na ktérej wykonano test.

Jesli dostawca tumbleréw zmieni powtoke proszkowg albo stoik na swiece zmieni rodzaj szkfa, przed
zwolnieniem nowej partii ponownie wykonaj test odklejania i krawedzi.

Custom UV DTF Transfer Decals

Najwazniejsze wnioski: co ma znaczenie przed zamowieniem
1

e Rynek UV DTF rosnie z niewielkiej bazy — z US$247 miliondéw (2025) do US$483 milionéw
(2032), CAGR 10,2 % wedtug QY Research (Zrddto)

» Porownaj probke, a nie tylko cene katalogowa — sprawdz zgodnos¢ powierzchni,
zadrukowane krawedzie i wymagania pielegnacyjne

* Trwatosc to zakres, a nie obietnica — okoto 3-5 lat wewnatrz i 2-3 lat na zewnatrz, wedtug
do$wiadczen sprzedawcéw (Zrédto)

¢ Przed pierwszym myciem trzeba odczekac¢ — 24 po aplikacji, nastepnie wytgcznie mycie
reczne (Zrddto)

» Deklaracje zgodnosci dotycza konkretnych atramentow, a nie gotowych kalkomanii —
komunikaty CPSIA i Prop 65 dotycza wytacznie poziomu atramentu (Zrédto)

e Warunki zamoéwienia zaleza od wyceny — MOQ, czas produkcji i masa jednostkowa sa
okreslone w pisemnej wycenie



Gotowi zweryfikowad projekt na wtasnym przedmiocie? 1

Niestandardowe kalkomanie transferowe UV DTF zapewniajg matym markom, drukarniom i zespotom
eventowym petnokolorowe znakowanie bez wybierania wzoru na tumblerach, stoikach, butelkach i
akrylowych tabliczkach, bez prasy termicznej. Dziata to tylko wtedy, gdy uczciwie okreslono
powierzchnie, grafike i oczekiwania dotyczace pielegnacji. Niezawodna Sciezka jest opisana powyzej:
ocen powierzchnie, sprawdZ warstwe bieli, przetestuj prébke na rzeczywistym przedmiocie i wpisz
kryteria zaliczenia do zamdwienia.

Przeslij grafike, docelowy produkt, ilos¢ na jeden wzdér i zamierzone zastosowanie, aby
zamowi¢ wycene i test proébki.

“Todojet: przewodnik po procesie UV DTF i specyfikacji plikéw, 2026. «
"IH-EASY: poréwnanie proceséw tekstylnego DTF i UV-DTF. &

®lr/CommercialPrinting: unoszenie sie sztywnego utwardzonego atramentu na zakrzywionych

kubkach. €

®IQY Research: globalne podsumowanie rynku UV DTF, 2025-2032.

"DTF Database: zgodno$¢ podtozy, temperatura i wskazéwki dotyczace usuwania. €

" ransfer Kingdom: rozwigzywanie probleméw z odklejaniem, blaknieciem i unoszeniem folii. €
Yoto Imaging Supplies: czteroetapowa metoda aplikacji na zimno. €

"™House DTF: zasady aplikacji i pielegnacji, oczekiwanie 24. €

"®Bostonian DTF: zakresy zywotno$ci wewnatrz i na zewnatrz z do$wiadczeh sprzedawcéw. €
"IDTF Promo: autotest dostawcy UV DTF w poréwnaniu z winylem. €

2%l awson Screen & Digital: komunikat CPSIA i Prop 65 na poziomie atramentu. €

ISumo Transfers: ramy regulacyjne sprawdzane przez kupujacych dla atramentéw UV. ¢

Product Option



