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Details

Niestandardowe etykiety rolkowe to petnokolorowe etykiety samoprzylepne nawiniete na
tuleje, dzieki czemu mozna je podawac recznie lub przez aplikator. Rolki opakowaniowe
zwykle maja tuleje 3-calowa. Powodzenie zamoéwienia zalezy od zapisania przed drukiem
pieciu kwestii: materiatu wierzchniego, kleju, kierunku przewijania, liczby etykiet na rolce
i zatwierdzonego proofa.

Kto zamawia niestandardowe etykiety rolkowe i do jakich
produktow? 1
Wiekszos¢ kupujgcych nie szuka drukarni etykiet. Sg to wtasciciele marek, osoby odpowiedzialne za

operacje i kierownicy produkcji. Ich zadaniem jest sprawi¢, aby jeden projekt byt naklejony réwno i
trzymat sie setek lub tysiecy identycznych pojemnikdw. Typowe produkty to puszki na swiece, butelki



na mydto i kosmetyki pielegnacyjne, torby na kawe, stoiki z miodem i ostrym sosem, napoje
rzemieslnicze oraz wktadki do pudetek subskrypcyjnych. Przewodnik 40VER4 dotyczacy etykiet
rolkowych i arkuszowych™ zaznacza, ze niemal kazde pudetko subskrypcyjne oraz kazda marka
napojow rzemieslniczych, swiec i kosmetykdéw korzysta z rolek. Badania kategorii wskazujg to samo.
Badanie etykiet rzemie$lniczych PW Consulting®® przypisuje okoto 44,9 % przychoddéw z etykiet
rzemiesSIniczych branzy zywnosci i napojow oraz okoto 29,4 % higienie osobistej i kosmetykom, na
podstawie danych z 2025.

Zakup zwykle dzielg dwie role, a kazda oczekuje czegos innego:

Zatozyciel chce wygladu gotowego na poétke, odpornego na zarysowania wykonczenia i pierwszej partii
wystarczajgco matej, by przetestowa¢ nowy zapach lub smak. Kierownik produkcji chce rolek, ktére
zaktada sie bez regulacji, odklejaja sie czysto i nigdy nie zatrzymuja linii.

Impuls do zmiany jest zwykle ten sam w obu przypadkach: reczne naktadanie etykiet arkuszowych
przestaje by¢ skalowalne. Zanim przejdziesz do pétautomatycznego etykietowania, sprawdz na
wtasnych pojemnikach szybkos¢ etykietowania, wyréwnanie, pecherzyki i zmarszczki.

Ta strona dotyczy petnokolorowych nadrukowanych etykiet produktowych w rolkach. Nie obejmuje
pustych rolek do etykiet wysytkowych z bezposrednim drukiem termicznym do drukarek biurkowych.
Takie rolki maja inne rdzenie, materiaty i logike zakupu.

Dlaczego zamdwienia etykiet rolkowych zawodza, mimo ze
proof wyglada idealnie? 1T

Zamoéwienie etykiet rolkowych moze przejs¢ kazda kontrole wizualng, a mimo to zawies¢ na stole
rozlewniczym. Proof pokazuje projekt. Nie pokazuje, ktéra krawedz odchodzi z rolki jako pierwsza, ile
etykiet jest na kazdej tulei ani jak klej zachowuje sie na zimnej, zakrzywionej butelce.

Sprawdz te szczegdty, zanim zamdwienie trafi na linie napetniania:

Potwierdz liczbe etykiet na kazdej rolce, aby czestotliwos¢ wymiany rolek pasowata do procesu
etykietowania.

Podczas prébnej partii, przed zatadowaniem rolek do aplikatora, sprawdz, czy klej nie wycieka na
krawedziach etykiet.

Przed przekazaniem dostawy na linie sprawdz przyczepnos$¢ farby na etykietach prébnych.

Przed ztozeniem zamdwienia dopasuj kierunek nawijania i szerokos¢ rolki do wymagan swojego
aplikatora.

Rozwigzaniem jest kupowanie etykiet rolkowych jako specyfikacji technicznej, a nie grafiki. Najpierw
okresl pojemnik, srodowisko, metode aplikacji i geometrie rolki. Nastepnie zweryfikuj na prébce przed
zwolnieniem produkcji seryjnej.

PotwierdZ minimalng ilos¢ zaméwienia, czas produkcji, dostepnos$¢ materiatu i opcje rolek w pisemne;j
wycenie i proofie.



Spis tresci

¢ Kto zamawia niestandardowe etykiety rolkowe i do jakich produktéw?

* Dlaczego zaméwienia etykiet rolkowych zawodzg, mimo ze proof wyglgda idealnie?
e Czym doktadnie jest samoprzylepna etykieta rolkowa?

* Jak okresli¢ rolke, ktéra dziata od pierwszego dnia?

e Co warto poréwnaé przed zaméwieniem etykiet w rolkach?

e O czym pamietac przed poproszeniem o wycene?
* Gotowi zamieni¢ specyfikacje rolki w wycene?

Czym doktadnie jest samoprzylepna etykieta rolkowa? T

Etykieta samoprzylepna wigze sie pod lekkim naciskiem, bez ciepta ani wody. Na rolce kazda etykieta
stanowi stos warstw:

Na gdrze znajduje sie drukowany materiat wierzchni (papier lub folia), czasem z laminatem lub
lakierem ochronnym. Pod nim jest klej. Podktad uwalniajacy prowadzi etykiety wokét tekturowej tulei.

Laguna Digital® opisuje naklejke rolkowa jako kilka materiatéw sklejonych w jedng wstege. Wskazuje
zawijanie jako najczestszg skarge w krétkonaktadowym druku etykiet i podaje, ze zwyktg przyczyna
jest rozszerzanie sie warstw w réznym tempie, a nie farba.

Kupujacy czesto mieszajg dwa pojecia, ktére dostawcy rozrézniaja. Strona produktu OnlineLabels™
wyraznie rozgranicza: materiat to podtoze, na ktérym sie drukuje, a laminat to oddzielna warstwa
wierzchnia dodawana dla trwatosci.

Rolki opakowaniowe sa zazwyczaj nawijane na 3-calowy rdzenh. Wedtug FAQ OnlineLabels o etykietach
w rolkach™ podaje, ze wszystkie jej etykiety w rolkach na zamdéwienie sg wysytane na 3-calowym
rdzeniu.

Rolki maja najwiekszy sens, gdy ten sam projekt sie powtarza.
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Dopasuj etykiete do ptaskiego lub lekko zakrzywionego panelu, a nie do catego pojemnika. Bardzo
dtugie etykiety zachowuja sie na rolce inaczej. LP Automation™" zauwaza, ze etykiety dtuzsze niz
okoto 5 cali majg tendencje do zawijania sie przy tulei. Moze to uniemozliwi¢ zaréwno aplikacje
reczng, jak i prézniowa, a wieksza tuleja moze by¢ konieczna. Trzymaj tekst, kody kreskowe i cienkie
linie z dala od linii wykrojnika, aby przetrwaty niewielkie tolerancje ciecia.

Jak okreslic rolke, ktdra dziata od pierwszego dnia? 1
PrzejdzZ kolejno przez szes¢ decyzji. Kazda eliminuje opisany wczesniej tryb awarii.

Krok 1: Opisz pojemnik, powierzchnie i sSrodowisko

Zapisz cztery rzeczy:

Podtoze: szkto, PET, HDPE, saszetka kraftowa lub puszka. Ksztait pojemnika. Sposéb napetniania. A
takze miejsce pdzniejszego uzytkowania: lodéwka, wiaderko z lodem, prysznic, pétka lub targ na
zewnatrz.

Resource Label Group™® wymienia trzy czeste przyczyny odstawania i zmarszczen: materiat wierzchni
nieodpowiedni dla pojemnika, klej niedopasowany do temperatury aplikacji lub uzytkowania oraz zbyt
duze etykiety. Zaleca pozostawi¢ klej na 24-48 godzin, aby uzyskat wigzanie przed chtodnig lub
wysytka.

Krok 2: Wybierz materiat wierzchni, klej i wykonczenie



Opublikowana wartos¢

Materiat Wilgoc i olej Zakres zastosowania referencyjna
Papier Nie iest wodoodporn Tylko suche opakowania do Najnizszy koszt; bez lakieru
niepowlekany J porny wnetrz ochronnego tatwo sie sciera

Btyszczacy lub
Papier z lakierem matowy lakier
ochronnym ochronny chroni przed
olejem i woda

Lakier ochronny wybierany

Produkty potkowe do wnetrz przy zaméwieniu

W pomieszczeniach lub w

Odporny na wode i 2,4 mil; od —=75°F do 200°F

Biaty BOPP . chtodni; unikac¢ dtugiej S
olej n . po aplikacji
ekspozycji na stonce
Przezroczysty Odpornosc¢ folii jak w  Jasne kolory wymagaja Wymagana grafika
BOPP biatym BOPP biatego poddruku wektorowa
Odporny na olej i Metaliczny wyglad na 2,0 mil; okoto —40°F do
Srebrny BOPP wilgoc butelkach 200°F

Biaty BOPP jest powszechnym wyborem domysinym dla produktéw majacych kontakt z wodg lub
olejem. Jednak opublikowane limity sg wazniejsze niz stowo ,,wodoodporny”.

Specyfikacja StickerGiant™ wymienia biaty BOPP 2,4 mil z trwatym klejem akrylowym i podktadem

404#. Zaleca zastosowanie wewnatrz i ostrzega przed dtugotrwatym bezposrednim Swiattem
stonecznym.

SheetLabels™ publikuje srebrny BOPP o grubosci 2,0 mil, z zakresem uzytkowania okoto —40°F do
200°F.

PrintRunner™ podaje, ze BOPP jest wystarczajaco odporny na olej i wilgo¢ dla produktédw mrozonych,
a papier niepowlekany nie jest wodoodporny.

W przypadku papieru wiersz dotyczacy lakieru ochronnego opiera sie na FAQ OnlineLabels, ktére
podaje, ze zardbwno btyszczace, jak i matowe lakiery chronig przed olejem i woda. Wiersz o



przezroczystej folii opiera sie na wskazoéwkach tego samego FAQ dotyczgcych biatego poddruku.

Oswiadczenia dotyczace kontaktu z zywnosciag wymagaja ostroznego sformutowania. Dostawcy
czasem przywotujg 21 CFR 175.105. W eCFR™®, ten przepis obejmuje kleje uzywane w opakowaniach
zywnosci w okre$lonych warunkach, takich jak bariera funkcjonalna lub Sladowy kontakt na
krawedziach.

Etykiety naktadane bezposrednio na powierzchnie zywnosci podlegajg 21 CFR 175.125"%, ktéry
odrebnie traktuje $wieze produkty rolne. Zaden z tych przepiséw nie certyfikuje catej etykiety, farby
ani materiatu wierzchniego jako ,zatwierdzonych przez FDA”.

Krok 3: Ustal geometrie rolki dla swojej metody aplikacji

Pole Co poda¢ w zamowieniu Ryzyko w razie braku

3 in dla wiekszosci aplikatoréw
opakowaniowych; potwierdz w swojej Rolki nie da sie zamontowac
maszynie

Srednica wewnetrzna
tulei

Maksymalna $rednica
zewnetrzna

Rolka zbyt duza albo

Z instrukeji aplikatora nieoczekiwanie podzielona

Najpierw géra, dot, prawa albo lewa
strona; dotacz schemat

Doktadna liczba, np. ,,250 etykiet na

Kierunek przewijania Etykiety naklejane do géry nogami

Etykiety na rolke Krétkie rolki i czeste przestoje

rolke”
Kolumny Jedna kolumna dla aplikatoréw Eg(ljlgv\\/lvéczlokolumnowe nie beda sie
, Odstep miedzy etykietami; podktad PET Brak odczytu czujnika lub pekanie
Odstep i podkfad do wysokich predkosci podkfadu
Poczatek czasu Dni robocze po zatwierdzeniu grafiki Niedotrzymany termin napetniania

realizacji

Kazdy powyzszy wiersz ma publiczne zrodto:

[18]

Przewodnik StickerGiant dotyczacy wykonczenia rolek™ oferuje cztery kierunki nawijania.

Jego artykut o matych rolkach™® potwierdza, ze zaméwienia moga by¢ domyslnie dzielone na mniejsze

rolki. Zaznacza tez, ze specjalne instrukcje nie sg przenoszone na kolejne zamdéwienia.

VistaPrint® podaje, ze rolki jednokolumnowe dziatajg zaréwno z aplikatorami automatycznymi, jak i
recznymi.

W przypadku naktadania recznego potwierdz rozmiar rdzenia i kierunek nawijania przed ztozeniem
zamdwienia.

Proof cyfrowy zwykle nie pokazuje kierunku przewijania. Zamiast tego dotgcz do zaméwienia schemat
aplikatora.

Krok 4: Sprawdz wstepnie grafike i tresci regulacyjne


https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-B/section-175.125

Druk odbywa sie w CMYK, a monitory wyswietlajg RGB, dlatego kolor bedzie sie rézni¢ miedzy
ekranem a rolka. Wytyczne StickerGiant dotyczgce proofa?? omawiaja sprawdzanie projektu
graficznego przed produkcjg. Proof w formacie PDF nie jest prébka kolorystyczna. Jesli kolor marki ma
znaczenie, popros o fizyczng prébke i uzgodnij na piSmie dopuszczalng rozbieznosc.

Przed przestaniem przekonwertuj kolory na CMYK, zamien czcionki na krzywe lub osadz je oraz
uwzglednij spad. Dla przezroczystych etykiet dostarcz grafike wektorowa, poniewaz biaty poddruk
wynika z pliku wektorowego. Zachowaj kody kreskowe w petnym rozmiarze z nienaruszonymi strefami
ciszy.

Tres¢ etykiety jest odpowiedzialnoscig marki, a dwie niedawne zasady wptywajg na etykiety zywnosci:

Zgodnie z California AB 660, zywno$¢ wyprodukowana 1 lipca 2026 lub péZniej i sprzedawana w
Kalifornii musi uzywac¢ sformutowania typu ,,BEST if Used by” albo ,,USE by” i nie moze zawierac ,sell

n

by”.

Przepis FDA dotyczacy identyfikowalno$ci zywnosci” miat pierwotnie termin zgodnosci 20 stycznia
2026. Kongres nakazat nastepnie FDA nie egzekwowa¢ go przed 20 lipca 2028, dlatego obszary kodu
partii na etykietach nie stojg juz przed przejsciem w 2026.

PotwierdZ ostateczne brzmienie z wikasnym doradcg regulacyjnym.

Krok 5: Zatwierdz proof, a nastepnie wykonaj pilotaz przed produkcja seryjna


https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods

Czas produkcji liczy sie od zatwierdzenia projektu, a nie od ptatnosci.

Jesli etykiety sg podawane do aplikatora, wykonaj krétki pilotaz na rzeczywistej linii i rzeczywistym
pojemniku. Nastepnie przeprowadz butelki pilotazowe przez taki sam cykl zimna lub wilgoci, jaki
bedzie wystepowat dla produktu.

llos¢ partii pilotazowej, czas produkcji i ewentualna opcja przyspieszenia sg podane w wycenie.
Traktuj je jako oczekujace na potwierdzenie, dopdki nie otrzymasz potwierdzenia na pismie.

Krok 6: Sprawdz kazda dostawe, zanim trafi na linie
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Sprawdzenie Metoda referencyjna Zastrzezenie

Przyczepnos$¢ przy Czasy przylegania sg rozne;
odrywaniu nazwij metode

Test tasma na pierwszej i ostatniej etykiecie ~ Zachowaj nieudane rolki jako
kazdej rolki dowdd

Znacznik wzdtuz linii ciecia: linia ciggta

ASTM D3330/D3330M-04(2025); FINAT FTM 1
Zakotwienie farby

Sprawdz przed

Gtebokosc¢ wykroju 2izg;occziaeczit;yt gtebokie ciecie, przerywana — zatadowaniem aplikatora
\r/\zlleaczzar\]/\ll(i%s?am Naklej, odczekaj 24-48 h, a nastepnie wystaw Wazne tylko dla

-CZYyWIStY na zimno lub wilgoc przetestowanych warunkéw
pojemniku
Jakos¢ kodu Klasyfikacja ISO/IEC 15416:2025; ogdine L ,
kreskowego specyfikacje GS1 Ocen kazda partie druku

ASTM D3330™' mierzy przyczepno$¢ przy odrywaniu tasm samoprzylepnych. Zauwaza, ze wartosci
odrywania nie przektadajg sie bezposrednio na skuteczno$¢ w zastosowaniu kohcowym.

Metody testowe FINAT™® obejmujg FTM 1 (odrywanie pod katem 180°) oraz FTM 9 (przyczepnos¢
petli). Poniewaz czasy przylegania réznig sie miedzy metodami, specyfikacja powinna wskazywac
doktadng metode zamiast jedynie stwierdzenia ,test odrywania”.

Kontrola wykroju ze znacznikiem jest zgodna ze LP Automation wskazéwkami przywotanymi
wczesniej.

Liniowe kody kreskowe sg klasyfikowane wedtug ISO/IEC 15416:2025%", Wymiary symboli i minimalna
jako$¢ pochodza z ogdlnych specyfikacji GS1® w wersji 26,0, wydanej w styczniu 2026.

Zadna pozycja w tej tabeli nie jest wynikiem fabrycznego testu tych etykiet. To kontrole odbiorcze,
ktére nalezy uzgodni¢ na pismie przed pierwszym zamdwieniem.

Co warto poréwnac przed zamdéwieniem etykiet w rolkach? 1

Poréwnuj wyceny, zachowujac ten sam rozmiar etykiety, materiat, wykonczenie, naktad i geometrie
rolki. Minimalng ilos¢ zamdéwienia i czas produkcji dla swojej specyfikacji potwierdz na pismie.

W przypadku opakowan do spa, premium lub do stosowania na mokro sprawdz grubos¢ prébki,
odpornos¢ na Scieranie, trwatos¢ koloréow oraz odpornos¢ na ewentualny kontakt z alkoholem.
Materiat i wykonczenie dobieraj wedtug tych warunkéw, a nie tylko wygladu.

Jesli sprzedajesz w Europie lub planujesz sktada¢ deklaracje dotyczace mozliwosci recyklingu, zapytaj
o uwalnianie kleju podczas recyklingu. AD CleanFlake firmy Avery Dennison uzyskat zatwierdzenie
technologii RecyClass dla strumienia PET* we wrze$niu 2025.

Etykiety bez podktadu pozostaja niszg i stanowig okoto 6 % Swiatowego wolumenu etykiet
[32]

samoprzylepnych w 2025, wedtug AWA, jak podat Label & Narrow Web=*.

Smithers™® prognozuje wzrost rynku etykiet opakowaniowych z $48,3 miliarda w 2025 do $57,5
miliarda w 2030. W podobnym okresie druk cyfrowy ma wzrosng¢ z 7,0 % wolumenu etykiet w 2024
to 11,3 % do 2030.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://www.finat.com/knowledge/finat-test-methods
https://webstore.iec.ch/en/publication/104756
https://www.gs1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications

Dla ponownych zaméwien zachowaj jednokartkowg specyfikacje rolki. Powinna zawierac tuleje,
Srednice zewnetrzna, kierunek przewijania, liczbe etykiet na rolke, materiat, wykonczenie i
zatwierdzony plik proofa. Wklejaj ja do kazdego ponownego zamdwienia, poniewaz specjalne
instrukcje nie powtarzaja sie automatycznie.

Zapytaj, jak pakowane sg rolki, aby etykiety nie zostaty zgniecione ani nie odchodzity na krawedziach
w transporcie. Jesli terminu napetniania nie mozna przesung¢, utrzymuj drugie zakwalifikowane Zrédto
z zatwierdzong prébka w dokumentacji.

O czym pamietac przed poproszeniem o wycene? 1

» Zywnos< i higiena osobista napedzaja wiekszo$¢ popytu na etykiety rzemiesInicze —
okoto 44,9 % i 29,4 % przychodéw (Zrédto)

* Poréwnuj wyceny dla tej samej specyfikacji — zgodnos¢ rozmiaru, materiatu, wykonczenia,
naktadu i geometrii rolki

o Etykiety rolkowe do opakowan zwykle sa dostarczane na standardowej tulei — 3 in
(Zrédto)

e Okresl liczbe etykiet na rolke — uzgodnij liczbe zgodnie z procesem etykietowania i
powtarzaj jg przy kazdym zamowieniu

 Kalifornijskie zasady formutowania dat obowiazuja juz na etykietach — obowigzuja od 1
lipca 2026 (Zrédto)

» Egzekwowanie wymogow FDA dotyczacych identyfikowalnosci zywnosci zostato
odroczone — nie przed 20 lipca 2028 (Zrédto)

Gotowi zamieni¢ specyfikacje rolki w wycene? 1

Etykieta rolkowa, ktéra wyglada dobrze, lecz zacina sie, odkleja lub przychodzi na niewtasciwej tulei,
kosztuje znacznie wiecej niz same etykiety. Zacznij od pojemnika i srodowiska. Nastepnie ustal
materiat wierzchni, klej i wykonczenie, a potem zapisz tuleje, srednice zewnetrzng, kierunek
przewijania i liczbe etykiet na rolke. ZatwierdzZ proof, wykonaj pilotaz na rzeczywistej linii i sprawdz


https://leginfo.legislature.ca.gov/faces/billCompareClient.xhtml?bill_id=202320240AB660&showamends=false
https://www.fda.gov/food/food-safety-modernization-act-fsma/fsma-final-rule-requirements-additional-traceability-records-certain-foods

kazdg rolke po dostawie.

MOQ, czas produkcji i opcje materiatowe sg potwierdzane wytgcznie w pisemnej wycenie i proofie,
nigdy nie sg zaktadane. Aby zaméwi¢ wycene niestandardowych etykiet w rolkach, wyslij typ
pojemnika, rozmiar etykiety, naktad i dane aplikatora.

"przewodnik 40VER4: etykiety w rolkach kontra arkusze, 2026-07-08. €

IPW Consulting: Udziaty zastosowah na rynku etykiet rzemie$lniczych, dane 2025. €

®)Laguna Digital: Dlaczego naklejki rolkowe zawijaja sie po druku, 2026-09-12. «

®IStrona produktu OnlineLabels: materiat kontra laminat. €

"9FEAQ OnlineLabels: 3-calowy rdzef, biaty podktad, 2025-07-14.

M p Automation: Zawijanie dtugich etykiet przy tulei; kontrole gtebokosci wykroju, 2024-10-01. ¢

12Resource Label Group: Rozwigzywanie problemdéw z aplikacjg etykiet; czas wigzania kleju,
2022-05-20. ¢

ISpecyfikacja StickerGiant: 2,4 mil biaty BOPP, podkfad, temperatura, limity UV. €
1SheetLabels: Grubo$¢ srebrnego BOPP i zakres temperatur uzytkowania. €
"IprintRunner: opcje BOPP i ograniczenia dotyczace papieru. €

[16]

eCFR 21 CFR 175: Warunki stosowania klejéw do opakowan zywnosci wedtug sekcji 175.105. €
17aCFR 21 CFR 175.125: Kleje samoprzylepne naktadane na powierzchnie zywnosci. €
"B\Wykonhczenie rolek StickerGiant: cztery kierunki nawijania, 2026-07-17.

"IMate rolki StickerGiant: domy$Ine dzielenie rolek i instrukcje dotyczace ponownych zaméwien,
2026-07-16. ¢

29yistaPrint USA: Rolki jednokolumnowe; zakres iloéci na stronie etykiet rolkowych. ¢
przewodnik po proofie StickerGiant: CMYK kontra RGB oraz sprawdzanie proofa, 2026-06-03. «
Zlcalifornia AB 660: Jednolite okreélenia dat zywnosci od 1 lipca 2026. €

*Y17asada FDA dotyczaca identyfikowalnosci: Historia terminu zgodnosci i odroczenie egzekwowania.
P

IASTM D3330: Przyczepno$¢ przy odrywaniu tasmy samoprzylepnej, ponowne zatwierdzenie 2025. ¢
“!IMetody testowe FINAT: Lista metod FTM odrywania, uwalniania i przyczepnosci. €
PSO/IEC 15416:2025: Klasyfikacja jakosci druku liniowych kodéw kreskowych, wydanie trzecie. ¢

Zlogbinych specyfikacji GS1: Zasady wymiarowania i jakosci kodéw kreskowych w wersji 26.0. €



B abel & Narrow Web: Zatwierdzenie RecyClass PET dla AD CleanFlake, wrzesieh 2025. ¢
B2 abel & Narrow Web: Etykiety bez podktadu to okoto 6 % globalnego wolumenu PS, 2026-10-02. ¢

BSmithers: Prognoza rynku etykiet opakowaniowych i udziatu druku cyfrowego do 2030.

Product Option



