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Details

Niestandardowe pudetka wysytkowe z tektury falistej typu roll-end tuck-top tacza
samoblokujaca forme prezentacyjna z konstrukcja ochronna potrzebna w opakowaniach
dla e-commerce, subskrypcji, prezentow i zestawéw PR. Wymiary, klasa tektury, zakres
nadruku, wktadki, wykonczenia, wielkos¢ zamowienia, czas produkcji i parametry
transportowe musza zosta¢ wycenione i zweryfikowane na rzeczywiscie zapakowanym
produkcie.

Dla kogo zaprojektowano te niestandardowe pudetka
wysytkowe z tektury falistej? T

Pudetka te sg przeznaczone dla marek DTC, sprzedawcéw internetowych, operatoréw pudetek
subskrypcyjnych, sprzedawcéw Etsy, dostawcdéw upominkdw firmowych i innych firm, ktére potrzebujg



jednego opakowania do dwéch zadan: ochrony produktu i prezentacji marki. Typowe zastosowania
obejmujg odziez, kosmetyki, akcesoria, ksigzki, artykuty papiernicze, pakowane prezenty, matg
elektronike, zestawy promocyjne i starannie dobrane zestawy produktow.

Format roll-end tuck-top tworzy charakterystyczny profil pudetka wysytkowego ze Sciankami
bocznymi, odchylanym wiekiem i zamknieciami wsuwanymi. Moze zapewni¢ bardziej przemyslang
sekwencje otwierania niz standardowy karton klapowy, a szerokie panele zewnetrzne i wewnetrzne
oferujg miejsce na grafike marki, instrukcje, materiaty kampanii lub komunikaty utrzymujace klientow.

Przydatnosci nie okresla wyfacznie kategoria produktu. Dwa produkty o podobnej masie moga
wymagac réznych klas tektury lub wktadek z powodu réznic w kruchosci, ksztatcie, wykonczeniu
powierzchni, srodku ciezkosci, trasie dystrybucji i dopuszczalnym przemieszczaniu. Dlatego
pojemnos$¢, nosnosc i dopasowanie nalezy ustala¢ na podstawie wymiardéw fizycznych, konfiguracji po
zapakowaniu i walidacji prébki.

Dlaczego atrakcyjne pudetko wysytkowe moze zawies¢
podczas realizacji zamowien? 1

Problem: Pudetko moze wyglada¢ przekonujgco na wizualizacji cyfrowej, lecz okazac sie kosztowne
lub zawodne przy stanowisku pakowania. Nadmiar miejsca wewnatrz zwieksza przemieszczanie
produktu i zuzycie wypetniaczy. Ptytkie bigi spowalniaja sktadanie. Zamkniecie, ktére nie ustawia sie
powtarzalnie, moze zaktécac realizacje zaméwien. Nieodpowiednia klasa tektury moze tracic ksztatt
pod wptywem pietrowania, obstugi lub wilgoci.

Konsekwencje: Te btedy sie sumujg. Opakowanie wieksze, niz jest potrzebne, moze zwiekszy¢
ryzyko wyzszej optaty za wage wymiarowq. Przemieszczanie sie produktu moze powodowac Scieranie
lub uszkodzenia. Réznice w kolorze ostabiajg spdjnos¢ marki. Trudne sktadanie zwieksza naktad pracy
przy kazdej przesytce. Staby kolor, brak znacznikéw sktadania, zabrudzone powierzchnie lub klapki,
ktdre nie pasujg prawidtowo, to btedy wykonania, a nie drobne niedoskonatosci estetyczne.

Rozwiazanie: Traktuj projekt jako proces inzynierii opakowan, a nie jako wgranie grafiki. Zacznij od
zapakowanego produktu, dobierz konstrukcje i tekture pod zagrozenia wystepujace podczas
dystrybucji, sprawdz plik wykrojnika (dieline) przed produkcjg, zatwierdz fizyczng prébke i okresl
mierzalne kryteria odbioru jeszcze przed produkcjg. PotwierdzZ MOQ, czas produkcji, mase
jednostkowg, certyfikacje i wyniki badan w ramach oferty, prébkowania, przegladu dokumentéw oraz
testow.



Spis tresci

e Dla kogo przeznaczono te pudetka wysytkowe?
 Dlaczego atrakcyjne pudetko wysytkowe moze zawies¢?
e Co definiuje pudetko typu roll-end tuck-top?

* Jak okresli¢ specyfikacje i zatwierdzi¢ pudetko?

e Ktéry materiat i wariant opakowania pasuje do projektu?

e O czym powinny pamietac zespoty zakupowe?
¢ Chcesz przygotowa¢ wycene opartg na prébce?

Co definiuje niestandardowe pudetko wysytkowe z tektury
falistej typu roll-end tuck-top? 1

Niestandardowe pudetko wysytkowe z tektury falistej typu roll-end tuck-top jest opakowaniem
wykrawanym, ktérego panele boczne zawijajg sie do Srodka, wzmacniajac Scianki, a odchylane wieko
zamyka sie za pomocg wsuwanych elementéw. Miedzynarodowy system FEFCO zapewnia wspdlne
nazewnictwo konstrukcji z tektury falistej i obejmuje formaty opracowane dla handlu detalicznego i e-
commerce. Utatwia uzgadnianie konstrukcji miedzy projektantami, przetwdrcami, kupujgcymi i
zespotami jakosci, lecz ostateczny wykrojnik nadal wymaga potwierdzenia dla danego projektu przez
system konstrukcji opakowan FEFCO™.

Wymiary musza opisywac uzyteczna przestrzen wewnetrzna

Zacznij od zapakowanego produktu, a nie pozgdanego wymiaru zewnetrznego pudetka. Zapisz
maksymalng dtugos¢, szerokos¢, gtebokosc i mase produktu, wystajgce elementy, delikatne
powierzchnie oraz wymiary dotagczonych woreczkdw, bibuty, wktadek, materiatéw drukowanych i
akcesoridéw. Okresl, czy podane wymiary sa wewnetrzne, czy zewnetrzne, i konsekwentnie stosuj
uktad dtugos¢ x szerokos¢ x gtebokos¢ na wykrojniku, zaméwieniu, karcie prébki i arkuszu kontroli.

Nie zaktadaj statego luzu. Wtasciwa szczelina zalezy od produktu i systemu amortyzacji. Zbyt maty luz



moze powodowac wybrzuszenie wieka, odksztatcenie paneli lub naprezenia podczas sktadania; zbyt
duzy pozwala produktowi sie przemieszczac i zwieksza objetos¢ opakowania. Wtasciwg pojemnos¢ i
dopasowanie nalezy ustali¢ na podstawie rzeczywistej konfiguracji tadunku i testéw prébki.

] . -

Dobor tektury réownowazy drukownos¢ i ochrone

Tektura falista tgczy warstwy ptaskie z pofalowanym rdzeniem. Fale E zwykle rozwaza sie, gdy
priorytetem jest cienszy profil i gtadsza powierzchnia druku, a fale B, gdy potrzeba dodatkowej
amortyzacji, odpornosci na przebicie lub wytrzymatosci przy pietrowaniu. Publikowane wymiary fal sg
zakresami orientacyjnymi, nie gwarantowanymi specyfikacjami: poradniki branzowe zwykle podajg
okoto 1.0-1.5 mm dla fali E oraz okoto 3 mm dla fali B, z réznicami zaleznymi od producenta i
kombinacji warstw. Réznice te podsumowuije przewodnik po klasach tektury falistej”.

Sama nazwa fali nie okresla parametréw transportowych. Wycena powinna wskazywac¢ proponowanga
konstrukcje Scianki, rodzaj warstwy ptaskiej, klase tektury oraz wtasciwg specyfikacje ECT lub
odpornosci na przepuklenie. Jezeli wymagane sg materiaty z recyklingu, certyfikat tancucha dostaw
FSC lub SFI, przydatnos¢ do kontaktu z zywnoscig albo konkretna powtoka, zazadaj odpowiedniego
certyfikatu, zakresu i dokumentacji partii zamiast ogéinego oswiadczenia o zréwnowazonym rozwoju.

Szczegoty druku i zamkniecia wptywaja na cate doswiadczenie uzytkownika

Grafike mozna oceniac pod katem nadruku wytacznie na zewnatrz, wytgcznie wewnatrz lub na
wewnatrz i na zewnatrz. Na szerszym rynku mozliwe metody produkcji obejmuja druk cyfrowy,
fleksograficzny i offsetowy (litograficzny); dostepng metode nalezy potwierdzi¢ w ofercie. To samo
dotyczy matowego, btyszczacego, wodnego lakieru UV lub innych wykonhczenh powierzchni.

Szczegdty zamkniecia wymagajg takiej samej uwagi. Zaktadki wsuwane, klapki przeciwpytowe,
gtebokos$¢ bigowania, ustawienie paneli oraz planowana etykieta zabezpieczajgca lub tasma musza
dziata¢ jako jeden system. Konstrukcja samoblokujgca moze ograniczad liczbe czynnosci
montazowych, lecz nie nalezy automatycznie okresla¢ jej jako gotowej do wysytki bez zbadania
koncowej zapakowanej jednostki i potwierdzenia wymagan sprzedawcy lub przewoznika.
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Jak okresli¢ specyfikacje, wykonac probki i zatwierdzic
niestandardowe pudetko wysytkowe? T

1. Opracuj kompletny opis wymagan opakowania

Przekaz dostawcy fizyczny produkt lub doktadne wymiary, mase po zapakowaniu, informacje o
kruchosci, trase wysytki, metode realizacji zamdéwien, przewidywane warunki pietrowania, sSrodowisko
przechowywania i oczekiwany sposéb otwierania. Oddziel wymagania obowigzkowe od preferencji. Na
przyktad docelowy ECT, okresSlony luz wewnetrzny lub wymaganie testowe sprzedawcy mogg by¢
obowigzkowe, a konkretne wykonczenie opcjonalne, zaleznie od ceny.

Opis powinien tez okreslac¢, czy pudetko jest podstawowym opakowaniem wysytkowym, czy
opakowaniem prezentacyjnym umieszczanym w innym kartonie. Produkty kruche, cenne lub wrazliwe
na uszkodzenia powierzchni moga wymagac¢ dopasowanej wktadki z tektury falistej, wktadki
formowanej, papierowej amortyzacji lub dodatkowej ochrony zewnetrznej. Wtasciwe rozwigzanie
trzeba zweryfikowac z petnym zestawem opakowaniowym.

2. Przeprowadz kontrole wstepna plikow konstrukcyjnych i drukarskich

Uzyj zatwierdzonego wykrojnika produkcyjnego zamiast odtwarzac go ze zrzutu ekranu lub szablonu
0gdlnego. WyraZnie oddziel warstwy ciecia, bigowania, klejenia, spadu, obszaru bezpiecznego i
grafiki. PotwierdZ orientacje paneli po ztozeniu, zwtaszcza gdy grafika przechodzi przez wieko,
przednig scianke i boki. Maty tekst, kody QR, kody kreskowe, obramowania wymagajace doktadnego
pasowania oraz druk negatywowy na podtozu kraft wymagajg szczegdlnej kontroli.

Popros o cyfrowa odbitke prébng do sprawdzenia uktadu, ale nie traktuj obrazu ekranowego jako
potwierdzenia koloru tektury, gestosci druku, zachowania podczas sktadania ani wykonczenia
powierzchni. Wyglad koloru zalezy od podtoza, systemu farb, powtoki, kalibracji urzadzenia i
oswietlenia. Prace istotne dla marki nalezy zatwierdza¢ na fizycznej prébce druku na docelowej lub
reprezentatywnej tekturze.



3. Zatwierdz fizyczna konstrukcje przed produkcja

Jesli gtéwnym ryzykiem jest dopasowanie i sktadanie, zacznij od niezadrukowanej prébki
konstrukcyjnej. Umies¢ w niej doktadny produkt, wktadke, materiaty drukowane i amortyzacje.
Sprawdz, czy wieko zamyka sie bez wybrzuszen, zaktadki wsuwaja sie bez przeszkdd, zawijane boki
pozostajg osadzone, a produkt nie przemieszcza sie po obrdceniu pudetka.

Popros rzeczywistych pracownikdw realizacji zaméwien o ztozenie matej serii prébek i zapisanie czasu
sktadania, niejasnych etapéw, rozdar¢, bielenia na bigach, uszkodzen zaktadek i nieregularnego
zamykania. Ujawnia to problemy operacyjne, ktére moga nie wystgpi¢ podczas pojedynczej staranne;j
prezentacji. Jesli grafika jest kluczowa dla marki, po prébce konstrukcyjnej wykonaj odbitke drukarska
przed zatwierdzeniem produkgji.

4. Potwierdz proponowana sciezke produkcji

Typowy proces przetwdrczy moze obejmowac przygotowanie tektury, druk lub laminowanie,
wykrawanie i bigowanie, usuwanie odpadu, sktadanie lub klejenie, jesli jest wymagane, kontrole,
pakowanie na ptasko i wysytke. Taka ogdlna sekwencja nie okresla mozliwosci ani czasu produkcji
konkretnej fabryki. W ramach wyceny zazadaj rzeczywistego procesu, planu oprzyrzadowania,
harmonogramu produkcji i punktéw kontroli.



5. Dopasuj testy do srodowiska dystrybucji

ECT mierzy odpornos¢ na sciskanie krawedziowe, a test przepuklenia odpornos¢ na rozerwanie lub
nacisk przebijajacy. Zadna z tych warto$ci samodzielnie nie przewiduje dziatania catego
zatadowanego pudetka. Na wynik wptywaja klasa tektury, wymiary, rozmieszczenie bigdéw, wilgotnos¢,
zamkniecie, wktadki, rozktad obcigzenia i warunki obstugi.

Dla krytycznych wysytek opracuj plan testow dystrybucyjnych obejmujacy istotne zagrozenia, takie
jak upadki, drgania, Sciskanie, uderzenia i kondycjonowanie Srodowiskowe. ASTM D4169 zapewnia
jednolite ramy oceny jednostek wysytkowych wzgledem cykli dystrybucji, ale poziom zabezpieczenia i
program muszg odpowiadac rzeczywistej trasie. Przy zamawianiu odwotaj sie do wtasciwej wers;ji i

procedury laboratoryjnej dla testéw dystrybucyjnych ASTM D4169",
6. Przeksztatc kryteria zatwierdzania w mierzalne kontrole jakosci

Specyfikacja zakupowa powinna okresla¢ sposdb odbioru wymiaréw, materiatu, druku, bigéw,
zamkniecia, czystosci i liczby sztuk w opakowaniu. Przydatne kontrole obejmuja tolerancje wymiaréw
wewnetrznych, weryfikacje grubosci lub klasy tektury, wzorzec koloru i warunki obserwacji, granice
pasowania, powtarzalnos¢ bigéw, sprawdzanie zamkniecia wsuwanego, czystos¢ powierzchni,
czytelno$¢ koddw kreskowych i uzgodniong metode prébkowania.

Skontroluj pierwszg partie produkcyjng wzgledem podpisanej prébki fizycznej i zachowanej odbitki
projektu. Fotografuj wady ze skalg odniesienia i zapisuj numer partii, numer kartonu, konfiguracje
pakowania oraz warunki Srodowiskowe. Dowody te pozwalajg odrdzni¢ problem z tekturg od problemu
z wykrojnikiem, drukiem, pakowaniem lub obstugg przewoznika.


https://www.astm.org/d4169-22.html

7. Zaplanuj dostawe na ptasko, przechowywanie i uzupetnianie zapasow

Pudetka wysytkowe sg zwykle dostarczane na ptasko, aby ograniczy¢ objetos¢ magazynowa, lecz
trzeba potwierdzi¢ ostateczny sposéb wysytki, uktad na palecie, liczbe sztuk w kartonie, ochrone
przed wilgocig i dopuszczalne pietrowanie. Wilgotnos¢ magazynu i nadmierny nacisk mogg zmienic
zachowanie podczas sktadania lub ostabi¢ tekture. Przechowuj zapasy nad podtoga i chron je przed
woda, niekontrolowana wilgotnoscia, zgniataniem i zanieczyszczeniami.

Przed ponownym zaméwieniem poréwnaj wskazniki reklamacji, uszkodzenia produktéw, czas
sktadania, optaty za mase wymiarowa, zuzycie zapaséw i opinie klientéw z zatwierdzonym poziomem
odniesienia. Nie powtarzaj automatycznie pierwszej specyfikacji, jesli zmienity sie produkt, wktadka,
trasa przewoznika, grafika lub proces realizacji zamdwien.
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Ktdora opcja opakowania najlepiej rownowazy ochrone,
prezentacje i koszt? 1T

Najlepszy kontekst
zastosowania

Bez wzmocnionej konstrukcji Lekkie i Srednie produkty,

Opcja Giowna zaleta Gtéwne ograniczenie

Pudetko Cienszy profil | moze by¢ nieodpowiednie do gdy wazne sg wyglad
wysytkowe z stosunkowo gtadka g L .
. . . . . ciezszych produktow lub nadruku i kompaktowe
tektury falistej E  powierzchnia grafiki o - ;
wymagajacej dystrybucji przechowywanie
Pudetko Lepsza amortyzacjai Grubsze opakowanie moze  Produkty wymagajgce
odpornos¢ na wptywacd na szczegéty wiekszej ochrony przy
wysytkowe z . L . . :
L zgniatanie niz przy sktadania, przechowywanie i zachowaniu markowego
tektury falistejB =2 , """ Y .
cienszej fali objetos¢ wymiarowa formatu wysytkowego
Znana, skalowalna Zwvkle wymaoa tasmy |
Standardowy ochrona podczas y ymag y Ciezkie, kruche, hurtowe lub

zapewnia bardziej uzytkowe

karton klapowy  transportu i dla do¢wiadczenie otwierania

ciezszych fadunkoéw

wieloetapowe przesytki

Wieksze obcigzenie

Sztywne pudetko  Ekskluzywny wyglad | magazynowe i transportowe; Luksusowe prezenty,

razentacyine sachowanie ksztattu moze nadal wymagacd ekspozycja detaliczna lub
P y) zewnetrznego kartonu produkty o duzej wartosci
wysytkowego

Efektywna

powierzchnia druku i Nie zastepuje ochronnego
Karton sktadany  mata ilos¢ materiatu  opakowania wysytkowego z

dla lekkich produktéw tektury faliste;

detalicznych

Wewnetrzne opakowania
detaliczne lub produkty
wysytane w osobnym
kartonie zewnetrznym

Tabela jest narzedziem do wstepnej selekcji, a nie koncowg specyfikacja. Wtasciwa konstrukcja zalezy
od rzeczywistego produktu, geometrii fadunku, zagrozen dystrybucyjnych, celéw marki, ograniczen



magazynowych i wynikéw testow. Sztywne pudetko moze zapewniac luksusowga prezentacje, ale
wymagacd kartonu zewnetrznego; pudetko z fala E moze dobrze przyjmowac nadruk, ale nadal
wymagac wktadki; konstrukcja z falg B moze zwieksza¢ ochrone, ale takze grubos¢. Poréwnuj
catkowity koszt dostawy, a nie tylko cene jednostkowa.

Popros o wycene ujawniajaca czynniki kosztowe

Popros kazdego dostawce o wycene tych samych wymiaréw wewnetrznych, specyfikacji tektury,
zakresu nadruku, wykonczenia, wktadki, ilosci, sposobu pakowania, miejsca przeznaczenia i wymaganh
testowych. Oddziel oprzyrzadowanie, prébki, transport, cta, koszty ptyt lub przygotowania oraz
opcjonalne wykonczenia. Jezeli proponowane sg alternatywy, wymagaj ich wyraZznego oznaczenia, aby
nizsza cena nie wynikata z niejawnej zmiany tektury, wymiaréw, zakresu nadruku lub kryteriéw
odbioru.

Uzyskaj na pismie MOQ, czas produkcji, mase jednostkowg, zdolnos¢ produkcyjng fabryki, certyfikaty
oraz wyniki badan laboratoryjnych dotyczacych konkretnego produktu, a nastepnie dotacz je do
zatwierdzonej specyfikacji.

Zrownowaz budowanie marki z ochrona i ograniczaniem odpadéw

Mate firmy nie sg zgodne co do tego, czy niestandardowe opakowanie premium zawsze zapewnia
optacalny zwrot. W jednej obszernej dyskusji uzytkownicy podkreslali, ze opakowanie moze
generowac zapamietywalne rekomendacje produktéw premium, podczas gdy inni przedktadali
zapobieganie zginaniu, zawilgoceniu, zgniataniu i uszkodzeniom nad wydatki dekoracyjne. Praktyczna
lekcja z tej debaty matych firm o opakowaniach™ polega na dostosowaniu inwestycji w opakowanie do
wartosci produktu, oczekiwan klientéw i mierzalnych wynikéw realizacji zamowien.

Najsilniejszym wspdlnym punktem jest wtasciwe dopasowanie rozmiaru. Ciasniej dopasowane
opakowanie moze ograniczy¢ przemieszczanie wewnatrz, nadmiar wypetnienia i zbedng objetos¢, o ile
zachowuje odpowiednig amortyzacje. Nadmierne dekorowanie zbyt duzego lub konstrukcyjnie stabego
pudetka nie poprawia podstawowego systemu wysyiki.

O czym kupujacy powinni pamietad przed zapytaniem
ofertowym? 1

* Wymiary wewnetrzne musi okresla¢ zapakowany produkt, a nie ogéiny rozmiar
pudetka. Pojemnos¢, przydatnosc do obcigzenia, luz amortyzacyjny i dopasowanie wktadki
nalezy ustali¢ na podstawie wymiaréw fizycznych, konfiguracji tadunku i walidacji prébki.

» Kod konstrukcji usprawnia komunikacje, ale nie zastepuje wykrojnika wtasciwego dla
projektu. Przed produkcjg zatwierdzZ rzeczywista geometrie cie¢, bigéw, zaktadek i paneli.

» Odzysk tektury falistej jest powszechny, lecz mozliwos¢ recyklingu nadal zalezy od
gotowego opakowania. — Fibre Box Association podaje, ze odzysk OCC dtugoterminowo
utrzymuje sie na poziomie okoto 90%, a przecietne pudetko z tektury falistej zawiera okoto 52%
materiatu z recyklingu (Zrédto'®).

» Historyczne oszacowanie rzadu USA dla 2018 odnotowato wskaznik recyklingu pudet
z tektury falistej wynoszacy 96.5%. — Recyklingowi poddano okoto 32.1 milionéw ton.
Wytworzono 33.3 milionéw ton (Zrédto™).

» Powtoki i obrobka wymagaja dowoddw, a nie ogdlnej deklaracji mozliwosci
recyklingu. — AF&PA i FBA zaktualizowaty dobrowolng norme rozwtéknialnosci i mozliwosci
recyklingu 29 maja 2025 roku (Zrédto™).

* Opakowania eksportowane do Unii Europejskiej podlegaja surowszym oczekiwaniom



https://www.fibrebox.org/corrugated-is-recyclable/
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.afandpa.org/news/2025/industry-publishes-updated-voluntary-standard-recycling-cardboard

dotyczacym dopasowania rozmiaru i recyklingu. — Rozporzadzenie (UE) 2025/40
zasadniczo stosuje sie od 12 sierpnia 2026 roku i obejmuje maksymalny wskaznik puste;
przestrzeni 50% dla opakowan zbiorczych, transportowych i e-commerce (Zrddto).

» Rok bazowy: 2025. Swiatowy rynek pudetek wysytkowych oszacowano na USD 4.4
miliarda. Prognozowana wartosc¢ to USD 8.4 miliarda. Termin osiagniecia: 2035. —
Prognozowany CAGR: 6.7%. Okres prognozy: 2025-2035 (Zrédto™?).

* Projekt otwierania moze wptywa¢ na udostepnianie tresci, ale ochrona pozostaje
pierwszym kryterium odbioru. — FedEx przytacza badanie, wedtug ktérego 40% kupujacych
online udostepnitoby zdjecie wyjatkowego lub markowego opakowania (Zrédto™).

e MOQ, czas produkcji, masa jednostkowa, zdolno$¢ produkcyjna fabryki, certyfikaty i wyniki
badan dla konkretnego produktu muszg zosta¢ potwierdzone w ofercie, w przegladzie
dokumentdw, na zatwierdzonej probce oraz w ramach obowigzujgcych badan.

Chcesz przygotowac oparta na préobce wycene
niestandardowego pudetka wysytkowego? T

Niestandardowe pudetka wysytkowe z tektury falistej mogg tgczy¢ ochrone, wysytke w odpowiednim
rozmiarze, prezentacje marki i efektywne przechowywanie na ptasko, ale tylko wtedy, gdy konstrukcja
jest oparta na rzeczywistym zestawie opakowaniowym. Wiarygodna specyfikacja zakupowa powinna
taczy¢ wymiary wewnetrzne, klase tektury, grafike, bigi, dopasowanie zamkniecia, wktadki, plan
testéw, tolerancje jakosciowe, sposéb pakowania i wymagania dotyczace uzupetniania.

Aby otrzymac jedng oferte i plan prébek dostosowany do projektu, przeslij wymiary zapakowanego
produktu, jego mase, miejsce docelowe, ilos¢, grafike, preferowany sposéb otwierania oraz wymagane
dokumenty z badan lub certyfikaty.

?)Kod FEFCO: Stosowany miedzynarodowo system komunikowania projektéw konstrukcyjnych
opakowan z tektury falistej.

Blklasy tektury falistej: Techniczny przeglad profili fal, przyblizonych grubosci i typowych zastosowan.
e

“IASTM D4169: Standardowa praktyka badania wtasciwosci opakowan i systeméw wysytkowych
wzgledem zagrozen dystrybucyjnych. €

®IDyskusja 0 zwrocie z inwestycji w opakowania: Perspektywy matych firm na ochrone, budowanie
marki, zrdwnowazony rozwdj i koszt niestandardowych opakowan. <

®Recykling tektury falistej: Informacje Fibre Box Association o odzysku OCC i $redniej zawartosci
surowca wtérnego. ¢

"IDane EPA o recyklingu: Dane rzadu USA wtasciwe dla produktéw dotyczace pojemnikéw i opakowan,
wykorzystujgce rok odniesienia 2018. €

®Norma dla przetworzonej tektury falistej: Aktualizacja 2025 AF&PA i FBA dotyczaca oceny
rozwtdknialnosci i mozliwosci recyklingu. €

IRynek pudetek wysytkowych: Szacunki i prognozy Future Market Insights dla $wiatowego sektora
pudetek wysytkowych. €


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

MZachowania podczas rozpakowywania: Poradnik FedEx dla matych firm przytaczajgcy badania
konsumenckie nad udostepnianiem markowych opakowan. ¢

Product Option



