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Details

Tytut SEO: Opakowania z papierowych tub na zamdéwienie | Pudetka teleskopowe 2-czesciowe Opis
meta: Okresl 2-czesciowe pudetka z papierowej tuby na swiece, kosmetyki i prezenty. Przed
zamoéwieniem wyceny poréwnaj dopasowanie, wykonczenia, prébki, kontrole jakosci i wysytke.

Indywidualne 2-czesciowe teleskopowe pudetka z papierowej tuby tacza cylindryczny
korpus ze zdejmowana, nachodzaca pokrywa. W przypadku swiec, zapakowanych
kosmetykow i prezentéw zacznij od dopasowania produktu, odczucia przy otwieraniu i
rozmieszczenia grafiki, a nastepnie potwierdz materiaty, ochrone, warunki zamdéwienia i
dostawe na podstawie wyceny dla konkretnego projektu oraz probki fizycznej.

Dla zatozycieli marek, nabywcéw opakowan i zespotow produktowych: ten format warto
oceni¢, gdy prezentacja ma znaczenie wykraczajgce poza pierwszy zakup. Rozwaz stoik ze Swieca
odstaniany pod zdejmowang pokrywa, butelke kosmetyku umieszczong w dopasowanej wktadce lub
prezent podany bez tradycyjnego kartonika sktadanego. Kazde zastosowanie wymaga odrebnej oceny



dopasowania i ochrony.

Dopracowany wyglad zewnetrzny nie zrekompensuje niewygodnego otwierania. Luzna
pokrywa, grzechoczaca butelka lub porysowana zadrukowana powierzchnia mogga zniweczy¢
zamierzone doswiadczenie. Wykrycie tych problemdéw po napetnieniu oznacza takze dodatkowa
obstuge, wymiane opakowan i niepewnos$¢ podczas premiery.

Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzenie opakowania jako catego systemu: produktu, wktadki,
korpusu tuby, pokrywki i kartonu wysytkowego. Ta strona dotyczy niestandardowych, 2-czesciowych
teleskopowych pudetek z tub papierowych w kategorii Niestandardowe pudetka / Niestandardowe
tuby papierowe. Wymiary, specyfikacja materiatowa, certyfikaty, MOQ, czas produkcji, masa
jednostkowa i wyniki dziatania pozostaja dla tego produktu niepotwierdzone.

Pogladowe koncepcje tub i wykonczen; przedstawione konfiguracje wymagajg weryfikacji
dopasowania fizycznego.

Poznaj przewodnik zakupowy

e Co sprawia, ze jest to teleskopowe pudetko 2-czesciowe?

e Jak okresli¢ dopasowanie i czytelnos¢ grafiki?

¢ Ktére powierzchnie i szczegdty zamkniecia wymagajg wykonania probki?
 Co nalezy rozstrzygnac podczas preflightu grafiki?

* Jak powinny przebiegac pobieranie prébek i zatwierdzenie produkc;ji?

e Ktére kontrole jakosci chronig zakup?
e Ktdra opcja opakowania odpowiada Twoim priorytetom zakupowym?

¢ |ak kontrolowac ryzyko zwigzane z wysytkg i ponownymi zamowieniami?
e Co nalezy uwzgledni¢ przy decyzji zakupowej?
 Przeksztat¢ brief produktu w specyfikacje gotowg do wykonania prébki




Co sprawia, ze jest to teleskopowe pudetko 2-czesciowe? 1T

Cecha wyrdzniajaca jest relacja miedzy korpusem a zdejmowang pokrywa: pokrywa nachodzi na
korpus i zsuwa sie, odstaniajac zawartosc. , Teleskopowe 2-czeSciowe” opisuje konstrukcje otwierania,
a nie potwierdzong grubos¢ Scianki, metode nawijania czy gatunek materiatu. Te szczegéty
konstrukcyjne nalezy uja¢ w zatwierdzonej specyfikac;ji.

Nie jest to dozownik typu push-up, pojemnik z gwintem ani przemystowa tuba pocztowa. Projekt
wymagajacy bezposredniego dozowania, specjalnego mechanizmu blokujacego lub wysyiki bez
kartonu zewnetrznego wymaga odrebnej oceny konstrukcji, a nie zatozenia, ze wszystkie opakowania
cylindryczne zachowuja sie tak samo.

Oddziel prezentacje od zabezpieczenia produktu

W przypadku szczelnie zamknietej butelki kosmetyku lub stoika ze Swiecg ocen tube jako opakowanie
wtérne wokot pojemnika podstawowego. Dla herbaty, kawy i innych produktéw suchych ustal, czy
przed wyborem obudowy potrzebny jest szczelny worek wewnetrzny. Wytyczne Roastar dotyczace
produktéw z papierowych tub™ ilustruja to rozréznienie, omawiajac worki ochronne wraz z tubami;
deklaracje dotyczace kontaktu z zywnoscia i recyklingu odnosza sie do ich wiasnej konfiguracji i nie
dotycza automatycznie tego produktu.

Pojemnos¢, dopuszczalne obcigzenie i liczba mieszczacych sie przedmiotdw muszg zostac okreslone
na podstawie rzeczywistych wymiaréw produktu, stanu zatadowanego i walidacji prébki. Zdjecie
napetnionej tuby nie jest specyfikacjg pojemnosci ani dowodem ochrony podczas transportu.

Jak okresli¢ dopasowanie i czytelnos¢ grafiki? 1T

Zacznij od kompletnego produktu w stanie gotowym do sprzedazy. Uwzglednij najszersze zamkniecie,
etykiete, opakowanie ochronne i wszystkie elementy pakowane razem z produktem. Zapisz wymiary
w milimetrach i mase w gramach, a nastepnie odrdznij uzyteczng przestrzen wewnetrzna od
gotowego obrysu zewnetrznego.

Pole specyfikacji Co nalezy podac lub potwierdzic¢ Cel zatwierdzenia
Maksymalna szerokos$¢ lub Srednicai  Ustalenie rzeczywistego obiektu, ktéry
Obrys produktu . y L, SO
catkowita wysokos¢, w mm musi wejs¢ do tuby i z niej wyjsc

Srednica wewnetrzna i uzyteczna

2 ) . Uwzglednienie wktadki, opakowania
wysokos¢, w mm; oczekuje na

Uzyteczne wymiary

wewnetrzne zatwierdzenie prébki ochronnego i luzu
Gotowe wvmiar Catkowita Srednica i wysokos¢ po Sprawdzenie ustawienia na pofce,
Zewn trznye y zamknieciu, w mm; oczekuje na przechowywania i dopasowania
& rysunek kartonu wysytkowego
Gtebokos$¢ nachodzenia i zamierzone . o . .
. . , . . Zrownowazenie dostepu i utrzymania
Relacja pokrywy odczucie przy otwieraniu; oczekuje na -
. zamkniecia
probke
Stan zatadowan Masa produktu w g, orientacja i uktad  Okreslenie konfiguracji ocenianej
y wktadki podczas testéw obstugi
Wykrojniki korpusu i pokrywy, Zachowanie istotnych informacji

Obszar grafiki potozenie szwéw oraz obszary ukryte  widocznych po ztozeniu

Pola te stanowig ramy specyfikacji, a nie reklamowane limity rozmiaru. Nie zastepuj dopasowania
wewnetrznego wymiarami zewnetrznymi ani nie stosuj uniwersalnego luzu bez przetestowania



rzeczywistego produktu i wktadki.

Odczucie przy otwieraniu réwniez wymaga oceny fizycznej. Firma Paper Tube Co. w swoim
wyjasnieniu dotyczacym dopasowania pokrywy™ opisuje, jak papier i warunki przechowywania moga
wptywac na dopasowanie naprezeniowe. Dla swojego projektu uzgodnij akceptowalne zachowanie
przy otwieraniu i utrzymaniu zamkniecia, zamiast traktowac okreslenie ,ciasne” jako cate kryterium
akceptacji.

Ocen grafike przy zamknietej i zdjetej pokrywie. Wazny tekst nie powinien znika¢ pod obszarem
nachodzenia, a grafika przechodzaca przez korpus i pokrywe powinna zosta¢ oceniona pod katem
wyréwnania po ztozeniu. Czytelno$¢ nalezy ocenia¢ na zakrzywionej powierzchni fizycznej, nie tylko
na ptaskim podgladzie ekranowym.

Ktdre powierzchnie i szczegdéty zamkniecia wymagaja
wykonania probki? T

Wyglad papieru kraft, nadrukowane biate owijki, wykonczenia matowe lub btyszczace, detale z folii,
ttoczenia i efekty punktowe to przydatne kierunki do oméwienia. Sg to kandydaci do wyceny, a nie
potwierdzona lista opcji dla tego produktu. Popros o probke pokazujgca jednoczesnie proponowany
papier, zdobienie i wykonczenie.

Poréwnaj wyglad w miejscu szwu, na odstonietym rancie i w obszarze nachodzacej pokrywy.
Wykonhczenie atrakcyjne na ptaskim wzorniku moze wymaga¢ dodatkowej oceny tam, gdzie pokrywa
nasuwa sie na korpus. Na zatwierdzonej prébce okresl dopuszczalne zarysowania, widocznos¢ kleju i
wyglad krawedzi.

Okucia tylnego zapiecia nie nalezg do tej koncepcji produktu teleskopowego. Istotne decyzje
dotyczace zamkniecia obejmujg nachodzenie pokrywy, powierzchnie styku i ewentualng osobno
okreslong etykiete plombujgcg. Ozdobna plomba nie potwierdza hermetycznosci ani zabezpieczenia
przed dzie¢mi; zadna z tych wtasciwosci nie zostata zweryfikowana dla tego produktu.
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Oddziel deklaracje dotyczace zaopatrzenia od deklaracji dotyczacych
utylizacji

Certyfikacja FSC dotyczy odpowiedzialnego pozyskiwania i proceséw kontroli pochodzenia, jak
wyjasniono w wytycznych FSC dotyczacych papieru i opakowan™. Jedli certyfikacja jest wymagana,
popros o dokumentacje dla proponowanej dostawy i potwierdz wtasciwg deklaracje przed
zatwierdzeniem grafiki. W tym miejscu nie ustanowiono certyfikacji FSC dla tego produktu.

Podobnie okreslenie ,,na bazie papieru” nie potwierdza powszechnej recyklingowalnosci,
kompostowalnosci ani konkretnej redukcji emisji dwutlenku wegla. Ocen kompletng konstrukcje, w
tym owijki, powtoki, kleje, warstwy wewnetrzne i wktadki, wzgledem zamierzonej sciezki odzysku.
Wieksza ochrona barierowa moze oznacza¢ kompromis w zakresie rozdzielania materiatéw.

Okresl granice kontaktu z zywnoscia

W przypadku bezposredniego kontaktu z zywno$cig wodnistg lub ttustg 21 CFR 176.170™ dotyczy
odpowiednich komponentéw papierowych i tekturowych w okreslonych warunkach. Nie jest to ogdlna
aprobata dla kazdej papierowej tuby ani kazdego zastosowania spozywczego. Przed zamoéwieniem
dokumentacji potwierdzajgcej okresl rodzaj zywnosci, warunki kontaktu i kompletny system
materiatowy.

Standardowej konstrukcji papierowej nie nalezy traktowa¢ jako wodoodporne;j. Jesli istotna jest
ochrona przed wilgocig, ttuszczem lub tlenem, okresl wymagang funkcje barierowa i popros o badania
kompatybilnosci oraz wydajnosci. Sama proponowana warstwa wewnetrzna nie jest dowodem
trwatosci w okresie przechowywania.

Co nalezy rozstrzygna¢ podczas preflightu grafiki? 1

Zatwierdz konstrukcje przed finalizacja grafiki. Zmiana srednicy, gtebokosci pokrywy lub konstrukgji
owijki po zatwierdzeniu projektu moze zmieni¢ widoczny obszar i relacje szwu. Pracuj na
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rzeczywistych wykrojnikach korpusu i pokrywy projektu, zamiast dostosowywac plik dostawcy o
podobnym wygladzie.

» Geometria: potwierdz, ktéry plik nalezy do korpusu, a ktéry do pokrywy.

* Rozmieszczenie: wskaz strefy nachodzenia, szwy i obszary ukryte po zamknieciu.

e Czytelnos¢: sprawdz maty tekst i drobne detale w docelowym rozmiarze druku.

e Kolor: udokumentuj zamierzone kolory procesowe lub spotowe oraz fizyczny wzorzec
zatwierdzenia.

» Wykonczenia specjalne: osobno wskaz obszary folii metalowej, ttoczenia lub obrébki
punktowej.

» Deklaracje: usun niepotwierdzone znaki certyfikacji, deklaracje wydajnosci i obietnice
dotyczgce utylizacji.

» Kontrola wersji: zapisz zatwierdzong wersje projektu graficznego wraz z odpowiadajacym jej
rysunkiem konstrukcyjnym.

.

Cyfrowy proof moze wyjasni¢ kwestie tresci i rozmieszczenia. Nie pozwala jednak oceni¢ tarcia
pokrywki, faktury powierzchni ani docelowego koloru na wybranym papierze. Te decyzje nalezy
oprze¢ na prébce fizycznej, a nie traktowac zatwierdzonego pliku PDF jako akceptacji wszystkich cech
produkcyjnych.

Jak powinny przebiegac pobieranie probek i zatwierdzenie
produkcji? T

Stosuj etapowa akceptacje, aby kazda decyzja miata jasny punkt odniesienia. Ponizsza sekwencja to
proponowany przebieg zakupéw, a nie opis istniejgcego procesu fabrycznego ani gwarantowanego
terminu realizacji.

1. Przeslij brief aplikacyjny. Uwzglednij produkt, wymiary, mase po zatadunku, ilos¢ dla
kazdego projektu, miejsce przeznaczenia i wymagane okno dostawy.
2. Przeanalizuj proponowana konstrukcje. PotwierdZ konstrukcje z 2 elementéw, dopasowanie



wewnetrzne, koncepcje wktadki oraz ograniczenia transportowe.

3. Ocen probke konstrukcyjna. Wt6z i wyjmij rzeczywisty produkt; ocenh dziatanie zamkniecia,
przemieszczanie sie produktu oraz odstoniete krawedzie.

4. Zatwierdz dekoracje. Poréwnaj wydrukowang probke z projektem graficznym i wybranymi
wzorcami wykonczenia.

5. Zamroz wzorzec przedprodukcyjny. Zapisz razem rysunek, materiaty, wersje projektu
graficznego i kryteria akceptacji.

6. Zezwol na produkcje na uzgodnionych warunkach. Przed zwolnieniem do produkcji
potwierdZ wymagania dotyczace kontroli, pakowania i wysytki.

W harmonogramie oddziel przygotowanie prébki, czas akceptacji, produkcje, kontrole i transport.
Podany czas produkcji nie jest datg dostawy. Zmiany projektu graficznego, materiatéw lub konstrukcji
powinny skutkowa¢ zaktualizowanym harmonogramem, a nie automatycznym przejeciem
pierwotnego szacunku.

Nie podano minimalnej wielko$ci zamdwienia, czasu produkcji ani masy jednostkowej dla konkretnego
produktu. Popros o minimalng wielko$¢ zaméwienia w sztukach, czas produkcji z jasno okreSlonym
punktem rozpoczecia oraz mase jednostkowa w gramach dla zatwierdzonej konfiguracji. Te pola
pozostajg elementami wyceny lub pomiaru.

Ktdre kontrole jakosci chronia zakup? 1

Przeksztat¢ subiektywne oczekiwania w obserwowalne kontrole. ,Jakos¢ premium” powinna oznaczac
uzgodnione limity wygladu i funkcji, poparte prébka referencyjng oraz zapisanymi warunkami kontroli.
Plan prébkowania, kategorie wad i progi akceptacji musza zosta¢ uzgodnione dla zamdéwienia.

Kontrola Co sprawdzic Jakich dowodoéw zadac

Wymiary i Przestrzeh wewnetrzna, wymiary po Pomiary wzgledem zatwierdzonego
dopasowanie zamknieciu i wktadanie produktu rysunku



Kontrola

Otwieranie i
utrzymanie
zamkniecia

Wyglad
Integralno$¢ montazu

Reakcja na warunki
Srodowiskowe

Ochrona podczas
dystrybucji

Co sprawdzic

Sita potrzebna do wyjecia, przypadkowe
rozdzielenie i zachowanie przy
wielokrotnym uzyciu

Wyréwnanie nadruku, kolor, $lady kleju,
zarysowania i wykonczenie krawedzi

Mocowanie podstawy, przyczepnosc
owiniecia i odksztatcenia

Dopasowanie i wyglad po ekspozycji na
odpowiednie warunki przechowywania.

Zatadowana tuba, wkiadka i karton
zewnetrzny razem

Jakich dowodow zadac

Zapisana metoda, uzgodniona
liczba cykli i zaobserwowane
wyniki

Zdjecia z kontroli i poréwnanie z
prébka referencyjna
Zdefiniowane kontrole podczas
obstugi i rejestry wad

Temperatura, wilgotnos¢
wzgledna, czas trwania i
obserwacje

Konfiguracja testu, procedura i
wyniki akceptacji

Dla tego produktu nie ustalono zadnych liczbowych progéw zaliczenia ani pozytywnych wynikéw
badan. Przed badaniem zapisz proponowane kryteria, aby korzystnie wygladajaca prébka nie
zastgpita odtwarzalnej decyzji o akceptacji.

W planowaniu dystrybucji przeglad firmy Westpak dotyczacy normy ASTM D4169"' opisuje ocene
konteneréw i systemdw transportowych pod katem zagrozen dystrybucyjnych. Oméw odpowiednig
procedure dla rzeczywistej trasy i kompletnej, zatadowanej przesytki. Wspomnienie normy nie
0znacza, ze ta tuba jg przeszta ani ze kazde zamdwienie wymaga identycznej sekwencji testéw.

Pomiary sciskania materiatu lub rdzenia papierowego odpowiadajg na inne pytania niz testy

transportowe kompletnego opakowania. Nie przenos nosnosci przemystowego rdzenia na dekoracyjna
tube detaliczna. W przypadku delikatnej zawartosci ochrona nadal zalezy od rzeczywistych wymiaréw,
stanu zatadunku i walidacji prébki.



Ktdora opcja opakowania odpowiada Twoim priorytetom
zakupowym? 1

Poréwnuj warianty wedtug zadan, ktére maja realizowad. Metoda nawijania, konstrukcja otwierania i
budowa bariery to rézne osie specyfikacji; nie nalezy traktowac ich jako wzajemnie wykluczajacych sie
kategorii produktéw ani klasyfikowac na podstawie jednego, niepopartego dowodami wskaznika
wytrzymatosci.

Gtowny kompromis
zakupowy

Dopasowanie zamkniecia

Wariant Obstugiwany priorytet Co zweryfikowa¢

Tuba papierowa Cylindryczna prezentacja . " ., Dopasowanie produktu,
. . . i objetos¢ pustego , . .
teleskopowa z 2 i otwieranie przez : wykonczenie i wymiary
. . opakowania podczas . .
elementow zdejmowang pokrywke . przesytki po zapakowaniu
magazynowania
Plaskie przechowvwanie Inne wymagania Ochrona, nakfad pracy
Karton sktadany P howy dotyczace prezentacji i przy montazu i catkowity
przed montazem .
montazu koszt dostawy
Tuba standardowa z Znakowanie w ramach Mniejsza swoboda . Dostgpnosc rozmiarow, -
. R : dopasowania produktu i  rozmieszczenie etykiety i
wtasng etykietg istniejgcego rozmiaru o . .
proporcji uzupetnianie zapaséw
Pojemnik Okreslona ochrona przed Dodatkowe materiaty i Przydatnos¢ do kontaktu,
kompozytowy z wilgocig, tluszczem lub  wieksza ztozonos¢ metoda uszczelniania i
warstwg barierowg tlenem recyklingu wyniki bariery
Papierowa tuba z Dozowanie Inny mechanizm i Testy o!ozowanla )
: I . . napetnionego produktu;
mechanizmem kompatybilnej statej wymagania dotyczace )
: . . poza zakresem tej
wypychajacym formulacji formulacji

tozsamosci produktu

Wybierz format z 2 elementdéw, gdy jego prezentacja i sposéb otwierania uzasadniajg zajmowang
przestrzen oraz prace nad specyfikacjg. Wybierz inng konstrukcje, gdy najwazniejszym wymaganiem
jest ptaskie przechowywanie, bezposrednie dozowanie lub zwalidowany system barierowy.

Porownuj kompletne wyceny, nie tylko nagtdwkowe ceny jednostkowe

W serwisie Custom Paper Tubes wytyczne dotyczace cen'™ wskazuja, ze personalizacja wptywa na
koszt opakowania. Popro$ o wycene dostosowang do zastosowania.

Popros, aby wyceny rozrézniaty tube, wktadke, dekoracje, przygotowanie, prébki, testy, kartony
zewnetrzne i fracht. Zapisz wytgczenia oraz warunki dostawy. Poréwnuj identyczne ilosci i liczbe
projektéw graficznych, aby pozorna oszczednos¢ nie wynikata jedynie z pominietego elementu lub
innego zakresu wysyiki.

Jak kontrolowac ryzyko zwigzane z wysytka i ponownymi
zamoOwieniami? 1

Sztywne tuby nie przechowuja sie ptasko tak jak niezmontowane kartony sktadane. Wczesnie
przeanalizuj wymiary kartondw i dostepna przestrzehn magazynowa, zamiast zaktada¢, ze niska masa
pojedynczego opakowania oznacza tanig dostawe. Fracht nalezy obliczy¢ dla proponowanego sposobu
pakowania i miejsca przeznaczenia.



Przydatnym przyktadem zewnetrznym jest przeprojektowanie tuby Lismore przez Smurfit Westrock™,
w ramach ktérego dostosowano wysokos¢ tuby, aby zachowaé zgodnos¢ z istniejgcymi kartonami
transportowymi. Wniosek zakupowy jest taki, by ocenia¢ opakowanie detaliczne i logistyke tgcznie;
ten przypadek nie potwierdza réwnowaznych wynikéw Srodowiskowych ani transportowych dla tego
produktu.

W przypadku delikatnych produktéw nalezy rozwazy¢ ochronny karton zewnetrzny i odpowiednie
zabezpieczenie wewnetrzne. W przewidzianym stanie zapakowania sprawdz przemieszczanie sie
produktu, przesuwanie pokrywki i kontakt z powierzchnia. Liczbe tub w kartonie nalezy ustali¢ na
podstawie rzeczywistych wymiardw, stanu zatadunku i walidacji préby pakowania.

W przypadku zamdwien powtarzalnych zachowaj zatwierdzong prébke, rysunek, grafike i specyfikacje
pakowania. Okresl, ktére zmiany wymagajg ponownej akceptacji, zwtaszcza zmiany papieru,
wykonczenia, wktadki lub zamkniecia. Ustal sposéb zgtaszania wad, wymagane dowody oraz zasady
wymiany lub innych srodkéw zaradczych.

Co nalezy uwzgledni¢ przy decyzji zakupowej? 1

» Zatwierdz fizyczne doswiadczenie przed rozpoczeciem produkcji seryjnej. —
Dopasowanie wewnetrzne, odczucie pokrywki i wyglad nadruku nalezg do akceptacji probki.

* Poréwnuj dostarczone konfiguracje. — Uwzglednij wktadki, wykonczenie, kontrole,
pakowanie i fracht, zamiast poréwnywac ceny samych tub.

» Uzasadniaj deklaracje dotyczace parametrow konkretnymi dowodami. — Kontakt z
zywnoscig, ochrona barierowa, recykling i przydatnos¢ transportowa wymagajg potwierdzenia
dla wybranej konstrukcji.

* Przy sprzedazy w Europie uwzglednij harmonogram przepisow UE dotyczacych
opakowan. — PPWR zasadniczo obowigzuje od 12 sierpnia 2026; poszczegdlne obowigzki majg
wtasne harmonogramy wdrazania (Zrédto™).

Sama konstrukcja papierowa nie potwierdza zgodnosci z przepisami. Do briefu zakupowego dotacz
rynek docelowy, przewidziane zastosowanie kontaktowe, dokumentacje materiatowa i instrukcje


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

odzysku. Dzieki temu weryfikacja zgodnosci staje sie okreslonym zadaniem zakupowym, a nie
ozdobna deklaracjg dodawang przy akceptacji grafiki.

Przeksztatc brief produktu w specyfikacje gotowa do
wykonania préobki 1

Tuba teleskopowa z 2 czesci powinna utatwiac prezentacje, wyjmowanie i obstuge produktu, a nie
tylko dobrze wyglada¢ na wizualizacji. Najlepsza decyzja zakupowa taczy zatwierdzong prébke z
mierzalnymi specyfikacjami, realistycznymi warunkami zamdwienia i przetestowanym sposobem
pakowania.

Popros o wycene dla projektu, podajac wymiary produktu, mase po zatadunku, ilos¢
wedtug projektu, grafike, miejsce docelowe i wymagany termin dostawy.

MTuby papierowe Roastar: Wytyczne producenta dotyczgce formatu z 2 czesci i opcjonalnych
ochronnych toreb wewnetrznych; jego specyfikacje i deklaracje nie dotyczg tego produktu. ¢

“IDopasowanie pokrywki Paper Tube Co.: Wyjasnienie producenta dotyczgce zmiennosci dopasowania
wciskowego i wptywu warunkdéw srodowiskowych na elementy papierowe. €

Blpapier i opakowania FSC: oficjalne wyjasnienie odpowiedzialnego pozyskiwania surowcow i
certyfikacji tancucha nadzoru; certyfikat FSC dla tego produktu nie zostat ustalony.

“Elementy majgce kontakt z zywnoscig wedtug eCFR: Odniesienie regulacyjne dotyczace
papierowych i tekturowych elementéw stykajgcych sie z zywnos$cig wodng i tlustag w okreslonych
warunkach. €

®IBadania transportowe Westpak: Laboratoryjne wyjaénienie ASTM D4169; przywotane jako metodyka
badan, a nie jako ukohczone badanie lub certyfikacja produktu. ¢

®\Wycena Custom Paper Tubes: Wytyczne producenta wyjasniajace zwigzek miedzy personalizacja a
wycenami zaleznymi od zastosowania. €

"IStudium przypadku opakowania Lismore: przyktad klienta Smurfit Westrock dotyczacy dopasowania
wysokosci tuby do istniejgcych kartonéw wysytkowych; nie jest to studium przypadku dla tego
produktu. €

®Przeglad PPWR Komisji Europejskiej: Oficjalne wytyczne dotyczace odpadéw opakowaniowych,
obejmujace ogdlne zastosowanie i wymagania cyklu zycia; poszczegbélne obowigzki wymagaja oceny
zastosowania. €

Product Option



