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Details

Niestandardowe dwuczesciowe puszki blaszane tacza oddzielne wieczko z formowanym
metalowym korpusem, tworzac trwate opakowania wielokrotnego uzytku na wyroby
cukiernicze, herbate, kosmetyki, Swiece, prezenty, przedmioty kolekcjonerskie i produkty
promocyjne. Wymiary, dopasowanie wieczka, grafika, powtoki, wktadki, wymagania
zgodnosci, ilos¢, masa jednostkowa, czas produkcji i ostateczna cena musza zostac
potwierdzone w wycenie, na fizycznych probkach i w testach wlasciwych dla zastosowania.

Kto odnosi najwieksze korzysci z niestandardowych
dwuczesciowych opakowan blaszanych? 1

Puszki te s odpowiednie dla marek, ktére oczekuja od opakowania czegos wiecej niz tylko
przechowywania produktu. Zespoty z branzy spozywczej i napojowej moga potrzebowac ochronnego,



zadrukowywalnego opakowania wtérnego lub pojemnika do bezposredniego kontaktu. Marki
kosmetyczne, Swiecowe i pielegnacyjne czesto potrzebuja kompaktowej formy prezentacyjnej o
ekskluzywnym metalicznym wygladzie. Programy prezentowe, promocyjne, subskrypcyjne i
kolekcjonerskie korzystajg z opakowan, ktére klienci moga zachowac¢ do przechowywania po zuzyciu
pierwotnego produktu.

Format ten jest szczegdlnie odpowiedni, gdy liczg sie prezentacja na pétce, doswiadczenie otwierania,
ponowne uzycie i odpornos¢ na zwykte obchodzenie sie z opakowaniem. Jest mniej odpowiedni, gdy
decyzje zakupowg determinuje wytacznie najnizsza cena jednostkowa, wymagane jest wyjatkowo
lekkie opakowanie albo produkt potrzebuje wtasciwosci zamkniecia, ktérych nie zweryfikowano na
fizycznej prébce.

Od niepewnosci dotyczacej opakowania do specyfikacji
zweryfikowanej probka 1

Problem: Kupujacy czesto zaczynaja od zdjecia referencyjnego i przyblizonych wymiaréw, lecz dane
te nie okreslaja luzu wewnetrznego, potgczenia wieczka, potozenia grafiki, zgodnosci powtoki,
tolerancji wktadek ani ochrony podczas transportu.

Nasilenie problemu: Jezeli te szczegdty pozostang nierozstrzygniete, atrakcyjna wizualnie puszka
moze mimo to zawies¢ komercyjnie. Produkt moze sie nie miesci¢, wieczko moze by¢ zbyt ciasne lub
zbyt luZzne, grafika moze przechodzi¢ przez formowane krawedzie, kolory mogga odbiegac od
oczekiwan, a gotowe puszki moga dotrze¢ porysowane lub wgniecione. Projekty zaktadajace kontakt z
zywnoscig majg dodatkowy poziom ztozonosci: powtoke, farbe, chemie produktu, warunki kontaktu i
wymagania rynku docelowego nalezy oceniac tacznie.

Rozwiazanie: Przeksztat¢ koncepcje w kontrolowang specyfikacje. Ustal rzeczywiste wymiary
produktu, wybierz konfiguracje wieczka i korpusu, przeprowadz preflight grafiki, zatwierdz
reprezentatywna prébke, okresl kryteria kontroli i zweryfikuj opakowanie transportowe przed
produkcja. Proces ten traktuje wyglad, funkcje, zgodnos¢ i logistyke jako powigzane decyzje, a nie
odrebne zadania zakupowe.



Spis tresci

 Kto korzysta z dwuczesciowych puszek?

e Jak kontrola specyfikacji ogranicza ryzyko?

e Czym jest niestandardowa dwuczeSciowa puszka blaszana?
* Jak nalezy okresli¢ rozmiar i dopasowanie?

* Jakie wykonczenia i zamkniecia nalezy rozwazy¢?

e Jak przeprowadzi¢ preflight grafiki?

¢ Jak przejs¢ od prébkowania do produkcji?

* Jak nalezy kontrolowac jakos¢?

e Jak nalezy pakowac i wysyta¢ puszki?

e Jak dwuczesciowe puszki wypadajg na tle alternatyw?
e Co powinien zawiera¢ brief zakupowy?

e Jakie sg najwazniejsze wnioski?

¢ Jaki jest nastepny krok?

Czym jest niestandardowa dwuczesciowa puszka blaszana?
T

W tradycyjnym znaczeniu opakowaniowym dwuczesciowy pojemnik blaszany ma zintegrowany korpus
i dno oraz oddzielne wieczko. Konstrukcja ttoczona eliminuje pionowy szew boczny wystepujacy w
wielu puszkach trzyczesciowych, zapewniajac gtadka powierzchnie zewnetrzng z mniejsza liczba
przerw. Wytyczne branzowe opisuja to jako bezszwowg konstrukcje dwuczeéciowg™.

Terminologia opakowan dekoracyjnych nie zawsze jest stosowana konsekwentnie. Niektdrzy dostawcy
uzywajg okreslenia ,dwuczesciowa puszka blaszana” szerzej, w odniesieniu do kazdego zestawu
metalowej podstawy i wieczka, w tym ptytkich formatéw z wieczkiem nasuwanym. Specyfikacja
zakupowa powinna zatem opisywac rzeczywista konstrukcje, zamiast opierac sie wytgcznie na nazwie
produktu. Powinna okresla¢, czy korpus jest ttoczony, jak faczy sie z nim wieczko, czy pojemnik ma
by¢ odporny na wycieki i czy przewiduje sie bezposredni kontakt z zywnoscia.


https://www.allstatecan.com/press/2-piece-vs-3-piece-cans-whats-best-choice-your-product

Blacha ocynowana jest stalg powlekang cyna, a nie litg cyna. Opublikowana literatura techniczna
wskazuje, ze puszki dwuczesciowe sg ekonomiczne i higieniczne w odpowiednich zastosowaniach, a
brak szwu bocznego zapewnia duzg powierzchnie do zadruku. Ta sama literatura omawia réwniez
ryzyko migracji powtok i korozji, pokazujagc, dlaczego sama konstrukcja nie przesgdza o przydatnosci
do konkretnego produktu. Rdznice te podsumowano w recenzowanym przegladzie opakowan

metalowych™.

Ani okreslenie ,metal”, ani ,blacha ocynowana” nie oznacza automatycznie szczelnosci, odpornosci
na rdze lub bezpieczenstwa dla zywnosci. Wtasciwosci te zalezg od zamkniecia, powtoki, jakosci
formowania, chemii produktu, warunkéw przechowywania i zweryfikowanych wynikow testow. Kazdy
taki wymdg eksploatacyjny nalezy wpisa¢ do briefu projektu i potwierdzi¢ przez prébkowanie lub
testy.

Jak nalezy okresli¢ rozmiar, dopasowanie i czytelnosc
etykiety? 1

Zacznij od fizycznego produktu, a nie od pozgdanego zewnetrznego rozmiaru pudetka. Zapisz
maksymalng dtugos¢, szerokos¢, wysokosc i orientacje produktu w jego rzeczywistym stanie
zapakowanym. Uwzglednij owijki, tacki, karty, akcesoria lub warstwy ochronne. Jezeli kilka elementéw
bedzie pakowanych razem, wymagang pojemnos¢ i uktad nalezy ustali¢ w fizycznych prébach
pakowania; nie wolno ich wywnioskowa¢ wytgcznie z wymiaréw nominalnych.

Nastepnie odréznij wymiary zewnetrzne od uzytkowych wymiaréw wewnetrznych. Formowane
narozniki, zaktadka wieczka, zawijane krawedzie, powtoki wewnetrzne i wktadki moga ograniczy¢
dostepna przestrzen. Wieczko wymaga réwniez celowo okreslonego luzu potaczenia. Zbyt maty luz
moze utrudniac otwieranie lub uszkadza¢ grafike w miejscu styku, natomiast zbyt duzy moze
powodowac grzechotanie, przypadkowe otwieranie lub niestabilne sztaplowanie.

Czytelnos¢ nalezy ocenia¢ na uformowanej puszce, a nie tylko na ptaskim wykrojniku. Maty tekst
umieszczony w poblizu naroznikéw, przettoczen, barkéw wieczka, zawinie¢ lub ttoczeh moze sie
odksztatci¢ po formowaniu. Wymagane ostrzezenia, sktadniki, oznaczenia partii i znaki marki
potrzebujg odpowiedniej wolnej przestrzeni. Gdy rozmiar tekstu, kontrast lub dziatanie kodu
kreskowego majg znaczenie komercyjne, wtasciwym punktem decyzyjnym jest zadrukowana fizyczna
prébka.


https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
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Ktére obrobki powierzchni i rodzaje zamkniec wspieraja
doswiadczenie marki? 1

Typowe kierunki dekoracyjne wskazane w dostarczonych badaniach obejmujg druk CMYK, kolory
dodatkowe, lakier btyszczacy lub matowy, efekty metaliczne, hot stamping, ttoczenie wypukte i
wkleste. Kazdy wybdr zmienia koszty, oprzyrzagdowanie, wyglad i ztozonos¢ produkcji. Kolory
dodatkowe moga by¢ lepsze, gdy krytycznego koloru marki nie mozna zadowalajgco odwzorowacd
drukiem procesowym, lecz dopuszczalng réznice kolorystyczng nadal trzeba udokumentowac i
zatwierdzi¢ wzgledem fizycznego wzorca.

Ttoczenie wypukte unosi wybrane obszary, a ttoczenie wkleste je zagtebia. Obie techniki mogg nadac
dotykowa hierarchie, lecz formowany metal ma praktyczne ograniczenia. Cienkie linie, duze jednolite
powierzchnie wypukte lub elementy potozone zbyt blisko krawedzi mogg sie odksztatca¢, marszczy¢
lub traci¢ wyrazistos¢. Wytyczne dekoracji powinny zatem wskazywac¢ zamierzony efekt wizualny bez
zaktadania, ze kazda technike stosowang na opakowaniach papierowych mozna bezposrednio
przenies¢ na metal. Dostepne metody i kompromisy przedstawia przewodnik po personalizacji puszek
blaszanych®'.

Domysinym zamknieciem wielu dekoracyjnych puszek dwuczesciowych jest wieczko nasuwane lub
wciskane. Alternatywne konfiguracje moga obejmowac gtebsze wieczka nasuwane, wieczka z
okienkiem, wieczka na zawiasach, zakretki albo uktady z tylng klamra i zatrzaskiem. Rozwigzania te
nie sy zamienne. Konstrukcje zawiasowa lub mocowang z tytu nalezy traktowac jako konfiguracje
alternatywng, a nie zaktada¢, ze stanowi czes¢ standardowej puszki z oddzielnym wieczkiem. Sita
otwierania, utrzymanie zamkniecia, zabezpieczenie przed manipulacja, odpornos¢ na wycieki i
trwatos¢ przy wielokrotnym uzyciu wymagaja weryfikacji wtasciwej dla zastosowania.


https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/
https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/

Jak przeprowadzic preflight grafiki przed probkowaniem? 1

Preflight grafiki nalezy rozpoczg¢ dopiero po potwierdzeniu konstrukcji i wykrojnika. Plik produkcyjny
powinien rozdzielad linie ciecia, zagiecia lub odniesienia formowania, ttoczenie, kolory dodatkowe,
maski lakieru, warstwy bieli i oznaczenia zmienne, jezeli majg zastosowanie. Obrazy rastrowe musza
by¢ odpowiednie do planowanego rozmiaru druku, fonty powinny by¢ prawidtowo dotagczone lub
przeksztatcone, a wazne tresci powinny pozostawa¢ w bezpiecznym obszarze potwierdzonym przez
dostawce.

Metal zmienia postrzeganie koloru, poniewaz refleksyjnos¢, biaty poddruk, powtoka i lakier wptywajg
na gotowy wyglad. Proof ekranowy moze potwierdzi¢ ukfad i pisownie, lecz nie okresli ostatecznego
efektu metalicznego ani doktadnego koloru produkcyjnego. W projektach krytycznych dla marki
zatwierdz fizyczny wzorzec koloru i zapisz, ktére powierzchnie, warunki oswietlenia oraz metoda
pomiaru okreslajg akceptacje.

Preflight powinien takze oznaczy¢ grafike przechodzaca przez podziat miedzy wieczkiem a korpusem.
Ciagty wzér moze wygladac na wyréwnany w wizualizacji, lecz przesunac sie wskutek normalnego
obrotu wieczka lub tolerancji produkcyjnej. Jezeli wyréwnanie jest niezbedne, dostawca musi oceni¢,
czy wybrana konstrukcja pozwala je kontrolowaé. W przeciwnym razie projekt powinien celowo
rozdziela¢ grafike wieczka i korpusu.
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Jak kontrolowana préobka przechodzi do produkcji? T

Zdyscyplinowany proces zwykle przechodzi od specyfikacji przez przeglad konstrukcji, proofing
grafiki, fizyczne prébkowanie, zatwierdzenie prébki, produkcje i kontrole az do pakowania. Doktadne
metody zaleza od wybranej konstrukcji i dekoracji. Typowe operacje opisane w badaniach obejmuja
wybor blachy ocynowanej, druk i powlekanie ptaskich arkuszy, ciecie, ttoczenie lub wykrawanie,
formowanie krawedzi, produkcje wieczka, montaz, kontrole i pakowanie.

Zatwierdzong prébke nalezy oceniad z rzeczywistym produktem, wktadka, etykietg i sekwencjg
otwierania. Zapisz wymiary, odczucie dziatania wieczka, potozenie grafiki, wzorzec koloru, jakos¢
widocznej powierzchni, bezpieczenstwo krawedzi oraz wszelkie wymagania funkcjonalne. Zdjecia i
podpisane specyfikacje pomagaja zapobiec sytuacji, w ktorej subiektywna akceptacja staje sie
jedynym odniesieniem produkcyjnym.

Dla NSKU-796-02 nie podano minimalnej wielko$ci zaméwienia ani czasu produkcji wtasciwych dla
SKU. Obie wartosci zalezg od wyceny i muszg zostac potwierdzone po ustaleniu rozmiaru, konstrukcji,
oprzyrzadowania, metody druku, wykonczenia, ilosci, zakresu zgodnosci i wymagan dotyczgcych
pakowania. Branzowe wytyczne zakupowe pokazuja, dlaczego zmienne te wptywajg zaréwno na MOQ,
jak i harmonogram, lecz opublikowane przedziaty nie stanowig zobowigzania dla tego produktu.

Zaleznosci te omawia przewodnik po hurtowym zaopatrzeniu w opakowania blaszane™.


https://www.tmtinbox.com/how-to-order-tin-packaging-in-bulk-from-china-moq-price-lead-time/
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Jak kontrolowac¢ dopasowanie, wykonczenie, powtoke i
bezpieczenstwo? 1

Kryteria kontroli nalezy uzgodni¢ przed produkcjg. Kontrole wizualne moga obejmowac wgniecenia,
zarysowania, ogniska rdzy, pasowanie druku, spdjnosc koloru, pokrycie lakierem, wyrazistos¢
ttoczenia, zanieczyszczenia i ostre krawedzie. Kontrole wymiarowe powinny dotyczy¢ uzgodnionych
wymiaréw krytycznych, a nie wszystkich mozliwych wymiaréw. Kontrole funkcjonalne moga
obejmowac otwieranie i zamykanie wieczka, utrzymanie zamkniecia, dopasowanie produktu,
sztaplowanie, dopasowanie wktadki i zachowanie przy wielokrotnym uzyciu.

Wgniecenia w poblizu obrzeza lub miejsca zamkniecia wymagajg szczegdlnej uwagi, poniewaz moga
wptywac nie tylko na wyglad, ale réwniez na integralnos¢ pojemnika. Kanadyjska Agencja Kontroli
Zywnosci publikuje uporzadkowany przewodnik dotyczacy rozpoznawania i klasyfikowania wad
pojemnikéw metalowych™. Chociaz puszki dekoracyjne nie sa automatycznie hermetycznymi
puszkami spozywczymi, przewodnik pokazuje, dlaczego nalezy ocenia¢ potozenie i dotkliwos¢ wady,
zamiast sprowadza¢ ocene do ogdlnego ,zaliczone” lub ,niezaliczone”.

Kontrola powtoki jest szczegdlnie wazna, gdy zawartos¢ moze stykac sie z metalem. Mikrootwory,
pecherze, niepetne pokrycie lub uszkodzenia mogga odstoni¢ metal i powodowac ryzyko migracji,
korozji, zmian smaku lub wygladu albo wycieku. Techniczne omoéwienie kraterdw, rybich oczek,
pecherzy po rozpuszczalniku, odstoniecia metalu i korozji znajduje sie w analizie wad powtok puszek
metalowych™.

W przypadku bezposredniego kontaktu z zywnoscig ogéine oswiadczenie ,do kontaktu z zywnoscig”
jest niewystarczajgce. Kupujacy powinien okresli¢ rodzaj zywnosci, czas kontaktu, temperature,
proces napetniania, rynek docelowy i wymagane warunki migracji. Amerykanska FDA wyjasnia, ze
opakowania zywnosci i ich elementy moga by¢ substancjami do kontaktu z zywnos$cig wymagajacymi
zezwolenia dla zamierzonego zastosowania. Zgodnos$¢ musi zatem by¢ poparta dokumentacja i
testami odnoszacymi sie do gotowej konfiguracji, zgodnie z ramami FDA dotyczgacymi kontaktu z

zywnoscig™.


https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/controls-food/metal-can-defects
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/controls-food/metal-can-defects
https://foodsafetytech.com/feature_article/prevent-contamination-from-defects-in-metal-can-food-packaging/
https://foodsafetytech.com/feature_article/prevent-contamination-from-defects-in-metal-can-food-packaging/
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers

Jak pakowanie i wysytka moga chroni¢ gotowe puszki? 1

Opakowanie metalowe jest trwate w zwyktym uzytkowaniu, lecz moze zostac¢ porysowane lub
wgniecione, gdy niezabezpieczone sztuki ocierajg sie o siebie, spadajg albo podlegaja
skoncentrowanemu Sciskaniu. Opakowanie eksportowe nalezy opracowac z uwzglednieniem
rzeczywistego ksztattu puszki, dekoracji, liczby sztuk w kartonie, uktadu palet, srodka transportu i
standardu prezentacji detalicznej. Mozliwe elementy ochronne obejmuja przektadki, rekawy,
przegrody, tacki, zabezpieczenia naroznikéw i odpowiednio wyspecyfikowane kartony zewnetrzne,
lecz ostateczny system trzeba dobrac i przetestowac dla danego projektu.

Nie podano masy jednostkowej NSKU-796-02. Nalezy jg zmierzy¢ na zatwierdzonej probce
réwnowaznej produkcyjnej i podac wraz z doktadng konfiguracja, w tym kazdg wktadka lub
akcesorium. Masy wysytkowej, wymiaréw kartonu, wykorzystania palety ani kosztu dostawy nie
nalezy szacowac na podstawie wymiaréw innej puszki.

Ostateczne opakowanie nalezy sprawdzi¢ zaréwno pod katem dystrybucji, jak i rozpakowywania. Zbyt
ciasne kartony moga przenosi¢ uderzenia na puszki, a luzne umozliwiajg przemieszczanie i scieranie.
Kontrola przedwysytkowa moze zweryfikowac stan kartondw, liczbe sztuk, etykiety, paletyzacje i
wybrane cechy gotowego produktu. Jezeli opakowanie ma wspiera¢ ponowny zakup, sekwencje
rozpakowywania i stan umozliwiajgcy ponowne uzycie po pierwszym otwarciu rowniez nalezy ocenic
na reprezentatywnych prébkach.
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Porownanie puszek dwuczesciowych z innymi formatami
opakowan 1

Najlepszy kontekst

Format Giowna zaleta Kluczowe ograniczenie .
zastosowania

Gtadki formowany , : iy .
.. Oprzyrzagdowanie, masa, Zywnosc premium,
korpus, mocna obecnos¢ LT , AR
: S ryzyko wgniecen i dziatanie kosmetyki, swiece,
wizualna, mozliwosc : . : ;
wieczka wymagajg starannej prezenty, przedmioty

ponownego uzycia, oceny kolekcjonerskie i promocje
szerokie opcje dekoracji

Puszka
dwuczesciowa

Pionowy szew boczny moze
przerywac grafike i tworzy
dodatkowy obszar
konstrukcyjny wymagajacy
kontroli

W wielu warunkach mniejsza
odpornos¢ na wilgo¢,
zgniatanie i dtugotrwate
ponowne uzycie niz w
przypadku metalu

Wieksza elastycznos¢ w
zakresie niektérych
wysokosci, wymiarow i
systemdw zamknied

Wieksze lub specjalistyczne
pojemniki, w ktérych wazna
jest elastycznos¢
wymiarowa

Trzyczesciowa
puszka
metalowa

Prezentacja premium
Sztywne pudetko przy Izejszym materiale i
tekturowe szerokich mozliwosciach

uszlachetniania papieru

Zestawy luksusowe,
prezentacja detaliczna i
projekty preferujace
konstrukcje papierowa

. . , . .. Wysokonaktadowe
Efektywna wysytka i Nizsze poczucie trwatosci i . . .
o L. opakowania wtérne i
Karton sktadany stosunkowo proste mniejsza odpornos¢ na o1
; : .. wrazliwe kosztowo
przetwarzanie wielokrotne obchodzenie sie .
programy detaliczne
Niska masa i mozliwos¢ Postrzeganie materiatu, Zastosowania preferujgce
Pojemnik dostosowania do wielu  zarysowania i kwestie konca niskg mase, widocznos¢ lub
plastikowy formowanych koncepcji cyklu zycia réznig sie specjalistyczna
zamknied zaleznie od zywicy i regionu funkcjonalnos¢ formowang

Najlepszy format zalezy od catego systemu, a nie od pojedynczego stwierdzenia dotyczacego
materiatu. Pordwnaj koszt dostawy, metode napetniania, wymagang barierowos¢, dekoracje, ryzyko



uszkodzen, przestrzen magazynowa, doswiadczenie uzytkownika, zgodnos¢ i Sciezke
zagospodarowania po uzyciu. Puszka wielokrotnego uzytku moze zapewnic trwatg ekspozycje marki,
ale tylko wtedy, gdy klienci otrzymajg ja w dobrym stanie i uznajg jej rozmiar oraz zamkniecie za

uzyteczne.

Co powinien zawiera¢ kompletny brief zakupowy? 1

Obszar decyzji

Produkt i
zastosowanie

Wymiary
Konstrukcja
Materiat i powtoka
Dekoracja
Kryteria jakosci
Szczegbty

handlowe

Logistyka

Informacje do podania

Zawartos¢, rodzaj kontaktu, proces napetniania,

warunki przechowywania, rynek docelowy

Rzeczywiste wymiary zapakowanego produktu,
orientacja, luz, wymagania dotyczgce wktadek

Typ korpusu, gtebokos¢ wieczka, rodzaj
zamkniecia, odczucie otwierania, wymagania
dotyczace sztaplowania

Wymagane podtoze, powtoka wewnetrzna i
zewnetrzna, zgodnos¢ z produktem

CMYK lub kolory dodatkowe, lakier, efekty
metaliczne, ttoczenie wypukte i wkleste
Wymiary krytyczne, limity wygladu,
dopasowanie, powtoka, krawedzie i wymagania
pakowania

Wymagana ilos¢, miejsce dostawy, termin
docelowy, preferowany sposéb pakowania

Wymagania dotyczace kartonu, palety,
etykietowania, prezentacji detalicznej i obstugi

Metoda weryfikacji

Przeglad zastosowania i ocena
zgodnosci

Fizyczna prébka dopasowania

Prébka konstrukcyjna i test
wielokrotnego otwierania

Dokumenty oraz testy wiasciwe
dla zastosowania

Proof grafiki i reprezentatywna
fizyczna probka

Zatwierdzony plan kontroli

Wycena i harmonogram
wtasciwe dla projektu

Préba pakowania i walidacja
wysyiki

Uporzadkowany brief ogranicza zatozenia, lecz nie zastepuje prébkowania. Ostateczng pojemnos¢,
liczbe mieszczacych sie produktéw, dziatanie po zatadowaniu, mase jednostkowa, sposdb otwierania,
przydatnos$¢ powtoki i stan po transporcie trzeba ustali¢ na rzeczywistej konfiguracji oraz
zweryfikowac przed petng produkcja.

Najwazniejsze wnioski dla nabywcow opakowan 1

* Niestandardowe dwuczesciowe puszki blaszane obstuguja rosnacy rynek opakowan
premium i specjalistycznych. — Wartos¢ rynku: USD 683 milionéw. Rok bazowy: 2026.
Prognozowana warto$¢: USD 979.4 miliondw. Rok prognozy: 2036 (Zrédto)

* Opakowania stalowe maja ugruntowana sciezke odzysku, lecz wyniki recyklingu
zaleza od lokalnych systemoéw zbioérki. — Wedtug amerykanskiej EPA poddano recyklingowi
1.6 miliondéw ton. Rok: 2018. Udziat w wytworzonej ilo$ci: 73.8% (Zrédto™)

* Przydatnosc¢ do kontaktu z zywnoscia jest decyzja dotyczaca zastosowania, a nie
automatyczna wlasciwoscia materiatu. — Powtoke, farbe, rodzaj zywnosci, temperature,
czas kontaktu, rynek docelowy i testy migracji nalezy rozpatrywac facznie.

* Pojemnosci i liczby produktéw nie mozna zagwarantowac wytacznie na podstawie
wymiaréw nominalnych. — Obie wartosci zalezg od rzeczywistych wymiaréw produktu, stanu
po zatadowaniu, luzu wieczka, wktadek i weryfikacji fizycznej prébki.


https://www.futuremarketinsights.com/reports/specialty-tin-cans-market
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific

Zaprojektuj puszke wokot produktu, a nie zatozenia 1T

Udany projekt dwuczesciowej puszki zaczyna sie od rzeczywistego produktu i kohczy zweryfikowanym
systemem opakowaniowym. Konstrukcja, wymiary, dopasowanie wieczka, grafika, powtoka, kontrola i
ochrona podczas wysytki muszg wspoétdziatad. Gdy decyzje te zostang przeksztatcone w mierzalne
specyfikacje i zatwierdzone na reprezentatywnych prébkach, puszka moze zapewni¢ oczekiwang
przez kupujacych prezentacje premium, ochrone i mozliwo$¢ ponownego uzycia.

Przeslij wymiary produktu, zamierzone zastosowanie, ilos¢, miejsce docelowe i wymagania
dotyczace grafiki, aby poprosi¢ o wycene oraz plan prébkowania wtasciwe dla projektu.

Mprzewodnik Allstate Can po konstrukcji dwuczesciowej: Wyjasnia bezszwowy korpus i konstrukcje z
oddzielnym wieczkiem w dwuczesciowych pojemnikach metalowych oraz poréwnuje je z formatami
trzyczesciowymi. €

IRecenzowany przeglad opakowan metalowych: Omawia materiaty opakowan metalowych,
konstrukcje dwu- i trzyczesciowe, zastosowania spozywcze, powtoki oraz kwestie bezpieczenstwa.

Blprzewodnik po personalizacji puszek blaszanych: Opisuje powszechnie oferowane opcje druku,
lakierowania, hot stampingu, ttoczenia wypuktego i wklestego oraz materiatéw. ¢

“IPrzewodnik po hurtowym zaopatrzeniu w opakowania blaszane: Wyjasénia wptyw oprzyrzadowania,
personalizacji, ilosci, prébkowania i wysytki na warunki handlowe oraz harmonogram. €

®IPrzewodnik CFIA po wadach puszek metalowych: Zapewnia uporzgdkowane ramy identyfikacji i
klasyfikacji wgniecen, uszkodzeh w obszarze szwu, probleméw z powtoka i innych wad pojemnikéw
metalowych. €

®Analiza wad powtok metalowych: Wyjasnia wady powtok, odstoniecie metalu oraz ryzyko migracji,
korozji, perforacji i wyciekdw w opakowaniach zywnosci. €

"ramami FDA dotyczacymi kontaktu z zywnoscia: Definiuje substancje do kontaktu z zywnoscia i
wyjasnia ramy zezwoleh majgce zastosowanie do opakowanh zywnosci oraz ich elementéw w Stanach
Zjednoczonych. €

®'Dane amerykanskiej EPA o recyklingu opakowan stalowych: Przedstawia historyczne dane dotyczace
wytwarzania i recyklingu stalowych puszek na zywnos¢, innych puszek i pozostatych opakowan
stalowych w Stanach Zjednoczonych. ¢

Product Option



